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(57) Гайка, що містить робочу, переважно шестиг-
ранної форми, та допоміжну циліндричну частини, 
розташовані одна над іншою співвісно, всередині 
яких виконана різьба, яка відрізняється тим, що 
додатково містить щонайменше два стальні пру-
жинні розрізні кільця, допоміжна циліндрична час-
тина має щонайменше чотири радіальні пази, рів-
номірно розташовані по всій її довжині, та 
охоплена стальними розрізними кільцями. 

 

 
Корисна модель відноситься до загального 

машинобудування, а саме до гайки. 
Відома гайка, що містить робочу, переважно 

шестигранної форми, частину, всередині якої міс-
титься різьба (ГОСТ 5915-70). Виконання гайки у 
вигляді суцільної, переважно шестигранної форми, 
деталі, всередині якої міститься різьба, не дозво-
ляє забезпечити стопоріння гайки відносно деталі, 
на яку вона нагвинчується, наприклад болт (в по-
дальшому болт), що призводить до зниження ефе-
ктивності використання гайки (зниження надійності 
та довговічності роботи різьбового з'єднання гайка 
- болт). 

Відома також гайка, що містить робочу, пере-
важно шестигранної форми, та допоміжну цилінд-
ричну частини, розташовані одна над іншою спів-
вісно, всередині яких міститься різьба (Гайка 
корончата, ГОСТ 5918-73 - виконання 2). При ви-
користанні даної гайки стопоріння її відносно бол-
та здійснюється за допомогою додаткової деталі - 
шплінта, що знижує ефективність використання 
самої гайки - ускладнюється процес різьбового 
з'єднання, де використовується гайка. 

Таким чином в основу корисної моделі покла-
дена задача створити таку конструкцію гайки, в 
якій введенням нових елементів та їх зв'язків, за-
безпечилось би підвищення ефективності викори-
стання та розширення її асортименту. 

Поставлена задача вирішена тим, що гайка, 
що містить робочу, переважно шестигранної фор-
ми, та допоміжну циліндричну частини, розташо-
вані одна над іншою співвісно, всередині яких міс-
титься різьба, згідно з корисною моделлю, 
додатково має щонайменше два стальні пружинні 
розрізні кільця, допоміжна циліндрична частина 
має щонайменше чотири радіальні пази, рівномір-

но розташовані по всій її довжині, та охоплена 
стальними розрізними кільцями. 

Додаткова наявність у гайці двох стальних 
пружинних розрізних кілець, наявність у допоміж-
ній циліндричній частині щонайменше чотирьох 
радіальних пазів, рівномірно розташованих по всій 
її довжині, та охоплення циліндричної частини 
стальними розрізними кільцями дозволяє здійсни-
ти надійне стопоріння гайки відносно болта без 
використання додаткових кріпильних елементів 
(при нагвинчуванні гайки на болт його стержень 
загвинчується в різьбу допоміжної циліндричної 
частини гайки, яка має менші розміри діаметрів 
різьби, зумовлені її деформацією обтиску сталь-
ними пружинними розрізними кільцями, в порів-
нянні з діаметрами різьби робочої частини гайки та 
болта, при цьому внаслідок пружності стальних 
пружинних розрізних кілець та матеріалу гайки 
створюються необхідні сили пружності, що зумов-
люють надійність обтиску поверхні різьби болта 
різьбою допоміжної циліндричної частини гайки, 
що й забезпечує надійність стопоріння гайки від-
носно болта). 

На Фіг. 1 представлена схема гайки. На Фіг. 2 
представлений розріз А-А гайки. 

Гайка виконана у вигляді суцільної деталі і мі-
стить робочу 1, переважно шестигранної форми, 
та допоміжну циліндричну 2 з проточкою 3 части-
ни, розташовані одна над іншою співвісно. В сере-
дині робочої 1 та допоміжної циліндричної 2 час-
тин гайки виконана наскрізна різьба 4. Гайка 
містить також два (як приклад) стальні пружинні 
розрізні кільця 5, 6, надіті на допоміжну циліндрич-
ну частину 2, причому допоміжна циліндрична час-
тина 2 містить, щонайменше, чотири радіальні 
пази 7... 10, рівномірно розташовані по всій її дов-
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жині, які разом з проточкою 3 знижують жорсткість 
допоміжної циліндричної частини гайка і, таким 
чином, забезпечують деформування (стиснення) 
допоміжної циліндричної частини 2 стальними 
пружинними розрізними кільцями 5, 6. 

Різьбове з'єднання за допомогою запропоно-
ваної гайки здійснюється та працює таким чином. 
Гайка своєю різьбою 4 нагвинчується на кінець 
болта (на Фіг. 1, 2 не показаний). Після того як 
гайка своєю робочою частиною легко нагвинчена 
на болт при подальшому обертанні гайки кінець 
болта вгвинчується в різьбу допоміжної циліндри-
чної частини 2 гайки. Оскільки діаметри різьби 
допоміжної циліндричної частини 2 в результаті її 
деформації стиснення стальними пружинними 
розрізними кільцями мають менші розміри в порів-
нянні з діаметрами різьби робочої частини гайки та 
болта, різьбі болта для подальшого загвинчування 

в гайку доводиться деформувати допоміжну цилі-
ндричну частину 2 гайки в зворотному напрямку 
(розтягувати її). При цьому внаслідок пружності 
стальних пружинних розрізних кілець 5, 6 та мате-
ріалу гайки створюються необхідні сили пружності, 
що зумовлюють надійність обтиску поверхнею 
різьби 4 допоміжної циліндричної частини 2 гайки 
витків різьби болта, що й забезпечує надійність 
стопоріння гайки відносно болта. 

Використання запропонованої конструкції гай-
ки в машинобудуванні дозволяє: 

- розширити асортимент гайок; 
- підвищити надійність роботи різьбового з'єд-

нання, де використовується запропонована гайка, 
завдяки забезпеченню надійності стопоріння гайки 
відносно болта ; 

- спростити технологію стопоріння гайки відно-
сно болта. 
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