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(57) Пристрій для обгортання пакет-піддонів розтя-
гуваною плівкою, що містить поворотний стіл, при-
тискну плиту і бобіноутримувач, встановлений на 
вертикальній колоні з можливістю вертикального 
зворотно-поступального руху, який відрізняється 
тим, що механізм приводу поворотного стола об-
ладнано зубчастою передачею з некруглими зуб-
частими колесами і змінним передаточним чис-
лом. 

 
 

 
Пристрій належить до пакувального облад-

нання, яке призначене для отримання збільшених 
вантажних одиниць, і може бути використаний в 
харчовій, фармацевтичній, хімічній та інших галу-
зях народного господарства. 

Відомий пристрій для обгортання пакет-
піддонів розтягуваною плівкою (Картон. Тара и 
упаковка. Киев: ИАЦ «Упаковка», 1999. - с 186. 
рис. 5.36), який складається з поворотного стола, 
притискної плити і механізму розмотування плівки. 

Але вказаний пристрій не забезпечує гаранто-
ваної роботи в режимі обгортання, особливо па-
кет-піддонів з різними розмірами по довжині і ши-
рині, що призводить до нерівномірного 
навантаження на привід поворотного стола, змін-
них динамічних навантажень на плівку і її нерівно-
мірний натяг, і, як наслідок, можливість розриву 
плівки та втрата стійкості пакет-піддонів в процесі 
подальшого транспортування. 

В основу корисної моделі поставлене завдан-
ня вдосконалення пристрою для обгортання пакет-
піддонів розтягуваною плівкою шляхом зміни конс-
трукції, що забезпечує гарантовану роботу при-
строю, зниження динамічних навантажень на при-
від поворотного стола, стабілізацію величини 
натягу плівки протягом всього процесу обгортання 
та забезпечує стійкість пакету. 

Поставлене завдання досягається за рахунок 
того, що пристрій для обгортання пакет-піддонів 
розтягуваною плівкою включає поворотний стіл, 
притискну плиту і бобіноутримувач, встановлений 
на вертикальній колоні з можливістю вертикально-
го зворотно-поступального руху. 

Згідно корисної моделі механізм привіду пово-
ротного стола оснащено зубчастою передачею з 
не круглими зубчастими колесами і змінним пере-
даточним числом. 

Причинно-наслідковий зв'язок між ознаками, 
що пропонуються, і результатом, що очікується, 
наступний. 

Забезпечення механізму привіду поворотного 
стола зубчастою передачею з не круглими зубчас-
тими колесами і змінним передаточним числом 
дає можливість гарантованої роботи, зменшення 
динамічних навантажень на привід поворотного 
стола, стабілізує величину натягу плівки  протягом 
всього процесу обгортання і забезпечує стійкість 
пакет-піддону. 

Таким чином, сукупність запропонованих ознак 
дозволяє забезпечити в повному об'ємі очікуваний 
технічний результат. 

На фіг. 1 показано пристрій для обгортання 
пакет-піддонів розтягуваною плівкою; на фіг. 2 - 
зубчасту передачу механізму привіду поворотного 
стола. 

Пристрій для обгортання пакет-піддонів розтя-
гуваною плівкою складається з поворотного стола 
з пакет-піддоном 1, притискної плити 2, вертика-
льної колони 3, бобіноутримувача 4, плівки 5 та 
зубчастої передачі 6 привіду поворотного стола. 

Пристрій працює наступним чином. 
При обертанні пакет-піддону, розміщеного на 

поворотному столі 1, притиснутого притискною 
плитою 2, з бобіноутримувача 4, який здійснює 
зворотно-поступальний рух по вертикальній колоні 
3 змотується плівка 5. Для досягнення постійної 
величини натягу плівки 5, за її сталої швидкості 
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змотування з бобіноутримувача 4 при переході з 
грані на грань пакет-піддону необхідним є вико-

нання умови r

Vb
2

 (де 2  - кутова швид-

кість обертання пакет-піддону; Vb ( )- швидкість 
змотування плівки з бобіноутримувача; r - змінний 

радіус-вектор). При цьому const2 , що реалі-

зується за рахунок зубчастої передачі 6 з не круг-
лими зубчастими колесами і змінним передаточ-
ним числом у складі привіду поворотного стола. 

Технічний результат полягає в можливості 
зниження динамічних навантажень на привід по-
воротного стола, стабілізацію величини натягу 
плівки протягом всього процесу обгортання забез-
печення стійкості пакету. 
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