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(57) Спосіб електромеханічної обробки комбінова-
ним різцем, який полягає у підведенні імпульсів 
струму в зону різання, який відрізняється тим, що 
обробка виконується різцем з двома ріжучими 
пластинами, які ізольовані одна від одної діелект-
ричним шаром з Аl2O3 та на які подаються імпуль-
си струму щільністю 10

8
-10

9
 А/м

2
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-

10
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 с та частотою 20-8000 Гц. 

 
 
 

 
 
Корисна модель відноситься до галузі техніки, 

а саме до технології електромеханічної токарної 
обробки, та може бути використана для підведен-
ня струму в зону різання безпосередньо різцем. 

Відомий комбінований різець, що складається 
з двох ріжучих пластин, розташованих на одному 
інструменті, при точінні яким при одному проході 
почергово знімаються два шари металу [1]. 

Відомий також, обраний як прототип спосіб мі-
сцевого зміцнення сталевих деталей, згідно з яким 
обробка виконується чистовим точінням і пропус-
канням імпульсного прямокутного струму, який 
утворює регулярну дискретну структуру поверхні у 
вигляді зміцнених фрагментів [2]. 

Загальними суттєвими ознаками відомого спо-
собу та того, що заявляється, є підведення імпу-
льсів струму в зону різання. 

Недоліком відомого способу є те, що струм пі-
дводиться через різець та патрон, в якому закріп-
лена деталь, тому частина енергії витрачається на 
подолання електричного опору патрону та самої 
оброблюваної деталі. 

В основу корисної моделі поставлена задача 
удосконалення відомого способу за рахунок підве-
дення імпульсів струму в зону різання безпосере-
дньо різцем. 

Поставлена задача вирішується тим, що об-
робка виконується комбінованим різцем з двома 
ріжучими пластинами, які є ізольованими одна від 
одної діелектричним шаром з Аl2О3, та на які по-
даються імпульси струму щільністю 10
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тривалістю 10
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-2

с та частотою 20-8000Гц. За-
вдяки тому, що струм протікає лише від кромки 

однієї ріжучої пластини до кромки іншої через зони 
контакту з поверхнею деталі, зменшуються енер-
говитрати. 

Заявлений спосіб здійснюється таким чином 
(Фіг). 

Деталь 1, що оброблюється різанням на тока-
рному верстаті має обертальний рух, а різець - 
поступальний. Імпульсний струм І проходить від 
кромки однієї ріжучої пластини 2 до кромки іншої 
через зони контакту 3 з поверхнею деталі. Для 
отримання імпульсного струму, який використову-
ється при обробці, необхідно примінити генератор 
імпульсних струмів з системою автоматичного 
керування, що регулює амплітуду, частоту та три-
валість імпульсів. Після закінчення процесу деталь 
розкріпляють і знімають з верстату. 

Приклад: електромеханічну обробку вала 

детD 100мм зі сталі 45 проводили на токарному 

верстаті мод. 1К625 з використанням генератору 
імпульсних струмів, який забезпечує щільність 
струму 10
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2
, напругу 2-6В, має регулювання 

тривалості імпульсу 10
-6

-10
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с і частоти імпульсів 
20-8000Гц, форма імпульсу струму прямокутна. 

Обробку проводили з режимом: 

резV =157м/хв.; n = 500хв
-1

; 21 ttt =0,5мм. 

Енергії було витрачено на 12% менше, ніж у 
відомому способі при однаковій величині зміцне-
ного шару. 

Наведений приклад підтверджує досягнення 
технічного результату при здійсненні заявленого 
способу. 

Джерела інформації: 
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