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(57) Муфта, що містить з'єднані між собою болта-
ми дві фланцеві півмуфти, одна з яких містить 
кільцеву виточку з робочою поверхнею, а інша 
центруючий буртик з робочою поверхнею, встано-
влений в кільцевій виточці, яка відрізняється тим, 
що робочі поверхні центруючого буртика та кіль-
цевої виточки виконані конічними з однаковою ко-
нусністю та розмірами. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до загального 
машинобудування, а саме до фланцевих муфт, що 
використовуються для з'єднання валів. 

Відома муфта, що містить з'єднані між собою 
болтами дві фланцеві напівмуфти (Гузенков П.Г. 
Детали машин. - М.: Высшая школа, 1982, с.314, 
рис.19.2. З'єднання напівмуфт болтами не дозво-
ляє здійснювати центрування з'єднуваних муфтою 
валів, що призводить до значних динамічних на-
вантажень на муфту і, таким чином, до зниження 
довговічності її роботи. 

Відома також муфта, що містить з'єднані між 
собою болтами дві фланцеві напівмуфти, одна з 
яких містить кільцеву виточку з робочою поверх-
нею, а інша центруючий буртик з робочою поверх-
нею, встановлений в кільцевій виточці (Хомяк 
О.М., Піпа Б.Ф., Ловейкіна С.О. Вали, підшипники, 
муфти. - К.: КНУТД, 2005, с.49, рис.3.3). Наявність 
в одній фланцевій напівмуфті кільцевої виточки з 
робочою поверхнею, а в іншій центруючого бурти-
ка з робочою поверхнею, встановленого в кільце-
вій виточці, дозволяє здійснювати центрування 
з'єднуваних муфтою валів. Але виконання робочих 
поверхонь центруючого буртика та кільцевої вито-
чки циліндричними не дозволяє досягти бажаної 
точності центрування з'єднуваних муфтою валів 
(між робочими поверхнями центруючого буртика 
та кільцевої виточки існує технологічний зазор, 
необхідний для встановлення центруючого бурти-
ка в кільцеву виточку), що не дозволяє в повній 
мірі вирішити проблему підвищення довговічності 
роботи муфти. 

Таким чином в основу корисної моделі покла-
дена задача створити таку конструкцію муфти, в 

якій новим виконанням елементів та їх зв'язків, 
забезпечилось би підвищення довговічності робо-
ти муфти. 

Поставлена задача вирішена тим, що в муфті, 
яка містить з'єднані між собою болтами дві флан-
цеві напівмуфти, одна з яких містить кільцеву ви-
точку з робочою поверхнею, а інша центруючий 
буртик з робочою поверхнею, встановлений в кі-
льцевій виточці, згідно з корисною моделлю, робо-
чі поверхні центруючого буртика та кільцевої вито-
чки виконані конічними з однаковою конусністю та 
розмірами. 

Виконання робочих поверхонь центруючого 
буртика та кільцевої виточки конічними з однако-
вою конусністю та розмірами дозволяє досягти 
бажаної точності центрування з'єднуваних муфтою 
валів (зазор між робочими поверхнями центруючо-
го буртика та кільцевої виточки відсутній), що до-
зволяє підвищити надійність та довговічність ро-
боти муфти. 

На кресленні представлена схема муфти. 
Муфта містить дві фланцеві напівмуфти 1, 2, 

з'єднані між собою болтами 3 з гайками 4. Флан-
цева напівмуфта 1 містить центруючий буртик 5 з 
робочою поверхнею 6, а фланцева напівмуфта 2 
містить кільцеву виточку 7 з робочою поверхнею 8 
для розміщення в ній центруючого буртика 5, при-
чому робочі поверхні 6, 8 відповідно центруючого 
буртика 5 та кільцевої виточки 7 виконані конічни-
ми з однаковою конусністю та розмірами. Фланце-
ва напівмуфта 1 закріплена на валу 9 за допомо-
гою шпонки 10, а фланцева напівмуфта 2 на валу 
11 за допомогою шпонки 12. 
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З'єднання валів муфтою виконується та пра-
цює таким чином. На кінець вала 9 за допомогою 
шпонки 10 закріплюють фланцеву напівмуфту 1. 
На кінець вала 11 за допомогою шпонки 12 закріп-
люють фланцеву напівмуфту 2. За допомогою бо-
лтів 3 та гайок 4 фланцеві напівмуфти 1, 2 стягу-
ються одна відносно іншої. При цьому центруючий 
буртик 5 заходить в кільцеву виточку 7 і конічні 
робочі поверхні 6, 8 вступають у взаємодію, 
центруючи фланцеві напівмуфти 1, 2, а разом з 
ними і вали 9, 11. Передача крутного моменту від 
вала 9 до вала 11 здійснюється за рахунок з'єд-
нання фланцевих напівмуфт 1, 2 болтами 3 з гай-
ками 4 та за рахунок сили тертя, що виникає в зоні 
контактної взаємодії робочих поверхонь 6, 8. Ви-

конання робочих поверхонь 6, 8 відповідно 
центруючого буртика 5 та кільцевої виточки 7 коні-
чними з однаковою конусністю та розмірами до-
зволяє досягти бажаної точності центрування з'єд-
нуваних муфтою валів (зазор між робочими 
поверхнями центруючого буртика та кільцевої ви-
точки відсутній), що призводить до підвищення 
довговічності роботи муфти. 

Використання запропонованої конструкції му-
фти в машинобудуванні дозволяє: 

- розширити асортимент муфт; 
- підвищити довговічність роботи муфти за-

вдяки усуненню динамічних навантажень, зумов-
лених неточністю центрування валів, що має місце 
в прототипі. 
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