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(57) Суміш для керамічного наплавлення на вогне-
тривку кладку, що містить порошковий вогнетрив-
кий наповнювач, порошок алюмінію, порошок кре-
мнію, яка відрізняється тим, що як вогнетривкий
наповнювач вона містить хромисту руду фракції
0,005-0,5 мм та фракції 0,5-1,0 мм і порошок пери-
клазовий тонкомелений при такому співвідношенні
компонентів, мас %
хромиста руда фракції 0,005-0,5 30-60

фракції 0,5-1,0 30-60
порошок периклазовий тонкоме-
лений 5-20
порошок алюмінію 2-8
порошок кремнію 6-10

Винахід відноситься до металурги, а саме до
складу сумішей, що використовуються для гарячо-
го ремонту вогнетривкої кладки нагрівальних пе-
чей та може бути використаний в інших галузях
промисловості, де існує потреба в ремонті пошко-
дженої футерівки з хромомагнезитового вогнетри-
вкого матеріалу

Відома суміш з сухого вогнетривкого порошку,
наприклад динасового мертелю, порошку алюмі-
нію та порошку кремнію, що взяті в необхідних
співвідношеннях КІЛЬКІСТЬ порошків алюмінію та
кремнію зумовлена властивостями метану та вог-
нетривкого наповнювача Суха суміш у струмені
кисню наноситься на попередньо зачищену по-
шкоджену ділянку кладки, що підлягає ремонту
(Оглядова інформація чорної металурги, серія Ко-
ксохімвиробництво, М , 1986, вип 1, стор 13)

До недоліків даної суміші слід віднести підви-
щену відкриту пористість, (досягає до 21,5%) на-
плавленого покриття, внаслідок чого зменшується
час роботи пічного агрегату, що був відремонтова-
ний методом керамічного наплавлення

В основу винаходу поставлена задача шляхом
зміни компонентів суміші забезпечити зниження
відкритої пористості, вогнетривкості та МІЦНОСТІ
зчеплення наплавленого шару з кладкою

Поставлене завдання вирішується тим, що у
суміші для керамічного наплавлення на вогнетрив-

ку кладку, яка містить порошковий вогнетривкий
наповнювач, порошки алюмінію та кремнію, пе-
редбачені такі рецептурні зміни як вогнетривкий
матеріал використано суміш хромистої руди фрак-
цій 0,005-0,5мм та 0,5-1,0мм та порошку перикла-
зового тонкомеленого, інгредієнти суміші взято у
такому співвідношенні, мас %

хромиста руда фракції 0,005-0,5мм 30-60
фракції 0,5-1,0мм 30-60

порошок периклазовий тонкомеле-
ний для виробів ППТВ 5-20
порошок алюмінію 2-8
порошок кремнію
Використання запропонованої суміші забезпе-

чує зниження відкритої пористості до 17%, вогне-
тривкість 1900°С та МІЦНІСТЬ зчеплення наплавле-
ного шару з кладкою до 8,8МПа

Зазначена вище технічна результативність за-
пропонованої суміші забезпечується за рахунок
використання як вогнетривкого наповнювача хро-
мистої руди та порошку периклазового тонкомеле-
ного, а також співвідношення інгредієнтів

Запропоновану суміш отримують таким чином
Хромиста руда підлягає подрібненню з застосу-
ванням будь-якого подрібнювального агрегату,
наприклад, кульового млина Потім з подрібненої
маси виділяють дві фракції перша фракція 0,005-
0,5мм та друга фракція 0,5-1,0мм Використана
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при цьому хромиста руда повинна відповідати ви-
могам ТУ 14-8-261-78

Зазначені фракції хромистої руди змішують з
необхідною КІЛЬКІСТЮ порошку периклазового тон-
комеленого ППТВ (ДСТ 10360-85), порошку алю-
мінію (наприклад, алюмінієвою пудрою ПАП-1 згі-
дно ДСТ 5494-71) та порошку кремнію
кристалічного згідно ТУ 6-02-5-23-87 до утворення
гомогенної порошкової суміші

Ремонт вогнетривкої хромомагнезитової клад-
ки запропонованою сумішшю здійснюють таким
чином Готову суміш за допомогою струменя кис-
ню подають з швидкістю, що регулюється, на на-
гріту кладку, яка підлягає ремонту При цьому су-

міш запалюється, відбувається екзотермічна
реакція термічного окислення металів з виділен-
ням тепла, під впливом якого хромомагнезитова
руда плавиться та змочує поверхню кладки, роз-
м'яклу до пластичного стану, в подальшому утво-
рюється шар, що відновлює первісну форму футе-
рівки В процесі охолодження до робочої
температури наплавлений шар підлягає структур-
но-модифікаційним змінам, які забезпечують спо-
рідненість з первісною кладкою

Суть винаходу та забезпечений ним технічний
результат пояснюються конкретними рецептурни-
ми прикладами запропонованої суміші та даними
по їх випробуванню, що наведені в таблиці

Таблиця

№/п п

1 опти-
мальн

2
3
4
5
6

Інгредієнти та їх КІЛЬКІСТЬ

Хромиста руда

ФР
0,005-0,5

40

33
55
ЗО
52
28

ФР 0,5-
1,0

41

48
ЗО
34
26
52

Порошок
алюмінію

4

6
4
8
6

44

Порошок
кремнію

10

8
6
8
6
6

Порош пе-
рикла тон-
коме-лений

5

5
5

20
10
10

Відкрита пори-
стість, %

17

19
20
20
18
20

Вогне-
ривкість

шару, що
напл , °С

1900

1900
1880
1880
1890
1890

МІЦНІСТЬ
зчеплен з
кладкою,

МПа

8,8

8,7
8,4
8,5
8,7
8,6

По прототипу
Порошок мертелю

80 15

З наведених даних видно, що запропонована
суміш у тому вигляді, як вона охарактеризована
формулою винаходу, забезпечує досягнення очі-
куваного результату

Усі компоненти запропонованої суміші вибрані

21,5 1740 4,5

з числа відомих Виготовлення суміші та и викори-
стання для гарячого ремонту печей здійснюється з
використанням відомих технологій та типового
технологічного обладнання
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