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(72) КРАСОВСЬКИЙ СЕРГІЙ САВЕЛОВИЧ, ХО-
РОШАЙЛО ВАДИМ ВІКТОРОВИЧ 
(73) ДОНБАСЬКА ДЕРЖАВНА МАШИНОБУДІВНА 
АКАДЕМІЯ 

(57) Переносний точильно-шліфувальний агрегат, 
який вміщує в собі раму, привід обертання та при-
стрій притиску шліфувального круга, який відріз-
няється тим, що рама жорстко встановлена у ви-
робі, що обробляється, та має поздовжні напрямні, 
на яких розміщено повзун з пристроєм притиску і 
приводом обертання шліфувального круга, який 
має можливість поздовжнього переміщення завдя-
ки гвинтовій передачі. 

 
 

 
 

Корисна модель відноситься до галузі техніки, 
а саме до механічних засобів та пристроїв для 
обробки металів і може бути використана при ви-
готовленні виливниць для заливання сталі і їхніх 
ремонтах. 

Відома установка для внутрішнього зачищення 
виливниць для заливання сталі що вміщує, уста-
новлений із можливістю регулювання по висоті 
стіл і самохідний пристрій, що несе іглофрезерну 
голівку, барабан, установлений із можливістю по-
вороту, що несе водило, шарнірно пов'язане з іг-
лофрезерною голівкою і встановлене з можливіс-
тю маятникового прямування в площині, 
перпендикулярної осі оброблюваного виробу, [А.с. 
СССР №613861, кл. У23С3/12,1976г.] 

Найбільше близьким аналогом пристрою, що 
заявляється, обраним як прототип, є точильно-
шліфувальний агрегат [ТШМ 00.00.00 ПС, констру-
кції ОАО Константинівського заводу "ВТОРМЕТ" 
1999р.], який вміщує раму, розміщений на ній при-
від обертання шліфувального круга, кермо із пуль-
том керування, стояк з колісною парою, шліфува-
льний круг і пристрій притиску шліфувального 
круга до поверхні, що обробляється. 

Загальними суттєвими ознаками відомого при-
строю і того, що заявляється є рама, розміщений 
на ній привід обертання шліфувального круга і 
пристрій притиску шліфувального круга до повер-
хні, що обробляється. 

При роботі відомого точильно-шліфувального 
агрегату є неможливим забезпечити стабільність 
притиску шліфувального круга в процесі зачищен-
ня внутрішніх поверхонь виробів, що веде до зни-
ження продуктивності і якості. Крім того поздовжнє 

переміщення шліфувального круга вздовж повер-
хні виробу забезпечується за рахунок використан-
ня фізичного зусилля виробника, що не забезпе-
чує потрібної геометрії оброблюваної поверхні. 

В основу корисної моделі поставлено задачу 
створення такого переносного точильно-
шліфувального агрегату, який би забезпечував 
необхідне зусилля притиснення шліфувального 
круга до поверхні виробу, а також механічне пере-
сування шліфувального круга вздовж поверхні 
виробу, що обробляється. 

Поставлена задача вирішується за рахунок то-
го, що в переносному точильно-шліфувальному 
агрегаті рама жорстко встановлена у виробі, що 
обробляється, з поздовжніми напрямними, на яких 
розміщено повзун з пристроєм притиску і приво-
дом обертання шліфувального круга. При цьому 
повзун переміщується поздовжньо за рахунок при-
воду з черв'ячним редуктором та передачею 
гвинт-гайка. 

Запропонована конструкція забезпечує необ-
хідний притиск шліфувального круга до поверхні, 
що обробляється, та його безперервне поздовжнє 
переміщення, за рахунок наявності рами з поздо-
вжніми напрямними, на яких розташовані приводи 
поздовжнього переміщення та обертання шліфу-
вального круга, а також пристрій притиску шліфу-
вального круга до поверхні, що обробляється. 

Суть запропонованої корисної моделі поясню-
ється кресленнями, на яких зображено: 

Фіг.1 - схема переносного точильно-
шліфувального агрегату; 

Фіг.2 - розтин по А-А. 
Переносний точильно-шліфувальний агрегат 
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містить раму 1, на якій розміщені поздовжні на-
прямні 2, по яких переміщується повзун 3, на яко-
му розташовано привід обертання та пристрій 
притиснення шліфувального круга 4. Повзун зв'я-
заний передачею гвинт-гайка 5 з черв'ячним реду-
ктором 6. Рама 1 являє собою збірну конструкцію, 
яка встановлюється у виробі, що обробляється 7, 
за допомогою регулювальних розпірних гвинтів 8. 

Переносний точильно-шліфувальний агрегат 
працює таким чином. 

Рама 1 жорстко встановлюється у виробі 7 за 
допомогою регулювальних розпірних гвинтів 8. У 
поздовжніх напрямних 2 рами 1 монтується повзун 
3, зв'язаний передачею гвинт-гайка 5 з черв'ячним 
редуктором 6. Привід обертання та пристрій при-

тиску шліфувального круга 4 встановлюється у 
повзуні таким чином, щоб забезпечити надійний 
притиск шліфувального круга до поверхні виро    
бу 7. 

Черв'ячний редуктор 6 приводить в дію гвин-
тову передачу 5, що забезпечує поздовжнє пере-
міщення повзуна 3. Одночасно з цим вмикається 
привід обертання шліфувального круга 4. Таким 
чином відбувається обробка поверхні виробу. 

Застосування пропонованого переносного то-
чильно-шліфувального агрегату забезпечує необ-
хідне притиснення шліфувального круга до повер-
хні, що обробляється, а також його механічне 
пересування, що значно підвищує якість та проду-
ктивність обробки поверхні. 
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