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(57) 1. Спосіб вибухової обробки продуктивних
пластів, що включає розкриття продуктивного пла-
ста свердловиною і підривання у рідині в свердло-
вині в інтервалі залягання продуктивного пласта
заряду вибухової речовини, який відрізняється

тим, що циліндричний заряд складається із двох
частин із осьовим розташуванням двох вибухових
речовин із різними швидкостями детонації.
2. Спосіб за п. 1, який відрізняється тим, що спо-
чатку ініціюють зовнішню частину циліндричного
заряду із високою швидкістю детонації, а вибухова
речовина з меншою швидкістю детонації і великою
здатністю до газоутворення, що розташована у
внутрішній частині циліндричного заряду, детонує
із сповільненням по відношенню до зовнішньої
частини заряду.

Корисна модель відноситься до засобів обро-
бки пласта і призначена для збудження видобув-
них свердловин.

Найбільш близьким технічним рішенням до
запропонованого є спосіб вибухової обробки про-
дуктивних пластів, що включає розкриття продук-
тивного пласта свердловиною і підривання у рідині
в свердловині в інтервалі залягання продуктивного
пласта циліндричного заряду вибухової речовини
[1]. Недоліком такого способу є те, що в процесі
вибуху не забезпечується керування часом порш-
невої дії продуктів на породу пласта в білясверд-
ловинній області.

Завданням, на вирішення якого направлена
корисна модель, є забезпечення керування часом
поршневої дії продуктів вибуху на породу пласта в
білясвердловинній області.

Очікуваним від застосування корисної моделі
технічним результатом є розширення зони штучної
тріщинуватості, створеної в процесі вибухового
навантаження на продуктивний пласт.

В основу корисної моделі поставлена задача
створення в процесі підривання заряду такого на-
вантаження на пласт, при якому створюються
умови для підвищення тривалості вибухової дії на
продуктивний пласт.

Суть корисної моделі заключається в тому, що
в заявленому способі вибухової обробки продук-
тивних пластів, що включає розкриття продуктив-
ного пласта свердловиною і підривання у рідині в
свердловині в інтервалі залягання продуктивного
пласта заряду вибухової речовини, циліндричний
заряд складається із двох частин із осьовим роз-

ташуванням двох вибухових речовин із різними
швидкостями детонації. При цьому, спочатку ініці-
юють зовнішню частину циліндричного заряду із
високою швидкістю детонації, а вибухова речови-
на з меншою швидкістю детонації і великою здат-
ністю до газоутворення, що розташована у внут-
рішній частині циліндричного заряду, детонує із
сповільненням по відношенню до зовнішньої час-
тини заряду, в результаті чого підвищується три-
валість вибухової дії на пласт. Крім того, в резуль-
таті підриву внутрішньої частини заряду, утворена
при цьому велика кількість газоподібних продуктів
детонації проникає як в існуючі до вибуху тріщини,
так і в тріщини, утворені в породі в процесі підриву
зовнішньої частини заряду із високими бризантніс-
тю і швидкістю детонації. Таким чином, газоподібні
продукти вибуху більш довгочасно і з більшою
поверхнею тріщин взаємодіють із породою, що
супроводжується більш повною віддачею їх енергії
гірській породі. В результаті зростає поршнева дія
вибуху, тривалість і ефективність вибухового
впливу на пласт підвищується.

Маси вибухових речовин зовнішньої та внут-
рішньої частин заряду вибираються такими, щоб
забезпечити подовження часу і посилення порш-
невої дії продуктів вибуху при руйнуванні породи в
ближній області від осередку вибуху. Згідно експе-
риментальним дослідженням, при використанні
заряду, що складається із двох частин із осьовим
розташуванням двох різних вибухових речовин,
потрібно задовольняти умову m3/mвн»0,4, де m3 і
mвн - маса зовнішньої та внутрішньої частин заря-
ду, відповідно.
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Для найбільш поширених у нафтогазовидобу-
вній промисловості видобувних свердловин із діа-
метром основної колони в зоні продуктивних плас-
тів 146мм при використанні заряду діаметром
0,043м і довжиною 1,7м маса зовнішньої частини
заряду m3=1,5кг, внутрішньої частини mвн=3,5кг.

Корисна модель проілюстрована кресленням -
фіг.

На кресленні приведена схема розташування
заряду у свердловині. На кресленні позначено: 1 -
свердловина; 2 - геофізичний кабель; 3 - рідина; 4
-продуктивний пласт; 5 - циліндричний алюмініє-
вий корпус; 6 - зовнішня частина заряду; 7 - внут-
рішня частина заряду.

Здійснення корисної моделі досягається на-
ступним чином. В свердловину 1 на геофізичному
кабелі 2 опускають у рідину в циліндричному алю-
мінієвому корпусі 5 циліндричний заряд вибухової
речовини, що складається із двох частин з осьо-
вим розташуванням двох вибухових речовин із
різними швидкостями детонації. В зовнішній час-
тині заряду 6 розміщена вибухова речовина з ви-
сокими бризантністю і швидкістю детонації (напри-
клад, гексоген, октоген), а у внутрішній частині
заряду 7 розміщена вибухова речовина з менши-

ми бризантністю і швидкістю детонації і з великою
здатністю до газоутворення (наприклад, ігданіт).

Після розміщення заряду у свердловині в ін-
тервалі продуктивного пласта підривають заряд,
причому спочатку проводять ініціювання зовніш-
ньої частини заряду із вибуховою речовиною, що
має високі бризантність і швидкість детонації. Ви-
бухова речовина з меншими бризантністю і швид-
кістю детонації і великою здатністю до газоутво-
рення, що розташована у внутрішній частині
заряду, детонує із сповільненням по відношенню
до зовнішньої частини заряду, в результаті чого
газоподібні продукти вибуху більш довгочасно
взаємодіють із породою, що супроводжується
більш повною віддачею їх енергії гірській породі і
ефективність вибухового впливу на пласт підви-
щується.

Досягнення технічного результату від застосу-
вання корисної моделі забезпечується завдяки
розширенню області штучної тріщинуватості в
привибійній зоні пласта на 14-17%, що підвищує
ефективність вибухової обробки пласта.
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