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(57) Спосіб ковальського витягнення заготовок в
чотирибойковому кувальному пристрої з ме-

ханізмом подавання, який включає деформування
ділянок заготовки в радіальному напрямку в ку-
вальному пристрої та подавання заготовки між
деформуваннями в осьовому напрямку ме-
ханізмом подавання, який відрізняється тим, що
одночасно з деформуванням ділянок заготовки в
радіальному напрямку, здійснюють деформування
розтягненням недеформованих в радіальному
напрямку ділянок заготовки, розташованих між
кувальним пристроєм та механізмом подавання в
напрямку кувального пристрою

Винахід стосується оброблення металів тис-
ненням, а саме способів ковальського витягнення
заготовок в чотирибойкових кувальних пристроях,
обладнаних механізмами подавання, та може бути
використаним в металургійній та машинобудівній
галузях промисловості

Відомий спосіб ковальського затягнення на чо-
тирибойковій радіально-кувальній машині, що
включає деформування ділянок заготовки в раді-
альному напрямку, подавання та кантування [1]

Недоліком відомого способу є те, що він не
забезпечує високу продуктивність процесу з-за
малих одиничних обтискань заготовки

Відомий також спосіб ковальського витягнення
заготовок в чотирибойковому кувальному пристрої
з механізмом подавання, що включає деформу-
вання ділянок заготовки в радіальнім напрямку в
кувальному пристрої та подавання заготовки між
деформуваннями в осьовому напрямку механіз-
мом подавання [2]

Недоліком відомого способу є те, що він не
забезпечує високу продуктивність процесу внаслі-
док малої інтенсивності витягнення під час кожно-
го одиничного обтискання

В основу способу ковальського витягнення за-
готовок в чотирибойковому кувальному пристрої з
механізмом подавання поставлена задача шляхом
одиничного деформування ділянок заготовки в
радіальному напрямку та деформування не дефо-

рмованих в радіальному напрямку ділянок загото-
вки, підвищити продуктивність процесу

Поставлена задача досягається тим, що в ві-
домому способі ковальського витягнення загото-
вок в чотирибойковому кувальному пристрої з ме-
ханізмом подавання, який включає деформування
ділянок заготовки в радіальному напрямку в кува-
льному пристрої та подавання заготовки між де-
формуваннями в осьовому напрямку механізмом
подавання, новим є те, що одночасно з деформу-
ванням ділянок заготовки в радіальному напрямку,
здійснюють деформування розтягненням не де-
формованих в радіальному напрямку ділянок заго-
товки, розташованих між кувальним пристроєм і
механізмом подавання, в напрямку кувального
пристрою

Щ фігурі показана схема здійсненні способу
ковальського витягнення заготовок в чотирибойко-
вому кувальному пристрої, обладнаному механіз-
мом подавання, де Fi - радіальна складова сили
обтискання, F2 - складова сила обтискання, спря-
мована вздовж осі заготовки, W - кутова швидкість
обвертання механізмів чотирибойкового кувально-
го пристрою

Пропонований спосіб з використанням чоти-
рибойкового кувального пристрою та механізму
подавання здійснюють таким чином

Заготовку 1 за допомогою механізму подаван-
ня 2 подають до чотирибойкового кувального при-
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строю 3 та обтискують в радіальному напрямку
бойками 4 Одночасно з деформуванням ділянок
заготовки в радіальному напрямку бойками 4 здій-
снюють деформування не деформованих в раді-
альному напрямку ділянок заготовки 1, розташо-
ваних між кувальним пристроєм 3 та механізмом
подавання 2, розтягненням в напрямку кувального
пристрою 3 При цьому під час деформування за-
готовка 1 подавальний пристрій 2 нерухомий, а
бойки 4 кувального пристрою 3, окрім того, що
переміщуються в радіальному напрямку, зміщу-
ються ще в напрямку повздовжньої осі заготовки 1
від механізму подавання 2 Перед наступним по-
даванням заготовки 1 бойки 4 повертаються в ви-
східний стан цикл повторюється Під час зміщення
бойків 4 в напрямку повздовжньої осі заготовки 1
здійснюють деформування ділянки заготовки 1,
розміщеної між кувальним пристроєм 3 та механі-
змом подавання 2 розтягненням Ступінь дефор-
мування при розтягненні за кожен цикл складає
0,3 - 5% від довжини ділянки заготовки 1 між при-
строєм подавання 2 та бойками 4 кувального при-
строю 3 в залежності від марки сталі, довжини
заготовки та величини подавання

При такому способі ковальського витягнення
досягається підвищення продуктивності процесу
за рахунок додаткового деформування заготовки
розтягненням, поєднаного з деформуванням в
радіальному напрямку

Приклад здійснення способу
Заготовки діаметром 100мм та довжиною

400мм зі сталі Р9М4К8 нагрівали до температури
1130°С та кували на пресі зусиллям 2,5МН, обла-
днаному чотирибоиковим кувальним пристроєм та
механізмом подавання При цьому під час дефор-
мування заготовки в радіальному напрямку здійс-

нювали деформування ділянок заготовки, розта-
шованих між кувальним пристроєм та механізмом
подавання, розтягненням зі ступенем деформу-
вання при кожному циклі рівним 1 - 2% від довжи-
ни ділянок Кування здійснювали за схемою
0100мм - 080мм - 050мм - 030мм Подавання
після кожного обтискання складало 40 - 60мм Час
кування однієї заготовки складає 256с Якість за-
готовок відповідала вимогам ГОСТ 19265-73

Аналогічну заготовку кували способом-
прототипом Час кування однієї заготовки склав
344с Підвищення продуктивності процесу при ку-
ванні заготовки пропонованим способом склало
25,6%

Отже, спосіб, що заявляється, забезпечує під-
вищення продуктивності процесу за рахунок більш
інтенсивного витягнення заготовок
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