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(57) 1 Спосіб виготовлення повного штучного зу-
бного ряду для протезів на беззубу щелепу шля-
хом поєднання поодиноких стандартних штучних
зубів в повний зубний ряд, який відрізняється
тим, що поодинокі стандартні штучні пластмасові
зуби розташовують на восковому базисі у формі
зубного ряду у ВІДПОВІДНОСТІ з середньо-
анатомічними параметрами вестибулярного виги-
ну і оклюзійної кривизни, занурюють вестибулярну
та жувальну поверхню зубів у гіпс або еластичний
матеріал, який самополімерізується, для створен-
ня контрформи, видаляють восковий базис з на-
ступним пропилюванням загального подовжнього
пазу шириною 2-3 мм і глибиною 3-5 мм на ораль-
ній і альвеолярній поверхні зубів, у якому уклада-
ють армуючий дріт діаметром 0,3-0,5 мм, залива-
ють пази рідко замішаною акриловою

самоотверділою пластмасою, після чого видаля-
ють пластично гнучкий повний зубний ряд з
контрформи
2 Спосіб за п 1 , який відрізняється тим, що
отриманий пластично гнучкий армований зубний
ряд застосовують для формування штучного зу-
бного ряду на жорстких акрилових базисах безпо-
середньо в порожнині рота, а також на гіпсових
моделях в артикуляторі, крім того, його використо-
вують для примірки і вибору штучних зубів за роз-
міром і фасоном на беззубих щелепах, безпосере-
дньо у порожнині рота
3 Спосіб за п 1, який відрізняється тим, що виго-
товлену контрформу зубного ряду багаторазово
використовують для виготовлення армованих пла-
стично гнучких повних зубних рядів із штучних ста-
ндартних зубів за розміром та фасоном, що вико-
ристовувались при виготовленні контрформи
4 Спосіб за п 1, який відрізняється тим, що ар-
муючий дріт виконаний з бронзово-алюмінієвого
матеріалу, складений у ДВІЧІ та скручений вздовж
його подовжньої осі для запобігання обертання
зубів навколо дроту

Винахід відноситься до медицини, а саме - до
ортопедичної стоматології і може бути використа-
ний при виготовлені повних знімних протезів

ВІДОМІ способи конструювання індивідуального
штучного зубного ряду в повних знімних протезах
(1, 2), які полягають в розташуванні поодиноких
стандартних штучних зубів на воскових базисах з
урахуванням опосереднених анатомічних орієнти-
рів - калот (сферичних поверхонь), або протетич-
них площин у вигляді скла

Однак вказані способи виконуються в артику-
ляторі, що вимагає внутрішньоротової реєстрації
та переносу анатомічних орієнтирів додатковими
допоміжними заходами, а також передбачають
поодиноке розташування штучних зубів, що вима-
гає багато часу

Найбільш близьким до запропонованого є спо-
сіб формування штучного зубного ряду повного
протеза з блоків штучних зубів, які уявляють со-

бою монолітно жорстко з'єднані штучні пластмасо-
ві зуби певної функціональної групи (жувальні та
фронтальні) (3)

Однак у названому способі штучні зуби жорст-
ко з'єднані і утворюють стандартизовані за розмі-
ром, фасоном і співвідношенням зубів блоки, які
розміщуються в артикуляторі з використанням
опосереднених анатомічних орієнтирів

В основу винаходу поставлена задача удоско-
налення способу виготовлення штучного зубного
ряду у повних зубних протезах за рахунок вигото-
влення стандартизованого гнучкого повного зубно-
го ряду, що дає можливість полегшити вибір роз-
міру та фасону штучних зубів для беззубих щелеп
та прискорити процес виготовлення повного зу-
бного ряду

Поставлена задача вирішується тим, що згідно
винаходу поодинокі стандартні штучні пластмасові
зуби розташовують на восковому базисі у формі
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зубного ряду у ВІДПОВІДНОСТІ з середньо-
анатомічними параметрами вестибулярного виги-
ну і ОКПЮЗІЙНОІ кривизни, занурюють вестибулярну
та жувальну поверхню зубів у гіпс або еластичний
матеріал, який самополімеризується, для ство-
рення контрформи, видаляють восковий базис з
наступним пропилюванням загального подовжньо-
го пазу шириною 2 - 3 мм і глибиною 3 - 5мм на
оральній і вестибулярній поверхні зубів, у котрим
укладають армуючий дріт діаметром 0,3 - 0,5мм,
заливають пази рідко замішаною акриловою само-
отверділою пластмасою, після чого видаляють
пластично гнучкий повний зубний ряд з контрфор-
ми

Отриманий пластично гнучкий армований зу-
бний ряд застосовують для формування штучного
зубного ряду на жорстких акрилових базисах без-
посередньо в порожнині рота, а також на гіпсових
моделях в артикуляторі, крім того його використо-
вують для примірки і вибору штучних зубів за роз-
міром і фасоном на беззубих щелепах, безпосе-
редньо у порожнині рота, виготовлену контрформу
зубного ряду багаторазово використовують для
виготовлення армованих пластично гнучких по-
вних зубних рядів із штучних стандартних зубів за
розміром та фасоном, що використовувались при
виготовленні контрформи, а армуючий дріт вико-
наний з бронзово-алюмінієвого матеріалу, складе-
ний у ДВІЧІ та скручений вздовж його подовжньої
ВІСІ для запобігання обертання зубів навколо про-
волоки

Спосіб виконується таким чином
1 Поодинокі стандартні штучні пластмасові

зуби розташовують на восковому базисі у формі
зубного ряду у ВІДПОВІДНОСТІ з середньо-
анатомічними параметрами вестибулярного виги-
ну і ОКПЮЗІЙНОІ кривизни, занурюють вестибулярну
та жувальну поверхню зубів у гіпс або еластичний
матеріал, який самополімерізується, для створен-
ня контрформи, видаляють восковий базис з на-
ступним пропилюванням загального подовжнього
пазу шириною 2 - Змм і глибшою 3 - 5мм на ораль-
ній і вестибулярній поверхні зубів, у котрім укла-
дають армуючий дріт діаметром 0,3 - 0,5мм, зали-
вають пази рідко замішаною акриловою

самоотверділою пластмасою, після чого видаля-
ють зубний ряд з контрформи

2 Отриманий пластично гнучкий армований
зубний ряд використовують для формування шту-
чного зубного ряду на жорстких акрилових базисах
безпосередньо в порожнині рота, а також для
примірки і вибору штучних зубів за розміром і фа-
соном на беззубих щелепах, безпосередньо у по-
рожнині рота

3 Виготовлену контрформу зубного ряду бага-
торазово використовують для виготовлення армо-
ваних пластично гнучких повних зубних рядів із
штучних стандартних зубів за розміром та фасо-
ном, що використовувались при виготовленні
контрформи

4 Армуючий дріт виконано з бронзово-
алюмінієвого матеріалу, складено у ДВІЧІ та скру-
чено вздовж його подовжньої ВІСІ для запобігання
обертання зубів навколо дроту

У порівнянні з прототипом запропонований
спосіб має такі переваги гнучке з'єднання пооди-
ноких стандартних штучних пластмасових зубів в
повний зубний ряд прискорює спосіб виготовлення
зубного ряду повних протезів на моделях у арти-
куляторі, а також дозволяє виконувати більш ін-
формативну діагностичну орієнтовну оцінку розмі-
ру і фасону штучного зубного ряду безпосередньо
на беззубій щелепі в порожнині рота, крім того він
дозволяє формувати повний штучний зубний ряд
на жорсткому акриловому базисі безпосередньо в
порожнині рота хворого при виконанні тимчасового
повного знімного протеза
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