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(57) Ґрунтова емаль на основі оксидів S1O2, B2O3,
АІ2О3, Na2O, К2О, NiO, MnO2, яка відрізняється
тим, що вона додатково містить SrO, P2Os, Fe2O3,

Т1О2, CuO при наступному співвідношенні компо-
нентів, мас %

SiO2 37,5-50,5
В2О3 16-18
АІ2О3 2,7-3,5
CuO 0,05-0,20
Na2O 13-15
К2О 4-5,5
NiO 0,5-1,5
SrO 10-11,5
Р2О5 0,5-1,5
Fe2O3 1-2,5
ТЮ 2 1,5-2,5
MnO2 0,25-0,80

Пропонуємий винахід відноситься до галузі
захисних покриттів, а саме - до захисту металу від
корозії, у тому числі хімічної апаратури із маловуг-
лецевих сталей

Є відома ґрунтова емаль по а с СРСР 377302
для емалювання хімічної апаратури Склад емалі
слідуючий, мас+част SiO2 40 - 55, В2Оз 15 - 25,
АІ2О3 0,5 - 4, СаО 0,5 - 4, CaF2 4 - 8, Na2O 1 2 - 1 6 ,
К2О 0,5 - 4, М п О 2 1 - 4, СоО 0,1-1,5, NiO 0,5 - 2,5

Недоліком означеної емалі є те, що вона має
низький рівеньтермомеханічних характеристик

Відома ґрунтова емаль марки 3132, (Емалиро-
вание металлических изделий под общей редак-
цией В В Варгина, Л издат Машиностроение,
стр 127), яка широко використовується при виро-
бництві хімічної апаратури, и склад в мае % SiO2 -
50,5, В2О3 27,5, AI2O3 - 2,1, СаО 4,5, К2О 1,2, Na2O
12,5, СоО 0,5, NiO - 0,6, Мп 2 О 3 0,6

Крім того, понад 100% вводиться фтор в КІЛЬ-
КОСТІ 2,4%

Ця емаль дозволяє отримати якісне покриття,
але задовільного рівня термомеханічних характе-
ристик не забезпечує

Це технічне рішення прийняте нами за прото-
тип

В основу винаходу поставлена задача ство-
рення такого складу ґрунтової емалі, який би на
базі змін КІЛЬКІСНОГО співвідношення відомих і до-
датково введення нових компонентів забезпечив

підвищення рівня таких важливих характеристик
покриття, як термостійкість та ударна МІЦНІСТЬ при
нанесенні її на поверхню маловуглецевої сталі

Означена задача вирішується шляхом вве-
дення в склад ґрунтової емалі на основі оксидів
SiO2, В2О3, АІ2О3, Na2O, K2O, MnO2, NiO,

додатково оксидів SiO2, P2Os, Fe2O3, TiO2, CuO
при наступному співвідношенні компонентів

мас % SiO2 37,5 - 50,5, В 2 О 3 1 6 - 1 8 , АІ2О3 2,3 - 3,5,
CuO - 0,05 - 0,20, Na2O 1 3 - 1 5 , К2О 4 - 5,5, NiO -
0,5 - 1,5, ТЮ 2 1,5 - 2,5, МпО 2 0,25 - 0,8, SrO - 10 -
11,5, Р2О5 0,5 -1,5, Fe 2 O 3 1 -2,5

Співставляючий аналіз пропонуємого винахо-
ду і прототипу дозволяє зробити висновок про те,
що пропонуємий склад ґрунтової емалі відрізня-
ється від відомого вмістом нових компонентів, а
саме ТЮ2, SrO, CuO, Р2О51 Fe2O3

Означені оксиди саме у цьому складі емалі
забезпечують досягнення заявляемого технічного
результату, тобто підвищений рівня термомехані-
чних характеристик

Склад ґрунтової емалі наведено в таблиці 1
Для виготовлення емалей використовували

слідуючі сировинні матеріали пісок кварцовий,
борна кислота, сода кальцинірувана, поташ, стро-
нцій вуглекислий, глинозем, двуокись титану, на-
трій фосфорнокислий (ІЧазРОД оксид нікелю, ок-
сид заліза, оксид МІДІ, ОКСИД марганцю

Варку емалей проводили при температурі
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45069
1250 - 1280°С протягом 2 год ЗОхв з послідуючою
грануляцією на воду Грануляти емалей подрібню-
вали з мельнічними добавками (пісок кварцовий,
глина, електроліт, вода) в млинових приладах
Реологічні властивості шлікерівтакі

питома вага, г/см3 1,71 -1,75
укрівна здатність, г/дм2 5 - 7
тонина розмелювання (зали-

шок на ситі 0075г) 8 - 1 0
Шлікери наносили на поверхню стальних зраз-

ків і опалювали, послідовно збільшуючи КІЛЬКІСТЬ
шарів до товщини покриття 1,0 - 0,1мм

Характеристики пропонуємої ґрунтової емалі
порівняно з відомою наведені в таблиці 2

Аналіз отриманих показників, наведених в
табл 2, свідчить, що підвищеним рівнем експлуа-
таційних характеристик відзначається склад ґрун-
тової емалі №2 - 4, який і заявляється в межах
формули винаходу

Таким чином, додаткове введення в склад ру-
нтової емалі оксидів SrO, P2O5, РегОз, Т1О2, CuO
дозволило підвищити рівень термомеханічних ха-
рактеристик грунтового покриття у порівнянні з
ВІДОМИМ

Винахід може бути реалізовано на любому
емалювальному виробництві і стандартному об-
ладнанні

Таблиця 1

Склад відомої та пропонуємої ґрунтових емалей

SiO2

B2O3
AI2O3
Na2O
К2О
CuO
SrO
TiO2

P2O5

MnO2

NiO2

Fe2O3

F1

CoO

53,7
15,5
2,5

12,5
3,5

0,03
9,5
1,0
0,3

0,22
0,45
0,8

-

-

50,5
16
2,7
13
4

0,05
10
1,5
0,5

0,25
0,5

1

-

-

44
17
3,3
14
5

0,1
11
2
1

0,4
1,0
1,2

-

-

37,5
18
3,5
15
5,5
0,2

11,5
2,5
1,5
0,8
1,5
2,5

-

-

34,6
18,5
3,8

15,5
5,7
0,3

11,8
2,7
17
0,9
17
2,8

-

-

50,5
27,5
2,1

12,5
1,2
4,5

-
-
-

0,6
0,6

2,4(зверх
100%)

0,5

Таблиця 2

Характеристики ґрунтових емалей

Оксиди
Вміст ОКСИДІВ В ґрунтових емалей

пропонуємий
1 2 3 4 5

ВІДОМІ

Характеристики

Термічна СТІЙ-
КІСТЬ (методом
теплозмін) °С
МІЦНІСТЬ на

УДар,
Температурний
коефіцієнт ЛІ-
НІЙНОГО розши-
рення, -1 Оград 1

при температуї
від 0 до 4000

Позначки ґрунтової емалі
Пропонуємої

1

450

5-
6

94

2

450

10-
12

100

3

450

10-
12

101

4

450

10-
12

102

5

370

8-
10

108

ВІДОМІ

220

5 - 6

77
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