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(72) МАЗЕПА ЮЛІЯ ВАСИЛІВНА, ПЕТРОВ ВІКТОР
ВАСИЛЬОВИЧ, РЯБЦЕВ ГЕНАДІЙ ЛЕОНІДОВИЧ
(73) НАЦІОНАЛЬНИЙ ТЕХНІЧНИЙ УНІВЕРСИТЕТ
УКРАЇНИ "КИЇВСЬКИЙ ПОЛІТЕХНІЧНИЙ ІНСТИ-

ТУТ"
(57) Спосіб кріплення труб до трубної решітки, що
включає розміщення в отворах трубної решітки
кінців труб і їх приварювання, який відрізняється
тим, що попередньо на зворотній стороні трубної
решітки ззовні кожного отвору виконують кільцеву
канавку шириною і глибиною, що дорівнює товщині
стінки труби.

Корисна модель належить до виготовлення
тепломасообмінної апаратури й може бути вико-
ристана у кожухотрубних теплообмінниках.

Зазвичай кінці теплообмінних труб в трубних
решітках закріплюються розвальцьовуваням, зва-
рюванням або розвальцьовуванням в поєднанні зі
зварюванням.

Найбільш відомим являється кріплення труб в
трубних решітках (дошках) за допомогою розваль-
цювання, хоча досвід експлуатації теплообмінників
показав, що підчас експлуатації теплообмінних
апаратів іноді відбувається розладнення розваль-
цьовних з’єднань, яке призводить до втрати гер-
метичності.

Найближчим за технічною сутністю до пропо-
нованого технічного вирішення є спосіб закріплен-
ня трубок у трубній решітці тепломасообмінного
апарата шляхом розміщення в отворах трубної
решітки кінців труб і їх приварювання [Лащинский
А.А. Конструирование сварных химических апара-
тов [Текст] - М.: ИД Альянс, 2008. - с.362, рисунок
17.5 в].

Незважаючи на простоту реалізації способу
надійність такого закріплення трубок у трубній ре-
шітці незначна, оскільки остигання металу після
зварювання відбувається нерівномірно, що спри-
чиняє до появи місцевих напруг, що може спричи-
нити подальшу розгерметизацію зазначеного вуз-
ла.

В основу корисної моделі покладено задачу
вдосконалити спосіб закріплення трубок у трубній
решітці тепломасообмінного апарата, в якому нове
виконання вузла приварювання кінців труб навко-
ло кожного отвору трубної решітки виконують кіль-
цеву канавку з товщиною кільця,  що дорівнює то-

вщині стінки труби, що забезпечує надійну
фіксацію трубок у трубній решітці і рівномірне
остигання металу після зварки, що запобігає вини-
кненню місцевих напружень.

Поставлена задача вирішується тим, що в
способі закріплення трубок в трубній решітці теп-
ломасообмінного апарата шляхом розміщення в
отворах трубної решітки кінців труб і їх приварю-
вання до неї, згідно з корисною моделлю, на зов-
нішній поверхні трубної решітки виконано кільцеві
канавки навколо кожної з труб шириною і глиби-
ною, що дорівнює товщині стінки труби.

Реалізація пропонованого способу забезпечує
рівномірне остигання металу при зварюванні, від-
сутність виникнення місцевих напруг, отже, по-
кращує закріплення труб в трубній решітці.

Сутність корисної моделі пояснюється крес-
ленням, на якому зображено: на Фіг.1 - повздовж-
ній розріз трубної решітки після зварки, Фіг.2 - вид
зверху трубної решітки.

Спосіб реалізують у такий спосіб.
У трубній решітці 1 навколо отворів під труби 2

фрезеруванням виготовляють кільцеві канавки 3,
ширина кільця (SK) яких дорівнює товщині стінки
(St)  труби 4.  При цьому завдяки наявності кільце-
вих канавок 3, виконують зварювання двох повер-
хонь: ширини канавки та товщини труби, що між
собою по розмірам однакові, що значно підвищує
глибину провару металу і покращує міцність зва-
ного шва.

Корисна модель, що пропонується значно по-
кращить закріплення труб в трубній решітці теп-
ломасообмінних апаратів та зменшить економічні
затрати при монтажі труб до трубної решітки.
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