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(57) Секція деформуючо-різальної протяжки, що
складається з послідовно розташованих дефор-
муючих елементів і різального зуба, яка відрізня-
ється тим, що на останньому деформуючому
елементі секції перед різальним зубом виконані
стружкоподільні викружки по периметру, а різаль-
ний зуб має суцільне лезо.

Корисна модель відноситься до області обро-
бки металів різанням і холодним пластичним де-
формуванням, зокрема, до інструменту для обро-
бки отворів в деталях типу втулок і гільз.

Найбільш близьким технічним рішенням до
заявленого є інструмент [1], який має деформуючі
елементи та різальні зубці із стружкоподільними
канавками або викружками, які забезпечують
утворення стружки у вигляді окремих стрічок і,  в
результаті сприяють зменшенню сили протягуван-
ня та ефективному видаленню стружки із стружко-
вих канавок.

Недоліком такої конструкції є підвищене спра-
цювання зубців в точках переходу ріжучих лез.
Окрім того, кожна деформуюче-різальна секція
протяжки повинна мати не менш двох різальних
зубців.  Кількість різальних зубців впливає на дов-
жину інструмента та продуктивність його роботи.
Між тим відома конструкція протяжки [2], яка має
блок деформуючих елементів для попереднього
пластичного деформування зрізаємого шару ма-
теріалу та один ріжучий зуб із замкнутим по пери-
метру лезом. Такий інструмент має високу стій-
кість, але продуктивність його роботи обмежується
утворенням стружки у вигляді окремих кілець, для
видалення яких необхідне використання допоміж-
них засобів і часу.

Метою даного корисної моделі є забезпечення
високої стійкості і продуктивності роботи протяжки.

Поставлена мета досягається завдяки тому,
що у секції деформуюче-різальної протяжки, яка

складається з деформуючих елементів і розташо-
ваного за ними різального зубця, згідно корисної
моделі на останньому деформуючому елементі
виконані стружкоподільні викружки, а різальний
зуб має суцільне лезо.

На фіг. 1 представлено загальний вид секції
деформуюче-різальної протяжки; на фіг. 2 - розріз
деформуючого елемента із стружкоподільними
викружками.

Секція складається з різального зуба 1  і де-
формуючих елементів 2,3,4. на деформуючому
елементі 4 виконані стружкоподільні викружки 5.

Секція, що заявляється, працює наступним
чином:

При переміщенні протяжки через отвір загото-
вки, що обробляється, деформуючі елементи 2, 3,
4 пластично деформують поверхневий шар і, в
результаті, приводять до зміцнення матеріалу, що
обробляється. Попереднє зміцнення позитивно
впливає на процес примусового формоутворення
стружки, про що свідчить утворення декількох вит-
ків стружки у стружковій канавці та підвищення
допустимого ступеня ії заповнення. При створенні
значних пластичних деформацій можливе руйну-
вання (лущення) поверхневого шару. Це явище є
позитивним з точки зору утворення елементної
стружки. Деформуючий елемент 4 додатково руй-
нує волокна обробляємого матеріалу по перимет-
ру і забезпечує подрібнення стружки на окремі
елементи.
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