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(54) ПОТОЧНАЯ ЛИНИЯ ДЛЯ ПРОИЗВОД-
СТВА СТАЛЬНОЙ ОХОТНИЧЬЕЙ ДРОБИ
(57) Изобретение относится к литейному
производству и предназначено для произ-

водства стальной охотничьей дроби. Цель
изобретения - повышение качества получа-
емого продукта за счет стабилизации фор-
мы, повышения размерной однородности
и улучшения состояния поверхности дро-
би. Жидкий металл из плавильного агрега-
та сливается в разливочное устройство,
струя расплава потоком жидкого энерго-
носителя дробится на капли, кристаллизую-
щиеся в гранулы После высушивания
гранулы направляются в опиловочное уст-
ройство, затем в устройство для обкатки и
полировки. Полученная дробь рассеивает-
ся на фракции с узким интервалом разме-
ров. 1 ил.

Изобретение относится к литейному
производству и предназначено, преимуще-
ственно, для производства стальной охот-
ничьей дроби.

Цель изобретения - повышение качест-
ва получаемого продукта за счет стабилиза-
ции формы, повышения размерной
однородности и улучшения состояния по-
верхности дроби

На чертеже схематично показана струк-
турная схема поточной линии для производ-
ства стальной охотничьей дроби

Линия состоит из последовательно ус-
тановленных плавильного агрегата 1, раз-
ливочного устройства 2, устройства 3 для
распыления, камеры 4 распыления, элевато-
ра 5, дешламационного грохота 6 сушиль-
ного агрегата 7, термической печи 8,
опиловочного устройства 9, устройства 10
для обкатки, устройства 11 для полировки и
сортировочного грохота 12

Линия работает следующим обра-
зом.

Жидкий металл из плавильного агрегата
1 сливается в разливочное устройство 2, где
поддерживается постоянный уровень рас-
плава На выходе из разливочного устройст-
ва 2 формируется струя расплава, которая
дробится потоком энергоносителя, истека-
ющего из распылительного устройства 3.
Образующиеся капли металла в полете сфе-
роидизируются, кристаллизуются и в виде
гранул дроби попадают в охлаждающую жид-'
кость в камере 4 распыления

Из камеры 4 охлажденная дробь извле-
кается элеватором 5 и подается в дешлама-
ционный грохот 6, где производится
отделение от дроби некондиционных фрак-
ций Далее дробь направляется в сушиль-
ный агрегат 7, з затем в термическую печь 8
для отжига. Отожженная дробь поступает
на обдирку в устройство 9 для опиловки,
где в дробинках снимается верхний дефект-
ный слой, дробинки доводятся до опреде-
ленного размера и повышается их
сферичность Для повышения качества и чи-
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стоты поверхности после опиловки дробь под-
вергается обкатке в устройстве 10 и полировке в
устройстве 11. Затем в сортировочном грохоте
производится тонкий рассев полученной дроби
на фракции с узким интервалом размеров

Как показали испытания линии со-
гласно изобретению, получаемая дробь ха-
рактеризуется размерно достаточной
однородностью, сферичностью, близкой к
единице, и высоким качеством поверхности
Все это в совокупности обеспечивает высо-
кие баллистические свойства дроби.

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Поточная линия для производства

стальной охотничьей дроби, включающая

10

15

последовательно установленные плавиль-
ный агрегат разливочное и распыпитель-
ное устройства, камеру распыления,
дешламационный грохот сушильный агре-
гат, термическую печь, сортировочный гро-
хот и связывающие их транспортные
устройства, о т л и ч а ю щ а я с я тем. что, с
целью повышения качества получаемого
продукта за счет стабилизации формы,
повышения размерной однородности и
улучшения состояния поверхности дроби,
она снабжена устройствами для опиловки,
обкатки и полировки дроби последователь-
но установленными между термической
печью и сортировочным грохотом
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