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(57) Електрогідравлічний вирубувальний прес з
поворотним ударником, що містить корпус, скалку
з ударником, механізм повороту ударника і елект-
рогідравлічний привід, який відрізняється тим,
що в прес додатково введено двопозиційний золо-
тниковий розподільник, який розташовано на по-
чатку гідросистеми з приєднанням до напірного
трубопроводу, та регульований дросель, конструк-
тивно з'єднаний із розподільником.

Корисна модель відноситься до шкіряної та
шкіргалантерейної галузей легкої промисловості, а
саме до конструкцій вирубувальних пресів, що
використовуються для вирубування деталей взут-
тя та шкіргалантерейних виробів.

Відомий вирубувальний прес з поворотним
ударником [1], який складається з корпуса з закрі-
пленою на ньому вирубувальною плитою, поворо-
тного ударника, що встановлений над вирубува-
льною плитою на поворотній скалці з можливістю
вертикального переміщення, пристрою для обме-
ження ходу ударника і робочого гідроциліндра
привода. Завдяки введенню в конструкцію преса
спеціальних пристроїв вдалось забезпечити ком-
пенсацію деформації силових частин преса (удар-
ника, скалки, корпуса).

Недоліком даного преса є те, що під час тех-
нологічного процесу вирубування існує невідпові-
дність величини зусилля вирубування самому
процесу, що проявляється при вирубуванні дета-
лей взуття та шкіргалантерейних виробів з одна-
ковим зусиллям вирубування.

Також існує електрогідравлічний прес з авто-
матичним поворотом ударника [2], який містить
корпус, скалку з ударником, циліндр повороту уда-
рника і гідравлічну схему керування, що відрізня-
ється тим, що з метою покращення продуктивності
праці, він обладнаний гідропневмоакумулятором,
що з'єднаний з циліндром повороту ударника, а
скалка має пневматичний акумулятор, який скла-
дається з нерухомого нижнього поршня і плаваю-
чого верхнього поршня.

Недоліком даного преса є те, що при встанов-
ленні додаткових пристроїв для покращення про-
дуктивності праці підвищується складність налаш-
тування преса та узгодженої роботи

пневмоакумулятора і порожнини скалки, при необ-
хідності зарядки порожнини скалки стисненим по-
вітрям, а також зарядки пневмоакумулятора стис-
неним повітрям та мастилом.

В основу корисної моделі поставлено завдан-
ня розширення технологічних можливостей проце-
су вирубування та покращення економічних показ-
ників преса.

Поставлене завдання вирішується тим, що
електрогідравлічний вирубувальний прес з пово-
ротним ударником складається з корпуса, скалки з
ударником, механізму повороту ударника і елект-
рогідравлічного приводу, згідно запропонованого
рішення в прес додатково введено двопозиційний
золотниковий розподільник, який розташовано на
початку гідросистеми з приєднанням до напірного
трубопроводу та регульований дросель, конструк-
тивно з'єднаний із розподільником.

За рахунок чого з'являється можливість вико-
нувати технологічний процес вирубування для
різних деталей не з однаковим, а з різними робо-
чими тисками, та можливість більш якісно вплива-
ти на робочий тиск на виході, що значно покращує
продуктивність праці та підвищує економічну від-
дачу преса.

На Фіг. зображено схему електрогідравлічного
вирубувального преса, де: 1 - маслобак; 2 - насос;
3, 7, 9, 11, 12, 13 - трубопроводи; 4 - клапан низь-
кого тиску; 5 - запобіжний клапан; 6 - змащуваль-
ний кран; 8 - циліндр підведення ударника; 10, 16,
18 - двопозиційні золотникові розподільники; 14 -
циліндр відведення ударника; 15 - робочий ци-
ліндр; 17, 19 - електромагніти; 20 - регульований
дросель; 21 - корпус; 22 - скалка з ударником; 23 -
механізм повороту ударника.

Прес працює наступним чином.
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При ввімкненні преса вмикається електродви-
гун насоса 2. Прес працює в холосту.

Від насоса 2 масло по трубопроводу 3 через
двопозиційний золотниковий розподільник 16 і
трубопровід 13 надходить в циліндр 14 відведення
ударника, проходячи який масло через трубопро-
від 12  іде на злив в маслобак 1.  Тиск в системі
відсутній.

При натисканні на кнопки керування спрацьо-
вує електромагніт 17 двопозиційного золотниково-
го розподільника 16. Він вмикається і масло від
насоса 2 через трубопроводи 11 і 7 направляється
в циліндр підведення ударника 8. Відбувається
поворот ударника в робоче положення. Після за-
вершення повороту масло, проходячи отвір в ци-
ліндрі 8 і трубопровід 9, подається до двопозицій-
ного золотникового розподільника 10, перемикає
його і потік масла направляється в робочий ци-
ліндр 15. Під тиском масла скалка з ударником
опускається вниз, вирубуючи матеріал.

При додатковому вмиканні до розподільника
16 електромагніту 19 двопозиційного золотниково-
го розподільника 18, також відбувається процес
вирубування, але при набагато меншому робочо-
му тиску.

Робочий тиск буде відповідати втратам в роз-
подільнику 18.

Після завершення процесу вирубування від-
ключається електромагніт розподільника 16, дво-
позиційні розподільники 16 і 10 повертаються в
початкове положення.

Енергія стисненого повітря піднімає ударник
вверх. Масло від насоса 2 через розподільник 16
рухається в циліндр 14 відведення ударника і від-
бувається поворот ударника в початкове поло-
ження. Масло знову йде на злив, система готова
до подальшої роботи.

За рахунок введення в гідросистему регульо-
ваного дроселя 20 досягається якісний контроль
тиском гідросистеми при виконанні технологічного
процесу вирубування.

Таким чином, за рахунок введення в гідросис-
тему преса двопозиційного золотникового розпо-
дільника та регульованого дроселя підвищується
продуктивність преса та його економічна віддача.
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