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(57) Пристрій для волочіння дроту, що містить
ущільнювальну та робочу волоки з робочою каме-
рою між ними, який відрізняється тим, що робоча
волока та встановлена попереду натискна волока
мають обойму з ущільнювачем, яка з'єднується з
обоймою ущільнювальної волоки за допомогою
осей з пружинами

Винахід відноситься до волочильного вироб-
ництва та може бути використано при ВОЛОЧІННІ у
режимі гідродинамічного тертя

Відомий вузол волок з дозатором технологіч-
ного мастила для періодичної дозованої подачі у
простір між волоками робочої рідини (Вибрацион-
ные приводы в металлообработке / В Н Шаповал,
B E Маслов, НМ Чиглаков - К Техніка, 1983 -
120 с - С 88, рис 59) Недоліком цього пристрою
є застосування спеціальних волок з манжетним
ущільнювачем

Найбільш близьким за сукупністю ознак до за-
пропонованого є пристрій для волочіння, що вклю-
чає деформуючий вузол, який містить ущільнюва-
льну і робочу волоки з обоймою, та робочою каме-
рою між ними, шток мультиплікатора, зв'язаного з
гідроциліндрами, з подачею технологічного масти-
ла імпульсами високого тиску (Вибрационные
приводы в металлообработке / В Н Шаповал,
B E Маслов, НМ Чиглаков- К Техніка, 1983 -
120 с - С 87, рис 58) Недоліком цієї конструкції є
нестабільність процесу подачі мастила у робочу
камеру

В основу винаходу поставлене завдання ство-
рення пристрою для волочіння дроту, в якому дріт
використовується як плунжер, для здійснення ви-
сокого тиску на деформуючій ДІЛЯНЦІ ВОЛОКИ, за
рахунок періодичного послаблення дроту, що за-
безпечує зменшення сил тертя в осередку дефор-
мації, та таким чином знижує енергосилові пара-
метри волочіння та виробітку волок

Для вирішення поставленої задачі в пристрої
для волочіння дроту, що містить ущільнювальну та
робочу волоки з робочою камерою між ними, ВІД-
ПОВІДНО до винаходу, робоча волока та встановле-
на попереду натискна волока мають обойму з ущі-

льнювачем, яка з'єднується з обоймою ущільню-
вальної волоки за допомогою осей з пружинами

На малюнку (фіг) зображено пристрій для во-
лочіння дроту, що складається з ущільнюваль-
ної 1, натискної 2 та робочої 3 волок, з ущільнюва-
льною камерою 4 між волоками 1 і 2, та робочою
камерою 5 між волоками 2 і 3, обойми 6 з кана-
лом 7 для подачі під тиском робочої рідини, та
ущільнювальної обойми 8, які з'єднуються за до-
помогою осей 9 та пружин 10

Запропонований пристрій працює таким чи-
ном Дріт заправляють спочатку в ущільнювальну
волоку 1, що має мінімальний коефіцієнт витяган-
ня, а потім - в натискну 2 та робочу 3 волоки Ро-
бочу камеру 4 заповнюють робочою рідиною При
ВОЛОЧІННІ дроту обойма 6 переміщується до ущі-
льнювальної обойми, стискаючи пружини 10 При
цьому залишки робочої рідини з ущільнювальної
камери 4 виходять крізь канал 7 у резервуар з ма-
стилом (на фіг не зображено) При сталому про-
цесі волочіння канал 7 зачинено ущільнювальною
обоймою 8 При виникненні послаблення у дроті
обойма 6 з ущільнювальною волокою 1 під впли-
вом пружин 10 відсовується, долаючи силу тертя
дроту з робочою волокою 2 і 3 та відкриваючи ка-
нал 7 При цьому циліндрична ділянка дроту, що
входить у робочу волоку 3, заходить у циліндрич-
ний отвір натискної волоки 2 та, маючи менший за
нього діаметр, забезпечує надходження робочої
рідини у переддеформаційну зону робочої каме-
ри 5 Послаблення у дроті здійснюється шляхом
взаємодії дроту та кулачка, встановленого після
пристрою для волочіння дроту Це призводить до
виникнення у дроті петлі, при виборі якої і виникає
послаблення у дроті У наступний період пружини
стискаються під впливом сили волочіння, що
сприяє підвищенню тиску в ущільнювальній каме-
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pi 4, за рахунок чого забезпечується змащування
деформаційного каналу натискної волоки 2 Разом
з цим, циліндрична ділянка дроту заходить у калі-
брувальну ділянку натискної волоки 2 Таким чи-
ном, дротом здійснюється імпульсний стиск техно-
логічного мастила у зоні робочої камери 5 до тис-
ку, який забезпечує надходження мастила у дефо-
рмаційну зону робочої волоки 3, ізолюючи и від
дроту, що дозволяє зменшити сили тертя в осере-
дку деформації та таким чином знизити енергоси-

лові параметри волочіння та виробітку волок Та-
ким чином, саме дріт стає плунжером, що створює
високий тиск у зоні робочої камери 5 Після розхо-
ду змащувального слою між дротом та деформа-
ційним каналом волок 2 та 3 цикл повторюється
Проведені дослідження показують, що пристрій
для волочіння дроту дозволяє зменшити сили тер-
тя в осередку деформації на 20-30% у порівнянні з
базовим варіантом
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