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(57) Спосіб очищення тетрафторетилену та гек-
сафторпропілену від фторвуглеводневих сполук,
що включає їх обробку абсорбентом, який відріз-
няється тим, що як абсорбент використовують
етилацетат.

Корисна модель відноситься до області очи-
щення перфторолефінів від фторвуглеводневих
сполук і може бути використана для отримання
мономерних тетрафторетилену і гексафторпропі-
лену високої чистоти.

Одержані в виробничих умовах тетрафторе-
тилен і гексафторпропілен [Промышленные фто-
рорганические продукты, справочник, изд. /Б.Н.
Максимов, В.Г. Барабанов и др./ - Л. Химия 1990,
с.272, 303] містять домішки фторвуглеводневих
сполук, котрі негативно впливають на якість моно-
мерних тетрафторетилену і гексафторпропілену.

Відомий спосіб очищення перфторолефінів,
зокрема тетрафторетилену і гексафторпропілену,
від фторвуглеводневих сполук, зокрема трифторе-
тилену їх обробкою абсорбентом. [Японський па-
тент №33046, кл. 1613221, (Со7с), заявл.
28.07.1967, опубл. 24.10.1970, 5Н23П, РЖХ 1972].
Як абсорбент використовують фторсульфонову
кислоту. В нижню частину насадкової колонки діа-
метром 15 мм і висотою їм подають 448 нл тетра-
фторетилену, що містить 0,01 % трифторетилену
зі швидкістю 22,4  нл за годину.  Протитечією вво-
дять 1,5 л фторсульфонової кислоти. Процес здій-
снюють при звичайних умовах. Отримують 436 нл
очищеного тетрафторетилену, що містить 10-4 %
трифторетилену.

Але фторсульфонова кислота хімічно реагує з
трифторетиленом, що супроводжується осмолен-
ням цього абсорбенту, ускладнює його регенера-
цію та призводить до втрати відносно дорогого
хімічного продукту. Крім того, даний спосіб очи-
щення перфторолефінів не забезпечує їх звіль-
нення від інших фторвуглеводневих сполук, вміст

яких в тетрафторетилені чи в гексафторпропілені
негативно впливає на їх якість. Даний спосіб має
вузьке застосування, носить препаративний хара-
ктер, а тому неефективний в промисловому вико-
ристанні.

В основу корисної моделі поставлене завдан-
ня вдосконалити спосіб очищення тетрафторети-
лену та гексафторпропілену від фторвуглеводне-
вих сполук, в якому використання нового більш
дешевого абсорбенту забезпечило б очищення
перфторолефінів від цих фторвуглеводневих спо-
лук, що дозволить підвищити якість мономерних
тетрафторетилену і гексафторпропілену.

Поставлене завдання вирішується тим. що в
способі очищення тетрафторетилену та гексафто-
рпропілену від фторвуглеводневих сполук, що
включає їх обробку абсорбентом, згідно з корис-
ною моделлю, як абсорбент використовують ети-
лацетат.

Будучи селективним розчинником по відно-
шенню до легкорозчинних фторвуглеводневих
сполук та важкорозчинних перфторолефінів, ети-
лацетат як абсорбент дозволить практично повніс-
тю очистити тетрафторетилен та гексафторпропі-
лен від фторвуглеводневих сполук і тим самим
забезпечити високу якість мономерних тетрафто-
ретилену та гексафторпропілену. Процес очищен-
ня, що здійснюється в режимі абсорбції-десорбції,
легко керований, а абсорбент підлягає практично
повній регенерації. На відміну від фторсульфоно-
вої кислоти, етилацетат є багатотонажний і порів-
няно дешевий хімічний продукт, а сам спосіб очи-
щення тетрафторетилену та гексафторпропілену
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від фторвуглеводневих сполук може бути викорис-
таний в промислових масштабах.

Спосіб очищення тетрафторетилену та гекса-
фторпропілену від фторвуглеводневих сполук
здійснюювали на колонці діаметром 20 мм і висо-
тою 1,8 м, заповненій насадкою типу Фенске. Вер-
хня частина колонки висотою 1,1 м термоізольо-
вана і виконує функцію абсорбера. Нижня частина
колонки висотою 0,7 м обладнана кожухом для
підведення теплоносія і виконує функцію десорбе-
ра.

Очищення перфторолефіну від фторвуглевод-
невих сполук проводять при атмосферному чи
підвищеному тиску. Охолоджений етилацетат по-
дають на верх абсорбера для зрошення насадки в
колонці. Перфторолефін, що підлягає очищенню
від фторвуглеводневих сполук, поступає під низ
абсорбера. Тут до нього долучаються десорбовані
з нижньої частини колонки гази, головним чином
розчинений в етилацетаті перфторолефін, і змі-
шаний струмінь газів протитечією до розчинника
направляється на верх абсорбера. З верху абсор-
бера очищений перфторолефін поступає на коло-
нку, заповнену активованим вугіллям, де звільня-
ється від слідів етилацетату.

Режим процесу очищення (співвідношення газ
: абсорбент, температура на верху абсорбера і
внизу десорбера) встановлюють таким, при якому
відбувається практично повне поглинання легко-
розчинних фторвуглеводневих сполук, що містять-
ся в перфторолефіні.

Очищення перфторолефінів від фторвуглево-
дневих сполук проводили з використанням реаль-
них сумішей, отриманих у виробничих умовах.
Хроматографічний аналіз реальних сумішей здійс-

нювали з використанням полум'яно-іонізаційного
детектора на хроматографі типу "Цвет".

Приклад 1.
В режимі стабілізованого процесу очищення

на верх абсорбера в об'ємному співвідношенні газ
: абсорбент 12:1 подають етилацетат, охолодже-
ний до мінус 30 ºС. Витрата абсорбента 1,5 л/год.
В низ абсорбера поступає вихідний газовий стру-
мінь наступного складу, % об. : тетрафторетилен -
99,680, фтористий вінілі ден - 0,140, трифторети-
лен - 0,060, трифторметан - 0,120. Витрата вихід-
ного газу 18 нл/год. Температуру внизу десорбера
підтримують в межах 35÷40 ºС. Отримують 16,9
нл/год очищеного тетрафторетилену наступного
складу, % об: тетрафторетилен - 99,990, фторис-
тий вініліден -  0,005,  трифторетилен -  відсутній,
трифторметан -відсутній.

Приклад 2.
З використанням тієї ж установки в режимі

стабілізованого процесу очищення на верх абсор-
бера в об'ємному співвідношенні газ : абсорбент
22:1 подають етилацетат, охолоджений до мінус 5
ºС. Витрата абсорбента 1,1 л/год. В низ абсорбера
поступає вихідний газовий струмінь наступного
складу, % об. : гексафторпропілен - 99,770, пен-
тафторпропілен - 0,068, тетрафторпропілен -
0,092, трифторетилен - 0,034, гептафторпропан -
0,025, перфторбутін - 0,007. Витрата вихідного
газу 24,3 нл/год. Температуру в низу десорбера
підтримують в межах 45÷50 ºС. Отримують 20,5 нл
очищеного гексафторпропілену наступного складу,
%об: гексафторпропілен - 99,990, пентафторпро-
пілен - 0,001, тетрафторпропілен - 0,002, трифто-
ретилен - відсутній, гептафторпропан - відсутній,
перфторбутін - 0,005.
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