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(72) ВІННИЧЕНКО ВАРВАРА ІВАНІВНА, ІВАЩЕН-
КО ТАРАС ГРИГОРОВИЧ, ФІЛІН ВЯЧЕСЛАВ МИ-
КОЛАЕВИЧ, ЖЕГУСЬ ЮЛІЯ МИКОЛАЕВНА
(73) ВІННИЧЕНКО ВАРВАРА ІВАНІВНА, ІВАЩЕН-
КО ТАРАС ГРИГОРОВИЧ, ФІЛІН ВЯЧЕСЛАВ МИ-
КОЛАЕВИЧ, ЖЕГУСЬ ЮЛІЯ МИКОЛАЕВНА
(57) Спосіб виготовлення будівельних виробів із
фосфогіпсу, що включає приготування сировинної
суміші із фосфогіпсу та негашеного вапна, актива-

цію суміші, формування виробів шляхом пресу-
вання і сушіння, причому в сировинну суміш при
активації додають напівгідрат сульфату кальцію
(НСК), підтримуючи значення співвідношення

,
100

)()4,12,1(
n

kn

W
WWPНСК

-
-

¸=

де Р - продуктивність активатора по фосфогіпсу з
вологою, яка є в ньому після хімічного видалення
вологи, кг/с, Wn - початкова вологість фосфогіпсу,
%, Wk - вологість фосфогіпсу після хімічного вида-
лення вологи, %.

Корисна модель відноситься до виробництва
будівельних матеріалів і може бути використана
для виготовлення стінових блоків для внутрішніх
перегородок, лицювальних плит, будівельної цег-
ли й інших виробів з фосфогіпсу -  відходу вироб-
ництва фосфорних добрив.

Відомий спосіб утилізації фосфогіпсу, що
включає нейтралізацію його шляхом введення
гідрооксиду кальцію з наступним фільтраційним
пресуванням і відводом фільтрату, фільтраційне
пресування ведуть із зусиллям, що забезпечує
механічну активацію фосфогіпсу [1].

Недоліком способу є наявність фільтрату, який
необхідно надалі нейтралізувати.

Найбільш близьким до запропонованого є спо-
сіб виготовлення гіпсових виробів [2] шляхом при-
готування сировинної суміші з фосфогіпсу й гаше-
ного вапна, формування виробів, витримку їх під
тиском і сушіння. Витримку виробів під тиском
здійснюють до забезпечення вологості 17-19 %.

Недоліком способу є наявність фільтрату, тоб-
то стічних вод,  які теж роблять негативний вплив
на навколишнє середовище, оскільки являють
собою вторинний відхід, що підлягає подальшій
нейтралізації.

Завданням корисної моделі є підвищення еко-
логічної безпеки способу.

Виконання поставленого завдання досягаєть-
ся тим, що згідно із способом виготовлення буді-
вельних виробів із фосфогіпсу, що включає приго-

тування сировинної суміші із фосфогіпсу та
негашеного вапна, активацію суміші, формування
виробів шляхом пресування и сушку, причому в
сировинну суміш при активації додають напівгід-
рат сульфату кальцію (НСК), підтримуючи значен-
ня співвідношення
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де Р - продуктивність активатора по фосфогіп-
су з вологістю, яка є в ньому після хімічного вида-
лення вологи, кг/с, Wn - початкова вологість фос-
фогіпсу, %, Wk - вологість фосфогіпсу після
хімічного видалення вологи, %.

Сутність корисної моделі полягає у тім, що ви-
користовуються властивості напівгідрату сульфату
кальцію вступати в реакцію з водою з одержанням
двохгідрату сульфату кальцію. До фосфогіпсу во-
логості (28-40 % без попереднього сушіння) дода-
ють 3-5 % по масі в перерахуванні на суху речови-
ну, що становить 46-39 г/кг вологого фосфогіпсу
негашеного вапна, ретельно перемішують і акти-
вують, при активації додають напівгідрат сульфату
кальцію a- або b- модифікації й сировинну суміш
формують пресуванням при статичному тиску 6-20
МПа. Оскільки частина води зв'язується з напівгід-
ратом сульфату кальцію, то загальна вологість
суміші зменшується до 17-19 % і при пресуванні
відсутній відхід - фільтрат - тому відпадає необ-
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хідність у подальшій нейтралізації сточних вод.
Основні властивості одержуваних виробів після
сушіння при кімнатній температурі: міцність при
стиску -10,0-20,0 МПа; міцність при згині 4,5-5,0
МПа; середня щільність -1100-1500 кг/м3; водопог-
линення -10-15%, коефіцієнт водостійкості 0,7-0,8.

Спосіб здійснюють таким чином.
Свіжий фосфогіпс -  10  кг,  який є відходом ви-

робництва на підприємстві «Дніпровські мінеральні
добрива» вологістю 28 % перемішують у змішувачі
з гашеним вапном із розрахунку 390 г на 10 кг во-
логого фосфогіпсу. Потім суміш активують у ролі-
ково - відцентровому млині протягом 1-4 хвилин
сумісно з напівгідратом сульфату кальцію. Кіль-
кість напівгідрату сульфату кальцію розраховують

з міркувань зв'язування тільки частини вологи,
щоб вологи залишилось 17-19 % від маси суміші.
Тобто, кількість напівгідрату буде дорівнювати (28-
18)/( 100-28) х10х1,3 = 1,8 кг. Суміш направляють в
прес, де формують вироби шляхом пресування.
Кінцева волога виробів 18 %. Основні властивості
одержуваних виробів після сушіння при кімнатній
температурі: міцність при стиску -15,0 МПа; міц-
ність при згині 5,0  МПа;  середня щільність -1250
кг/м3; водопоглинення -12 %, коефіцієнт водостій-
кості 0,75.

Запропонований спосіб дозволяє отримати
будівельні вироби стандартної якості, по спроще-
ній технології, без забруднення навколишнього
середовища стічними водами.
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