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(57) Ручна інжекційна машина для виготовлення
протезів із термопластів, що складається з основи
і зв'язаних з нею двох стійок, на які насунута і від-
жата пружинами, упертими в накручені на стійки

ковпачки, рухлива станина з розташованим у
центрі приводом типу гвинт-гайка і рухливим што-
ком, закриті стаканом і привідними у рух важеля-
ми, яка відрізняється тим, що, з метою збільшен-
ня швидкості впорскування розплавленого
термопласта у прес-форму і її регулювання, вона
обладнана додатковим штоком, установленим у
отворі основи на одній осі з першим і пневматич-
ним приводом додаткового штока, при цьому тиск
у пневматичному приводі змінюється у межах від 5
до 10 атмосфер.

Корисна модель відноситься до технічної час-
тини стоматології і може знайти застосування у
системах виготовлення знімаємих протезів.

Відомі ручні інжекційні машини, які містять ме-
ханічний привід типу гвинт-гайка [1].

Однак вони недостатньо швидкісні в упорску-
ванні розплавленого термопласту усередину прес-
форми.

Найбільш близьким по технічній суті до запро-
понованого виявляється ручна інжекційна машина
для виготовлення протезів з термопластів, містяча
основу і зв'язані з нею дві стійки по котрим руха-
ється станина, віджата пружинами, які упираються
у навернуті на стійки ковпачки. У центрі станини
розташовано привід типу гвинт-гайка, закритий
стаканом, усередині якого переміщується шток і
приводиться у рух важелями [2].

Однак він має малу швидкість упорскування
розплавленого термопласту у внутрішню область
прес-форми.

Ціль корисної моделі - збільшення швидкості
упорскування розплавленого термопласту у прес-
форму і її регулювання.

Це досягається тим, що ручний прес обладна-
ний додатковим штоком, установленим у отворі
станини на одній вісі з першим і пневматичним
приводом додаткового штока, при цьому тиск у
пневматичному приводі змінюється у межах від 5
до 10 атмосфер.

На Фіг. схематично представлено запропоно-
ваний ручний прес, розріз в області корисної мо-
делі.

Пристрій складається із основи 1 з угвинчени-
ми двома стійками 2 із станиною 3, яка рухається
по ним. Станина 3 через пружини 4 упирається у
навернуті на стійки ковпачки 5. У центрі станини 3
розташовано привід типу гвинт-гайка 6, котрий
приводиться у рух важелями 8 і його закрито ста-
каном 7. Усередині приводу 6 переміщується шток
9. У отворі основи 1 розташовано додатковий шток
10, котрий приєднано до пневматичного приводу
11. Пневматичний привід 11 жорстко скріплено з
основою 1.

При обертанні важеля 8 ручного преса шток
висувається донизу приводом гвинт-гайка 6, стис-
кує, заповнену розплавленим термопластом, тон-
костінну и заглушену мембраною алюмінієву гільзу
(картридж). Одночасно зі стискуванням картриджа
піднімається доверху станина 3, стискуючи пружи-
ни 4. Зусилля передається через ковпачки 5, стій-
ки 2 і основу 1 на нижню поверхню пресформи.
При цьому одночасно подається тиск повітря у
пневматичний привід 11 і його шток 10 тисне на
нижню поверхню пресформи, додатково стискую-
чи картридж. Сумісна дія пружин 4 і пневматичного
приводу 11 на картридж приводить до бистрого
розриву його мембрани і швидкісному упорскуван-
ню розплаву термопласта у пресформу. Швидкість
упорскування розплаву термопласта регулюється
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тиском повітря підведеного до пневматичного при-
воду у межах від 5 до 10 атмосфер. Чим нижче
температура нагріву пресформи тим вище тиск
повітря підведеного до пневматичного приводу 11.
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