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(57) Спосіб виготовлення біоінертного знімного зу-
бного протеза методом литтєвого пресування,
який відрізняється тим, що додатково впливають
на поверхню протеза постійним електричним стру-
мом щільністю 65-70 мА/см2 у плазмі тліючого роз-
ряду, експозицією 15-17 хвилин, при температурі
390 – 40°С.

Винахід відноситься до медицини, а саме - до
ортопедичної стоматології, і може бути застосова-
ний при виготовленні знімних зубних протезів.

Найбільш близьким до запропонованого техні-
чного рішення є спосіб виготовлення акрилового
зубного протеза з фторопластовим покриттям.
Вказаний спосіб складається з отримання анатомі-
чного відбитка, відливки моделі та виготовлення
на ній жорсткого пластмасового базису з прикус-
ним восково-абразивним валиком з послідуючою
індивідуалізацією в порожнині рота оклюзійної по-
верхні і отримання функціонального відбитку під
жувальним тиском.

Однак, вказаний спосіб виготовлення зубних
протезів з фторопластовим покриттям містить де-
кілька клінічних та лабораторно-технічних проце-
сів, що вимагають застосовування спеціального
обладнання, відповідних затрат матеріалів та ро-
бочого часу, а фторопластове покриття тримаєть-
ся на поверхні протезів не більш одного року, і
весь процес нанесення фторопластового шару
треба знов повторювати.

В основу винаходу поставлена задача удо-
сконалення та здешевлення способу виготов-
лення знімного зубного протезу з модифікова-
ною поверхнею у плазмі тліючого розряду, що
дозволить скоротити кількість технологічних
етапів, спростити матеріало- та працеємкі ла-
бораторні та технологічні процеси, безпосеред-
ньо використовувати біологічно-інертні зубні
протези в порожнині рота пацієнта. Крім того,
результати дії плазми тліючого розряду на зу-
бний протез ефективні на всьому протязі екс-

плуатації його, що приносить значний економіч-
ний ефект.

Поставлена задача вирішується тим, що на зу-
бні протези, виготовлені методом пресування, до-
датково впливають постійним електричним стру-
мом щільністю 65-70 мА/см2. експозицією 15-17
хвилин при температурі 39-40° С у вакуумно-плаз-
меній камері.

Виконання запропонованого способу виготов-
лення біологічно-інертного зубного протезу скла-
дається з:

• зняття анатомічного відбитку стандартною
анатомічною ложкою термопластичними, або крис-
талізуючими масами;

• отримання моделі та виготовлення індивідуа-
льної ложки з самотведіючої пластмаси;

• зняття функціонального відбитку індивідуаль-
ною ложкою за допомогою силіконових мас;

• отримання робочої моделі;
• виготовлення воскового шаблону;
• визначення центрального співвідношення

щелеп;
• гіпсування моделей до артикулятора;
• постановки зубів;
• перевірки воскової композиції протезу в по-

рожнині рота;
• заміни воска на пластмасу шляхом литтєвого

пресування й полімерізації;
• вилучення протезу з кювети, обробка, шліфу-

вання, полірування;
• фіксації протезу в порожнині рота пацієнта.
Після остаточної корекції протезу він знежирю-

ється, поміщається всередину вакуумної камери
на столик, розташований між електродами на від-
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стані 4-5 см. Розрядження в камері досягає 760-
780 ГПа, поверхня протезу обробляється плазмою
тліючого розряду щільністю електричного струму
65-70 мА/см2 експозицією 15-17 хвил. при темпе-
ратурі 39-40° С.

Протез вилучається з вакуумної камери, дезін-
фікується в розчині антисептика. Після цих проце-
дур протез остаточно фіксується в порожнині рота
пацієнта.

В порівнянні з прототипом запропоноване тех-
нічне вирішення має ряд переваг: скорочення ре-
цидивів захворювання, технічна простота, економі-
чність, скорочення кількості етапів виготовлення та
відвідувань пацієнта.
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