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(57) Електрокоагулятор із завислим шаром, що 
містить корпус-катод, закритий згори кришкою з 

патрубками для подачі засипки та відводу очище-
ної води, а знизу - вставкою і патрубком подачі 
очищуваної води, з поміщеним всередину корпусу 
металевим анодом із закріпленими на ньому гай-
кою і мембраною, який відрізняється тим, що 
міжелектродний простір заповнений металевою 
дробоподібною засипкою, що збільшує площу 
анода і створює під тиском очищуваної води кип-
лячий шар. 

  
 

 
Корисна модель відноситься до електрокоагу-

ляторів для очищення стічних вод і може бути ви-
користаним на підприємствах легкої і важкої про-
мисловості, в стічних водах яких є техногенні 
домішки. 

Відомий електролізер для електрохімічного 
очищення стічних вод, що складається з корпусу зі 
встановленою в центрі перфорованою касетою із 
стружковим завантаженням і крупними частинками 
на дні касети, катода, виконаного з паралельними 
нахиленими прорізами, камери вихідної води в 
нижній частині корпусу, перегородки, що гермети-
чно перекриває вхід до неелектродного простору 
[Авторское свидетельство СССР № 1407913, МКИ 
СО2 F 1/46, бюл. № 25, 1988 г.]. 

До недоліків даного електролізера відносяться 
великі витрати стружкового завантаження, необ-
хідність прокачувати воду через касету, що при-
зводить до підвищення енерговитрат, потреба в 
постійному контролі вмісту касети, що ускладнює 
обслуговування електролізера в процесі експлуа-
тації. Крім того, через неможливість забезпечити 
рівномірну щільність стружкового завантаження у 
всьому об'ємі касети, електричний опір і опір пото-
ку води, що очищається, в завантаженні буде різ-
ним, і електрохімічні процеси проходитимуть з різ-
ною швидкістю в різних місцях завантаження. Це 
призведе до утворення в завантаженні шляхів 
найменшого опору, по яких і протікатиме очищу-
вана вода, а решта маси завантаження випаде з 
технологічного процесу. 

Найбільш близьким до корисної моделі по 
технічній складності і результату, що досягається, 

є електрокоагулятор для очищення стічних вод, 
що містить корпус, анод, виконаний у вигляді пер-
форованої труби, розміщений в стружковому за-
вантаженні і сполучений з трубопроводом подачі 
очищуваних стічних вод, і катод, сполучений з па-
трубками виводу [Авторское свидетельство СССР 
№ 1104112, МКИ С 02 F 1/46 бюл. № 27, 1984 г.]. 

До недоліків цього електрокоагулятора відно-
сяться великі витрати стружкового завантаження, 
складність в обслуговуванні і високі енерговитра-
ти. 

Завданням корисної моделі є створення такого 
електрокоагулятора із завислим шаром, в якому за 
рахунок застосування як анода завислого шару 
металевої засипки досягається максимальне ви-
користання поверхні кожної частинки засипки, що 
бере участь в електрохімічних процесах, що при-
зводить до значної економії матеріалу анода, а 
можливість додавати певну кількість засипки, не 
зупиняючи технологічний процес, знижує трудомі-
сткість очищення стічної води. 

На Фіг. показано пропонований електрокоагу-
лятор. Електрокоагулятор складається з корпусу-
катода 1, закритого згори кришкою 2 з патрубком 3 
для подачі металевої дробоподібної засипки 10 і 
патрубком 4 для відводу очищеної води, знизу, в 
місці подачі води, електрокоагулятор забезпече-
ний вставкою 5 і патрубком подачі очищуваної 
води 6. У корпус-катод 1 поміщений металевий 
анод 7 із закріпленими на ньому гайкою 8 і мем-
браною 9. 
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Електрокоагулятор працює таким чином. У ко-
рпус 1 засипається певна наважка дробоподібної 
металевої засипки 10. 

На анод 7 і корпус-катод 1 подається постійна 
напруга, а через патрубок 6 подається очищувана 
вода. Швидкість подачі води повинна забезпечу-
вати безперервний рух частинок засипки 10 в за-
вислому стані. При цьому досягається розчинення 
матеріалу частинки засипки по всієї площі її пове-
рхні. Очищувана вода потрапляє в зону дії поля, 
що створюється анодом і катодом, і домішки води 
починають електрохімічно взаємодіяти з матеріа-
лом металевої дробоподібної засипки 10. В ре-
зультаті цих реакцій утворюються важкорозчинені 
сполуки, які у вигляді пластівців проникають разом 
з очищеною водою через патрубок 4 кришки 2 і 
потрапляють в баки-відстійники (на Фіг. не показа-
но) або в подальший технологічний процес. Встав-
ка 5 корпуса 1 і гайка 8 анода 7 виконані таким 
чином, що їх конструкція і з'єднання створюють 
додатковий тиск води і турбулентні потоки в ній, 
що примушують "кипіти" шар засипки 10. По мірі 
руйнування матеріалу частинок засипки зменшу-
ється їх розмір і, досягнувши певної критичної ма-
си і діаметру, частинки виносяться разом з пласті-
вцями і беруть участь в утворенні осаду, а 
крупнішим і важчим частинкам засипки і осаду 
мембрана 9 не дозволяє потрапляти в робочі щі-
лини. При достатньому зменшенні загальної маси 
засипки 10 проводиться додавання нової порції 
дробоподібдних частинок через патрубок 3. 

Таким чином, використання пропонованого 
електрокоагулятора дозволяє встановити оптима-
льні габаритні розміри установки для очищення 
води, зменшити витрату електродного матеріалу і 
здешевити її за рахунок використання в якості 
електроду відходи металообробного виробництва, 
збільшити швидкість і якість електрохімічних про-
цесів очищення стічних вод унаслідок збільшення 
площі анода, спростити обслуговування електро-
коагулятора, позбавившись від необхідності збір-
но- розбірних операцій при періодичній заміні еле-
ктродів. 

У відомому електрокоагуляторі має місце не-
повне розчинення матеріалу електрода через не-
рівномірну щільність металевої засипки, що також 
призводить до непродуктивних енерговитрат, зни-
жує якість очищення стічної води. Засипні елект-
роди вимагають в результаті цього частої заміни, 
збільшуючи трудомісткість і матеріаломісткість 
процесу очищення. 

У пропонованому електрокоагуляторі усунені 
ці недоліки за рахунок застосування як анода зва-
женого шару металевої засипки, що дозволяє мак-
симально використовувати площу поверхні кожної 
частинки засипки, що бере участь в електрохіміч-
них процесах, і призводить до значної економії 
матеріалу електроду, а можливість додавати пев-
ну кількість засипки, не зупиняючи технологічний 
процес, знижує трудомісткість очищення стічної 
води.
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