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(57) Спосіб виготовлення просторових армуючих 

структур, що полягає у отриманні стрижнів пултру-
зією, просочуючи їх волокна, і складанні з отрима-
них стержнів заданої армуючої структури, який 
відрізняється тим, що волокна просочують роз-
чином вуглеводу, який після складання структури 
видаляють на паровій бані, потім армуючу струк-
туру висушують, зберігаючи прямолінійність і рів-
номірність розташування волокон. 

 
 

 
 
Корисна модель відноситься до області виго-

товлення композиційних матеріалів і може бути 
використана для створення армуючих каркасів з 
волокнистого матеріалу. 

Відомо спосіб виготовлення просторових ар-
муючих структур, що полягає у отриманні стержнів 
пултрузією, просочуючи їх волокна термореактив-
ними або термопластичними смолами, і складанні 
з отриманих стержнів заданої армуючої структури 
(див. Композиционные материалы. Справочник 
/В.В. Васильєв, В.Д. Протасов, В.В. Болотин и др.; 
Под общ. ред. В.В. Васильева, Ю.М. Тарнопольс-
кого. - М.: Машиностроение, 1990. - 512с.) - прото-
тип. 

Недоліком відомого способу є утворення 
щільного шару на поверхні стержня, що перешко-
джає на стадії створення матриці термоградієнт-
ним газофазним методом проникненню піровугле-
роду в міжфіламентний простір стержня, і, як 
наслідок, утворення залишкової пористості, що 
знижує експлуатаційні характеристики матеріалу. 
Видалити термореактивні або термопластичні 
смоли із структури перед отриманням матриці по-
вністю не можливо. 

В основу корисної моделі поставлене завдан-
ня удосконалення способу виготовлення просто-
рових армуючих структур без пошкоджень, що 
приведе до підвищення їх газопроникності. 

Поставлене завдання досягається тим, що в 
способі виготовлення просторових армуючих стру-
ктур, що полягає у отриманні стержнів пултрузією, 
просочуючи їх волокна, і складання з отриманих 
стержнів заданої армуючої структури, згідно кори-

сної моделі, волокна просочують розчином вугле-
воду, який після складання армуючої структури 
видаляють на паровій бані, далі армуючу структу-
ру висушують, зберігаючи прямолінійність і рівно-
мірність розташування армуючих волокон, волокно 
займає весь вільний простір всередині вічок, збі-
льшуючи при цьому ефективний розмір пор для 
проникнення вуглецю матриці. 

Відмітними ознаками корисної моделі, яка за-
являється, є: 

- використання розчину вуглеводу для просо-
чення волокон при виробництві стержнів; 

- видалення з волокон клеючих речовин після 
складання заданої структури. 

Спосіб виготовлення просторових армуючих 
структур здійснюється таким чином. Виготовляють 
стержні пултрузією волокна, просоченого розчи-
ном вуглеводу. Отримані стержні встановлюють 
вертикально в отвори направляючих плит, крок 
розташування отворів відповідає структурі, що 
складається, і укладають горизонтальні стержні в 
просвіти між рядами вертикальних стержнів, після 
укладання шару структуру повертають на кут від-
повідний структурі, що складається, і процес по-
вторюють до набору необхідного розміру. Після 
складання структуру поміщають на парову баню і 
витримують до повного видалення вуглеводу, по-
тім армуючу структуру висушують, зберігаючи 
прямолінійність і рівномірність розташування во-
локон. 

Застосування розчину вуглеводу для просочу-
вання волокон при виготовленні стержнів дозво-
лило отримати міцні стержні для складання струк-
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тур, після складання структур вуглевод видаля-
ють, волокно займає повністю об'єм вічка і за ра-
хунок цього збільшується газопроникність просто-

рової армуючої структури із збереженням 
прямолінійності і рівномірності розташування во-
локон.

 

Комп’ютерна верстка А. Крулевський Підписне Тираж 28 прим. 

Міністерство освіти і науки України 

Державний департамент інтелектуальної власності, вул. Урицького, 45, м. Київ, МСП, 03680, Україна 

ДП “Український інститут промислової власності”, вул. Глазунова, 1, м. Київ – 42, 01601 


