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(57) Спосіб утилізації автопокришок та інших гумо-
технічних виробів,  згідно з яким,  механічно діючи
на автопокришку, що обертається, відділяють гуму
від корду та бортових кілець одночасно по всій
довжині поверхні, що знаходиться в зоні дії вико-
навчого органа, відділення гуми відбувається
шляхом її зрізання, а виконавчим органом є група
зафіксованих високонапірних гідравлічних струме-
нів, який відрізняється тим,  що у гідравлічний
струмінь додають абразив і процес різання здійс-
нюють гідроабразивним потоком.

Корисна модель відноситься до виробництва
гумотехнічних виробів і може бути застосована
для утилізації зношених автопокришок та інших
гумових виробів для отримання вторинної сирови-
ни.

Відомий спосіб відділення металевого корду
від гуми в зношених автопокришках в якому на
автопокришку, що обертається діє виконавчий
орган, який механічно відділяє гуму від металевого
корду і бортових кілець, одночасно по всій поверх-
ні, що знаходиться в зоні дії виконавчого органу, і
відділення гуми відбувається шляхом її зрізання
валками з гвинтовою нарізкою [реалізовано при-
строєм згідно патенту РФ 2005607, кл. В29В 17/00,
1994р.]. Недоліком даного способу є неможливість
повної утилізації автопокришки та низька кондиція
отриманої вторинної сировини.

Найбільш близьким аналогом способу, що за-
являється,  вибраним як прототип,  є спосіб утилі-
зації зношених автопокришок та інших гумотехніч-
них виробів по якому механічно діючи на
автопокришку, що обертається, відділяють гуму
від корду та бортових кілець одночасно по всій
довжині поверхні, що знаходиться в зоні дії вико-
навчого органу, відділення гуми відбувається шля-
хом її зрізання а виконавчим органом є група зафі-
ксованих високонапірних гідравлічних струменів
[Патент РФ 2224650, кл.В29В 17/00, 2004р.].

Загальними суттєвими ознаками відомого та
способу, що заявляється, є наявність механічної
дії на автопокришку, що обертається і відділення
гуми від металевого корду і бортових кілець шля-
хом її зрізання гідравлічними струменями.

У відомому способі утилізації гумотехнічних
виробів для досягнення результату використову-
ються гідравлічні струмені високого тиску при цьо-
му ширина різу не перевищує 5мм, що не дозво-
ляє отримати високу продуктивність процесу
руйнування гуми і вимагає використання значної
кількості струменів. Крім того для організації ефек-
тивного процесу різки необхідно забезпечити рі-
вень тиску до 150МПа, що в свою чергу пов'язано
з великими енергетичними витратами. Суттєвим
недоліком відомого способу є неможливість отри-
манні однорідної фракції подрібненої гуми, що
пояснюється особливостями процесу зрізання ша-
рів гуми з поверхні шини.

В основу корисної моделі поставлено задачу
шляхом зміни силової дії,  зміни границь зони,  що
оброблюється та режимів обробки забезпечити
підвищення енергетичної ефективності та продук-
тивності процесу утилізації гумовотехнічних виро-
бів, отримання кондиційної вторинної сировини
придатної для подальшого використання.

Поставлена задача досягається тим, що для
організації процесу руйнування гуми і отримання
гумової крихти використовується група гідроабра-
зивних струменів,  які мають більшу ефективність
при обробці поверхні у порівнянні з гідравлічними
струменями.

При застосуванні відомого способу утилізації
зношених автопокришок та інших гумотехнічних
виробів результат досягається за рахунок того, що
гуму зрізають фіксованими гідравлічними струме-
нями високого тиску, кількість яких визначається
по формулі m=L/(d+dItga),  де L - довжина зовніш-
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ньої утворюючої поверхні покришки, d - діаметр
каналу сопла, що формує струмінь, I=5-7мм - оп-
тимальне експериментальне визначене значення
відстані від зрізу сопла, що формує струмінь до
поверхні покришки, b=6° - половина теоретичного
кута розкриття струменя. В цій формулі (d+dІtgb)
фактично є шириною різу водяного струменя, яка
не перевищую 5мм. При інших рівних умовах для
гідроабразивного струменя цей показник стано-
вить 30-35мм., що досягається за рахунок більшо-
го діаметру сопла, що формує водоабразивний
струмінь і більшої відстані від нього до поверхні
покришки. Таким чином застосування гідроабрази-
вних струменів дозволяє суттєво (в 4-5 разів) зме-
ншити їх кількість, що значно підвищує енергетичні
показники процесу. Це пояснюється більшою ефе-
ктивністю гідроабразивного струменя в якому аб-
разивні частки переміщуються з високою швидкіс-
тю в потоці рідини і при взаємодії з по верхньою
покришки виконують роботу різання. Таким чином

ефект гідрорізання поєднується з ефектом стру-
менево-абразивної обробки. Крім того застосуван-
ня водоабразивного струменя дає можливість ви-
конання процесу при нижчих рівнях тиску, що
зменшує енергетичні та експлуатаційні витрати.
Застосування ефекту гідроабразивного різання
дозволяє отримати більш якісну, однорідну по
фракції, гумову крихту.

Суть запропонованої корисної моделі по-
яснюється кресленням, на якому зображена схема
способу, що заявляється.

Спосіб, що заявляється працює наступним чи-
ном: за допомогою групи фіксованих гідроабрази-
вних струменів 3, гуму, що знаходиться в робочій
зоні пошарове зрізають і відділяють її від метале-
вого корду 4 та бортових кілець 5. Робоча зона
при цьому має вигляд суцільної смуги,  яка охоп-
лює зовнішню поверхнею покришки 1. При цьому
переміщення робочої зони досягається за рахунок
обертання покришки 1 навколо осі 2.
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