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(57) 1. Спосіб закривання посудини методом заку-
порювання, який включає уведення усередину го-

рловини посудини оболонки, заповнення її напов-
нювачем і фіксацію, який відрізняється тим,  що
заповнення оболонки наповнювачем проводять
під тиском, а оболонку виконують із еластичного
матеріалу.
2.  Спосіб за п.  1,  який відрізняється тим, що за-
повнення оболонки проводять газом.
3.  Спосіб за п.  1,  який відрізняється тим, що за-
повнення оболонки проводять рідиною.

Винахід відноситься до пакувальної техніки і
може бути використаний при закриванні посудин у
харчовій, хімічній промисловості, в медицині та в
побуті.

При закупорюванні посудин, які застосовують-
ся для зберігання харчової продукції, медичних
препаратів, хімічних сполук, повинна тривалий час
забезпечуватися надійна герметизація.

Розповсюдженим матеріалом для закупорю-
вання являються полімери, які повинні відповідати
вимогам герметизації харчових і особливо агреси-
вних середовищ [1].

Відомий спосіб закривання посудин шляхом
стиску порожньої циліндричної оболонки і введен-
ня її в горловину посудини.

При цьому оболонка виконана із еластичного
полімерного матеріалу [2].

Наданий спосіб дозволяє забезпечити щільне
притиснення оболонки до стінки горловини посу-
дини, а також дозволяє зберігання агресивних се-
редовищ.

Однак цим способом утруднено закупорюван-
ня посудин, які мають розкид в діаметрі горловин,
при закупорюванні нестандартних посудин, різни-
ця розмірів горловин яких може коливатися від де-
кількох міліметрів до декількох сантиметрів.

Найбільш близьким по сукупності суттєвих
ознак до винаходу є спосіб закривання посудини,
використаний в побуті і вибраний як прототип [3].

В горловину посудини вводять оболонку, виго-
товлену з тканини, заповнюють її дисперсним на-
повнювачем, який потім ущільнюють, а оболонку
фіксують.

Відоме технічне рішення дозволяє підвищити
герметизацію закупорювання в порівнянні з попе-
реднім за рахунок збільшення поверхні контакту
між оболонкою і стінками горловини посудини.

Разом з цим, такий спосіб закупорювання во-
лодіє високою газопроникністю. Це пояснюється
тим, що щільність дисперсного наповнювача в
оболонці з тканини не забезпечує необхідного кон-
тактного тиску на стінки посудини і, відповідно,
зчеплення між ущільнюючимися поверхнями не-
велике.

Крім того, при використанні в даному способі
оболонки з тканини не витримуються екологічні
вимоги, які пред'являються до закупорювання по-
судин, пов'язаних із зберіганням і транспортуван-
ням токсичних, агресивних середовищ.

В основу винаходу поставлена задача удоско-
налити спосіб закривання посудини методом заку-
порювання за рахунок зміни матеріалу оболонки і
подачі до неї наповнювача під тиском, що дозво-
лить збільшити щільність контакту між стінками го-
рловини посудини і оболонкою і приведе до під-
вищення герметизації при закупорюванні.

Поставлена задача вирішується тим, що в
способі закривання посудини методом закупорю-
вання, який включає введення усередину горлови-
ни посудини оболонки, заповнення її наповнюва-
чем і фіксацію, згідно винаходу, заповнення обо-
лонки наповнювачем проводять під тиском, а обо-
лонку виконують із еластичного матеріалу. В пе-
реважному варіанті заповнення оболонки прово-
дять газом. У другому переважному варіанті запо-
внення оболонки проводять рідиною.

Заповнення під тиском оболонки дозволяє
здійснити щільне контактування її поверхні і посу-
дини, так як створюється стійке зчеплення матері-
алу оболонки і стінок посудини.

Механізм герметизації такого закупорювання
пов'язаний з високоеластичними, пружними влас-
тивостями оболонки, виконаної із полімерного ма-
теріалу, зокрема гуми. При подачі тиску усередину
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оболонки вона розтягується, при цьому поверхня
контакту збільшується і оболонка передає тиск на
стінки горловини. Поверхня оболонки приймає
форму поверхні горловини, здійснюючи пластич-
ний контакт між собою.

При відхиленнях у діаметрах горловини, а та-
кож при її дефектах, оболонка набирає необхідну
форму, утягуючись у горловину, в її нерівності, за-
безпечуючи тим самим надійну герметизацію.

Окрім того, оболонка, виконана із полімерного
матеріалу, зокрема гуми, володіє хімічною стійкіс-
тю до дії агресивних середовищ, а також міцністю
при розтягуванні.

Заповнення оболонки може здійснюватися ди-
сперсним сипучим наповнювачем, газом або ріди-
ною. Основною особливістю цих наповнювачів яв-
ляється об'ємна пружність, котра дозволяє при не-
великих тисках ефективно впливати на еластичну
оболонку.

Окрім того, наповнювачі мають сумісність до
полімерних матеріалів, з яких виконана оболонка.

Фіксацію оболонки можливо виконати різними
відомими способами, в тому числі за допомогою
різних шнурів, ниток та ін.

На кресленні (фіг.) зображена посудина 1,
введена до неї еластична оболонка 2, порожни-
на 3 якої заповнена наповнювачем 4, наприклад,
газом, і фіксатор 5.

Нижче приведено конкретний приклад здійс-
нення способу за винаходом.

Після заповнення посуди 1 необхідним проду-
ктом вводять еластичну оболонку 2 в горловину
посудини 1. Під тиском здійснюють закачку газу 4 в
порожнину 3. При цьому еластична оболонка 2 ро-
зтягується, притискуючись до стінок горловини по-
судини 1, забезпечуючи надійне закупорювання.
Для виключення витоку газу 4 із порожнини 3 ела-
стичної оболонки 2, її надійно зачиняють фіксато-
ром 5.

Для розкупорки посудини оболонку 2 розкри-
вають, випускають газ 4, а потім вільно виймають
із посудини 1.
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