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(57) Перове свердло, яке виконане у вигляді свер-
дла з різальною частиною з зубами, яке відрізня-
ється тим, що по всій довжині робочої частини
зубів виконані відокремлені конструктивні елемен-
ти, що складаються з допоміжних різальних крайок
з позитивними розмірами допоміжних задніх кутів
α=6-8° і направляючих циліндричних стрічок, які
розташовані на відстані від допоміжних різальних
крайок.

Винахід відноситься до машинобудування, зо-
крема до інструментального виробництва і може
бути використаний при виготовленні та експлуата-
ції свердел при обробці заготовок з важкооброб-
люваних матеріалів.

 Які прототип взято свердло (А.С № 234109,
клас 49А60/01. Бюлетень винаходів і відкриттів:
1969 р. № 3). Свердло має стебло з несиметрич-
ною ріжучою частиною, яка створена шляхом до-
даткового заточення задньої поверхні одного зуба
свердла на деякій відстані від периферії, що за-
безпечує збільшення кута при вершині. Застосу-
вання таких свердел забезпечує виникнення не-
зрівноваженої радіальної сили різання, за рахунок
якої створюється визначеність базування свердла
при роботі. Істотний недолік такої конструкції поля-
гає в тому, що ці свердла мають несприятливу
геометрію допоміжних різальних крайок. На цих
крайках допоміжні задні кути дорівнюють нулю, а
допоміжні кути в плані мають значення близьке о
нуля і в результаті свердління спостерігається
інтенсивний знос периферії свердла.

В основу винаходу поставлена задача шляхом
виконання на робочій частині зубів відокремлених
конструктивних елементів підвищити стійкість пе-
рових свердел за рахунок покращання геометрії
різальної частини свердла.

Поставлене завдання вирішується тим, що у
перовому свердлі, яке виконане у вигляді стебла з

різальною частиною з зубами, згідно з винаходом,
по всій довжині робочої частини зубів виконані
відокремлені конструктивні елементи, що склада-
ються з допоміжних різальних крайок з позитивни-
ми розмірами допоміжних задніх кутів α1=6-8° і
направляючих циліндричних стрічок, які розташо-
вані на відстані від допоміжних різальних крайок.

Суть винаходу пояснюється графічними мате-
ріалами, на яких зображено на:

фіг. 1 - вид збоку на різальну частину свердла;
фіг. 2 - вид зверху на різальну частину сверд-

ла.
Перове свердло виконане у вигляді стебла з

різальною частиною, яка має зуби.
По всій довжині робочої частини зубів виконані

відокремлені конструктивні елементи, одним з
яких є допоміжна різальна крайка 1 з позитивними
розмірами задніх кутів α1=6-8°, а другим - направ-
ляючі стрічки 2, розташовані на відстані від допо-
міжних різальних крайок, тобто замість стандарт-
ної стрічки на перовому свердлі утворені два конс-
труктивних елементи.

Реалізація стрічки, як відособленого конструк-
тивного елемента, дозволяє забезпечити необхідні
вимоги і надійне спрямування свердла в отвір, а
наявність відокремлених допоміжних різальних
крайок дозволяє покращити геометрію різальної
частини на периферії свердла, що полегшує про-
цес різання та підвищує стійкість перових свердел.
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