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(57) 1. Спосіб виготовлення індивідуальної відбит-
кової ложки для беззубої щелепи шляхом виготов-
лення індивідуальної ложки-базису і прикусного
валика, який відрізняється тим, що індивідуальна

ложка-базис і оклюзійний валик виготовляють од-
ночасно і спільно у вигляді цільного пластмасового
моноблока, в якому оклюзійний валик орієнтовно
адаптовано за анатомічною формою вестибуляр-
ної та жувальної поверхні зубного ряду в поло-
женні центральної оклюзії, а ложка-базис в задній
її третині, в проекції переходу твердого піднебіння
в м'яке, стоншена до товщини 0,5 - 0,7 мм.
2.  Спосіб за п.  1.,  який відрізняється тим, що
оклюзійний валик виконано з білої акрилової плас-
тмаси, а ложка-базис з прозорої акрилової пласт-
маси.

Винахід відноситься до медицини, а саме - до
ортопедичної стоматології, і може бути застосова-
ний при виготовленні повних знімних протезів.

Відомі різні способи виготовлення жорстких
акрилових індивідуальних ложок-базисів з воско-
вим або восково-абразивним оклюзійним валиком
[1, 2, 3].

Названі способи складаються з виготовлення
акрилових індивідуальних ложок-базисів, розмі-
щення та закріплення на них воскових або воско-
во-абразивних оклюзійних валиків, які потім адап-
туються в порожнині рота до індивідуальних ана-
томо-фізіологічних і артикуляційних особливостей
зубо-щелепної системи хворого і призначені для
функціональної імітації штучного зубного ряду. От-
римані вказаним способом відбиткові ложки-ба-
зиси з оклюзійними валиками використовуються
для визначення центрального співвідношення ще-
леп і отримання компресійних функціональних від-
битків під жувальним тиском.

Однак, воскові або восково-абразивні оклюзій-
ні валики внаслідок фізико-механічних властивос-
тей матеріалів, з яких вони виготовлені, а саме,
погано контрольованої і керованої за ступенем і
напрямком деформації при нагріванні в порожнині
рота не можуть бути ефективно застосовані для
довготривалої, на протязі 10-15 днів та більше,
функціональної артикуляційної адаптації і наступ-
ного отримання компресійного функціонального
відбитка під жувальним тиском.

В основу винаходу поставлена задача вдоско-
налення способу виготовлення акрилової інди-ві-
дуальної відбиткової ложки-базиса за рахунок ви-

готовлення оклюзійного прикусного валика з акри-
лової пластмаси у вигляді попередньо оклюзійно
адаптованого орієнтовного штучного зубного ряду
одночасно у вигляді моноблока з індивідуальною
відбитковою ложкою-базисом із прозорої акрило-
вої базисної пластмаси з стоншенням заднього
краю базису.

Поставлена задача вирішується тим, що, згід-
но винаходу, індивідуальну ложку-базис і оклюзій-
ний валик виготовляють одночасно і спільно у ви-
гляді цільного пластмасового моноблоку, в якому
оклюзійний валик орієнтовно адаптовано за ана-
томічною формою вестибулярної та жувальної по-
верхні зубного ряду в положенні центральної ок-
люзії,  а ложка базис в задній її третині у проекції
переходу твердого піднебіння в м'яке, витончена
до товщини 0,5 -0,7 мм, а також тим, що оклюзій-
ний валик виконано з білої акрилової пластмаси, а
ложка-базис - з прозорої акрилової пластмаси.

Виконання способу виготовлення індивідуаль-
ної відбиткової ложки-базиса складається з отри-
мання анатомічного відбитка і гіпсової моделі без-
зубої щелепи, моделюванні на ній з воску базису з
прикусним валиком, припасовці валика в порожни-
ні рота з урахуванням анатомічних і косметичних
орієнтирів, формуванні на вестибулярній та жува-
льній поверхнях воскового валика орієнтовного
рельєфу анатомічної форми штучного зубного ря-
ду, наступної заміні воску на пластмасу, під час
чого вестибулярна і жувальна поверхні оклюзійно-
го валика виконуються з білої пластмаси, а базис -
з безкольорової акрилової пластмаси.
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У порівнянні з прототипом спосіб має такі пе-
реваги: точність відповідності базису рельєфу про-
тезного ложа, оклюзійна і косметична адекватність
прикусного валика, що підвищує точність та поле-
гшує і прискорює його артикуляційну адаптацію в
порожнині рота, можливість внаслідок прозорості
базису візуально оцінювати характер співвідно-
шення і взаємодії базису з підлеглими тканинами
при різноманітних функціональних станах, особ-
ливо в зоні переходу твердого піднебіння в м'яке.
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