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(72) ЗОЛОТАРЬОВ ВОЛОДИМИР МИХАЙЛОВИЧ,
UA, КАРПУШЕНКО ВАСИЛЬ ПЕТРОВИЧ, UA, АН-
ТОНЕЦЬ ЮРІЙ ПАНАСОВИЧ, UA, ЗОЛОТАРЬОВ
ВОЛОДИМИР ВОЛОДИМИРОВИЧ, UA, ЧОПОВ
ЄВГЕН ЮРІЙОВИЧ, UA, ОБОЗНИЙ АНДРІЙ ЛЕО-
НІДОВИЧ, UA, НАУМЕНКО ОЛЕКСІЙ АНТОНО-
ВИЧ, UA, ЧАЙКА ВОЛОДИМИР ДМИТРОВИЧ, UA

(73) ЗАКРИТЕ АКЦІОНЕРНЕ ТОВАРИСТВО ЗА-
ВОД "ПІВДЕНКАБЕЛЬ", UA
(57) Струмопровідна жила, яка містить металеве
осердя та ізоляцію, яка відрізняється тим, що
металеве осердя виготовлене з центрального кру-
глого провідника, навколо якого нанесені скручені
в одному напрямку шари попередньо сформова-
них трапецієподібних дротин, а ізоляція виконана
зі зшитого поліетилену, причому кожний шар тра-
пецієподібних дротин ущільнений волокою з техні-
чного алмазу.

Корисна модель відноситься до електричних
кабелів і проводів.

Відома струмопровідна жила скручена з
круглих мідних дротин [1]. Її недоліком є невисокий
коефіцієнт заповнення поперечного перерізу ме-
талом, який складає 0,7...0,8 та відсутність ізоля-
ції.

Цей недолік частково усунено в найбільш
близькій до запропонованого об'єкту струмо-
провідній жилі [2], в якій осердя скручене в різні
сторони з круглих відпалених мідних дротин, по-
верх якого нанесена ізоляція з полівінілхлоридного
пластикату. Його можна використовувати як
струмопровідну жилу кабелів і проводів, але
головним недоліком зостається невисокий кое-
фіцієнт заповнення поперечного перерізу
металом, невисока робоча температура 70°С та
підвищена матеріалоємність ізоляції.

Задачею, що вирішується з допомогою запро-
понованого об'єкту є підвищення експлуатаційних
параметрів струмопровідної жили, зниження її ма-
теріалоємності та вартості.

Поставлена задача вирішується за рахунок
конструкції струмопровідної жили та застосування
більш нагрівостійкого матеріалу ізоляції.

Новим у запропонованому об'єкті є те, що ме-
талеве осердя виготовлене з центрального круг-
лого провідника, навколо якого нанесені скручені в
одному напрямку шари попередньо сформованих
трапецієвидних дротин, а ізоляція виконана зі
зшитого поліетилену, причому кожний шар трапе-
цієвидних дротин ущільнений волокою з технічно-
го алмазу.

На кресленні наведено схематичне зображен-
ня запропонованого об'єкта. Струмопровідна жила
містить металеве осердя 1, яке складається з цен-
трального круглого провідника 2, шарів трапеціє-
видних дротин 4 та шару ізоляції 5.

Струмопровідна жила працює так.
Центральний круглий провідник 2 виготовле-

ний суцільним або складеним з кількох секторних
дротин 3 в залежності від загального перерізу жи-
ли. Поверх нього в одному напрямку скручені ша-
ри попередньо сформованих трапецієвидних дро-
тин ущільнених волокою з технічного алмазу за
рахунок протягування жили через цю волоку. В
результаті осердя має коефіцієнт заповнення по-
перечного перерізу металом, який досягає значен-
ня 0,96 і навіть більше. Це дає змогу виготовити
жилу з окремих дротин, яка за коефіцієнтом запо-
внення поперечного перерізу металом майже на-
ближується до суцільної жили, але на відміну від
останньої має значно більшу гнучкість, яка в пер-
шому наближенні пропорційна кількості окремих
дротин. Трапецієвидні дротини виготовляються з
круглих, з допомогою вальців. Це дає змогу воло-
чити з заготовки паралельно (до 48 штук) круглі
дротини з допомогою тільки однієї волочильної
машини, формувати центральний круглий провід-
ник і ущільнювати його волокою, формувати валь-
цями транецієвидні дротини, скручувати шари
трапецієвидних дротин і ущільнювати із волокою в
єдиній технологічній лінії зі швидкістю 4м/сек., що
різко підвищує продуктивність виготовлення мета-
левого осердя з міді, алюмінію чи алюмінієвого
сплаву. За рахунок цього, відповідно, знижується і
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собівартість виготовлення власне металевого
осердя. Окрім того зменшується радіус осердя, що
знижує витрати дорогого поліетилену на виготов-
лення ізоляції при інших рівних умовах. Так жила
перерізом 92,76кв.мм по металу при коефіцієнтах
заповнення поперечного перерізу металом 0,86,
0,92 і 0,96 має зовнішній діаметр 11,719мм, 11,
39мм, 11,07мм і при інших рівних умовах має вар-
тість ізоляції відповідно 131,35, 109,55 і 106,83
доларів США на 1км довжини. Тобто застосування
запропонованої конструкції знижує тільки вартість
ізоляції на 25... 30%.

Застосування зшитого поліетилену дозволяє
підвищити довготривалу робочу температуру жили
до 90°С, короткотривалу до 135°С, а в режимі ко-
роткого замикання до 250°С. Таким чином, запро-
понована конструкції жили підвищує її головний

експлуатаційний параметр - нагрівостійкість і дає
змогу за рахунок застосування прогресивних тех-
нологій виготовлення даної конструкції зменшити
матеріалоємність та вартість жили і підвищити
продуктивність самого процесу виготовлення.

Виготовлені зразки струмопровідної жили
пройшли випробування і визнані придатними для
застосування в кабелях і проводах, що використо-
вуються в мережах електропостачання.
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