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(57) Екзотермічний паяльно-зварювальний стер-
жень, виготовлений методом ущільнення суміші
або пресування, або екструзії з оболонкою чи без
неї, що відрізняється тим, що складається з двох
частин - головної швидко розігріваючої частини,
довжина якої розраховується згідно з формулою
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де L- довжина головної швидко розігріваючої час-
тини стержня, м,

Q - потужність головної швидко розігріваючої час-
тини стержня, яка потрібна для швидкого розігрі-
вання поверхні металу до потрібної температури
зварювання за 3 -5 с., кВт;
q - питома енергія екзотермічної суміші головної
швидко розігріваючої частини стержня, кДж/кг,
F - площа поперечного перерізу стержня, м2

p - щільність суміші кг/м3 ;
nг - швидкість горіння. м/с;
та зварювальної частини, довжина якої розрахову-
ється згідно з формулою Lз=Lc-L
де Lз - довжина зварювальної частини, м;
Lc-повна довжина усього стержня, м;
L - довжина головної швидко розігріваючої частини
стержня, м, потужність якої може бути 0,5 - 0,6
потужності головної швидко розігріваючої частини
стержня.

Винахід належить до галузі паяння - зварю-
вання екзотермічними засобами.

Найближчим до запропонованого винаходу є
пристрій згідно з джерелом (1), де йдеться про
термохімічний стержень, який складається з пре-
сованих таблеток, з'єднаних одна з одною .

Недоліком прототипу є те, що нагрівання ме-
талу, що зварюється, йде досить повільно, особ-
ливо при досить великих товщинах зварювання, а
підвищення питомої енергії всього стержня приво-
дить до зайвих енергетичних втрат.

Метою винаходу є створення екзотермічного
стержня для паяння - зварювання, який забезпе-
чував би досить швидке нагрівання поверхні мета-
лу, що зварюється, при мінімальних енергетичних
витратах.

Поставлена мета досягається тим, що пропо-
нований стержень (фіг.) складається з двох частин
- головної частини підвищеної потужності, яка ста-
новить близько 30% довжини стержня і основної
частини меншої потужності, щоб здійснювати па-
яння - зварювання під час встановленого квазіста-
ціонарного теплового режиму, після швидкого розі-
гріву металу головною частиною.

Сутність винаходу полягає у тому,  що  екзо-
термічний паяльно-зварювальний стержень, виго-
товлений методом ущільнення суміші або пресу-
вання, або екструзії з оболонкою, чи без неї, скла-
дається з двох частин - головної швидко розігрі-
ваючої частини, довжина якої розраховується згід-
но з формулою
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де L- довжина головної швидко розігріваючої
частини стержня, м;

Q- потужність головної швидко розігріваючої
частини стержня, яка потрібна для швидкого розі-
грівання поверхні металу до потрібної температу-
ри зварювання за 3 –5 с., кВт;

q - питома  енергія  екзотермічної  суміші  го-
ловної швидко розігріваючої частини стержня,
кДж/кг,

F- площа поперечного перерізу стержня, м2

p - щільність суміші кг/м3 ;
nг- швидкість горіння, м/с;

та зварювальної частини, довжина якої розрахову-
ється згідно з формулою
              Lз = Lc – L ,                       (2)
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де   Lз - довжина зварювальної частини, м;
Lc - повна довжина усього стержня, м;
L - довжина головної швидко розігріваючої ча-

стини стержня,  м,  потужність якої може бути 0,5  -
0,6 потужності головної швидко розігріваючої час-
тини стержня.

Стержень (Фіг.) уявляє собою оболонку 1, ви-
готовлену зі згораємого матеріалу, яка має запа-
льнувальну голівку 2, причому стержень склада-
ється з головної швидко розігріваючої частини 3,
довжина і потужність якої розрахована згідно з
формулою (1), та зварювальної частини 4, довжи-

на якої розрахована згідно з формулою (2) і поту-
жність якої є 0,5 - 0,6 від потужності частини 3, крім
того стержень має порожню частину 5, у яку може
встромлятися будь-яка державка.

Робота винаходу полягає у тому, що стержень
підпалюється і підноситься до металу, що зварю-
ється. Під час горіння головна частина стержня
швидко розігріває метал, після чого зварювальна
частина здійснює паяння - зварювання.
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