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(57) Склад для виготовлення термітної шашки для
нагрівання матеріалів у технологічних цілях, яка
самообпалюється та зберігає цю форму у процесі

горіння та після згоряння, і складається з техноло-
гічної екзотермічної суміші (ТЕС), виготовленої з
оксидів заліза (окалини) та відновлювачів типу Аl
або Mg, який відрізняється тим,  що остання міс-
тить в собі глину, пісок та цемент, при загальному
співвідношенні компонентів (мас. %)

Оксиди заліза (окалина) 60 - 52,5%,
Al aбo Mg 20 - 17,5%
Пісок 14 - 21%
Глина 4 - 6%
Цемент 2 - 3%

Галузь, до якої відноситься даний винахід - це
нагрівання матеріалів у різноманітних технологіч-
них цілях,  якими можуть бути зварювання тиском
та плавленням, спаювання, термообробка (зокре-
ма, різноманітні види відпалу, гартування, відгар-
тування),  різноманітні види обробки тиском та
термомеханічна обробка.

Найближчим до цієї пропозиції є склад за дже-
релом (1), де описується термітна шашка на базі -
оксиди заліза (окалина) + Аl або Mg + MgO.

Недоліком є те, що для формовання шашки з
цього складу необхідні зв'язуючі матеріали на зра-
зок рідкого скла, що дуже незручно, або ж високий
тиск під час пресування.  Під час використання у
даній композиції найбільш доступного алюмінію,
для збереження форми шашки під час горіння, не-
обхідно додавати оксид магнію, який також є до-
сить дефіцитним.

Завданням даного винаходу є створення скла-
ду, який би був недорогим і створювався з неде-
фіцитних компонентів.

Зазначене завдання за даним винаходом ви-
рішується шляхом створення складу у вигляді тех-
нологічної екзотермічної суміші (ТЕС) з оксидів за-
ліза (окалини) та відновлювачів типу Аl або Mg, з
додаванням 20-30% за масою формоутворюючої
суміші, яка складається з піску, глини та цементу.

Сутність даного винаходу полягає в тому, що
склад для виготовлення термітної шашки для на-
грівання матеріалів у технологічних цілях, яка са-
мообпалюється та зберігає цю форму у процесі
горіння та після згоряння, і складається з техноло-
гічної екзотермічної суміші (ТЕС), виготовленої з
оксидів заліза (окалини) та відновлювачів типу Аl

або Mg,  містить в собі глину,  пісок та цемент,  при
загальному співвідношенні компонентів (мас. %)

Оксиди заліза (окалина) 60 - 52,5%,
Al aбo Mg 20 - 17,5%
Пісок 14 - 21%
Глина   4 - 6%
Цемент   2 - 3%
Склад за даним винаходом працює таким чи-

ном: з означених компонентів робиться суміш ме-
тодом змішування, після чого до суміші додається
вода, приблизно 3 - 5% від маси суміші, після чого
формується шашка у дерев'яній формі з де-
рев’яним стержнем і залишається у цій формі до
висихання. Після розбирання форми одержується
готова шашка з отвором. Ця шашка з отвором
встановлюється вертикально на цеглу або будь-
яку негорючу основу так, щоб торець був спрямо-
ваний догори. Далі підготовлюються деталі, які не-
обхідно нагріти у технологічних цілях. Такими де-
талями можуть бути, наприклад, зубила, свердла,
різці, які потрібно загартувати, або ж державки та
твердосплавні пластини, які необхідно напаяти на
вищезгадані державки. Шашка підпалюється та
горить, зберігаючи свою форму, відіграючи роль
своєрідного горна, причому температура всереди-
ні шашки може досягати 1500°С.  Після того,  як
шашка прогорить наполовину, до неї уводиться
відповідна деталь та нагрівається до необхідної
температури (значення температури визначається
за кольором металу!), після чого здійснюється не-
обхідна технологічна операція (наприклад, гарту-
вання, обробка тиском, спаювання тощо). Темпе-
ратура всередині шашки зберігається протягом
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декількох хвилин, тому однією шашкою можна на-
гріти декілька деталей.

Приклад.
Були зважені компоненти загальною масою

250 грамів такого складу:
Оксиди заліза (окалина) 52,5%,
Al aбo Mg 17,5%
Пісок 14%
Глина   4%
Цемент   2%.
Компоненти були покладені у пристрій для су-

хого змішування, де змішувалися півгодини. Після
чого, виготовлена таким чином суміш була покла-
дена до пристрою для змішування з вологою і до
неї було додано 12 грамів води і проведено змішу-
вання протягом 15 хвилин. Після цього волога су-
міш була покладена у дерев'яну форму зі стерж-
нем, де було проведено формування шашки. Фор-
му з шашкою було залишено при температурі 40°С
протягом 2 годин до повного висихання. Після то-
го, як форму було розібрано, була одержана шаш-

ка готова для роботи. Цю шашк у з отвором було
встановлено вертикально на цеглу так, щоб то-
рець був спрямований догори. Далі були підготов-
лені деталі, які необхідно нагріти у технологічних
цілях. Такими деталями були зубила, які потрібно
гартувати. Шашка була підпалена та горіла, збері-
гаючи свою форму, відіграючи роль своєрідного
горна, причому температура всередині шашки до-
сягала 1500°С. Після того, як шашка прогоріла на-
половину, до неї було уведено деталь та нагріто
до світло-червоного кольору (що становить при-
близно 850°С), після чого деталь було охолоджено
у суміші води і мінерального масла. Шашка охоло-
джувалася протягом 5 хвилин і операцію гарту-
вання було здійснено двічі.

Перевірка твердості показала твердість 60
HRC. Тобто гартування здійснено.
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