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(57) 1. Спосіб переробки зношених автопокришок,
що полягає у їх подрібненні обдирним інструмен-

том, який відрізняється тим, що внутрішню поро-
жнину автопокришки, що здрібнюють, заздалегідь
заповнюють агрегатною речовиною та переводять
її у твердий стан.
2. Спосіб переробки зношених автопокришок, який
відрізняється тим, що як агрегатну речовину за-
стосовують вуглекислоту.

Корисна модель відноситься до технології пе-
реробки зношених автопокришок.

Відомий спосіб подрібнення гумових виробів,
що заключається у подрібненні обдирним інстру-
ментом (А.С. СССР №812594, В29H19/06).

Недоліком відомого способу є низька ефекти-
вність подрібнення через недостатню жорсткість
гумових виробів, що призводить до їх прогину під
дією сил різання, крім того готова крихта гуми зво-
ложується і потребує подальшої переробки.

Технічним завданням корисної моделі є удо-
сконалення способу переробки зношених автопок-
ришок,  в якому,  завдяки тому,  що внутрішню по-
рожнину автопокришки, що здрібнюють,
заздалегідь заповнюють агрегатною речовиною та
переводять її у твердий стан, досягається підви-
щення ефективності подрібнення гуми завдяки
наданню автопокришці достатньої жорсткості при
різанні та подальшому випару вуглекислоти, ми-
наючи рідкий стан, у разі чого готова крихта гуми
не потребує додаткової обробки.

Поставлене завдання досягається тим, що у
способі переробки зношених автопокришок, що
заключається у їх подрібненні обдирним інструме-
нтом, згідно з корисною моделлю внутрішню по-
рожнину автопокришки, що здрібнюють, заздале-
гідь заповнюють агрегатною речовиною та
переводять її у твердий стан, при цьому у якості

агрегатної речовини застосовують вуглекислоту,
що забезпечує підвищену ефективність здрібнення
гуми та не потребує їх очищення від охолоджуючої
речовини.

Суть способу у наступному
Зношену автопокришку поміщують в спеціаль-

ну камеру, де її внутрішню порожнину заповнюють
агрегатною речовиною, що знаходиться у розрі-
дженому або газоподібному стані, наприклад вуг-
лекислим газом. Знижуючи температуру у камері
перетворюють стан вуглекислого газу на твердий.
Безпосередньо перед подрібненням автопокришки
її витягають з камери та встановлюють в захват-
ний пристрій. До покришки, що рухається поступо-
во або обертається підводять обдирний інстру-
мент, наприклад голкофрезу. Голкофреза, що
обертається, зрізає шар гуми, який у вигляді крих-
ти виводиться з зони різання.  Завдяки тому,  що
внутрішня порожнина покришки заповнена твер-
дою речовиною, вона має підвищену жорсткість,
що не дозволяє їй прогинатися на значну величи-
ну та забезпечує краще врізання інструменту. Щоб
не допустити підвищення температури при здріб-
ненні в зону різання можна подавати охолоджуючу
речовину, наприклад стиснене повітря або рідкий
азот, що також сприяє й додатковому охолоджен-
ню самого заповнювача, перешкоджаючи його
передчасному випару.
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Запропонований спосіб дозволяє досягти під-

вищення ефективності здрібнення гуми завдяки
випару  вуглекислоти,   минаючи  рідкий  стан,

завдяки чому гумова крихта не потребує додатко-
вої обробки.
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