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(57) Спосіб безтраншейного ремонту трубопрово-
дів, що включає введення в трубопровід облицю-

вальної пластикової труби з попередньо встанов-
леними центруючими елементами, заповнення
міжтрубного простору під тиском пластичним роз-
чином, який відрізняється тим, що на пластикову
трубу встановлюють в шаховому порядку центру-
ючі елементи, трубу з центруючими елементами
вводять в трубопровід, останній споряджують роз-
німними двоступінчастими наконечниками з пат-
рубками, а міжтрубний простір заповнюють під
тиском цементно-піщано-полімерним розчином
проти уклону трубопроводу.

Винахід належить до області ремонту трубо-
проводів систем комунального і промислового
водопостачання та каналізації, зношених в про-
цесі експлуатації.

Відомий спосіб встановлення нової труби в
існуючу [1], при якому у відрізок трубопроводу
встановлюють гнучкий трубоподібний елемент, у
якого один з протилежних кінців доступний для
виконання подальших робіт. Відрізок жорсткої
термопластичної труби в складеному вигляді
вставляють в елемент і розташовують по довжині
трубопроводів, що підлягають футеровці. Еле-
мент надувають до частково заокругленого стану.
Один кінець елементу, всередині якого складена
термопластична труба, звуж ують. В елемент з
іншого кінця нагнітають гарячу рідину. Термопла-
стичну трубу нагрівають, розширяють її, перетво-
рюючи в округлу форму всередині трубопроводу,
з подальшим її охолодженням. Після зняття тиску
труба зберігає округлу форму.

Недоліками цього способу є: погіршення якіс-
них показників облицювання внаслідок теплової
обробки поліхлорвінілової труби; надмірна витра-
та теплової енергії; ускладнення технології вико-
нання ремонтних робіт у польових умовах.

Найбільш близьким аналогом за технічною
суттю є спосіб відновлення трубопроводів, що
були в експлуатації [2], при якому всередину тру-
бопроводу вводять пластикову трубу з попере-
дньо встановленими центруючими елементами,
міжтрубний простір заповнюють під тиском плас-
тичним розчином (цементно-піщаним).

Недоліками даного способу є: 1) деформація
поліетиленової труби внаслідок приварювання
сегментів з поліетиленової труби та одного з

фланців; 2) додаткові енерговитрати; 3) нерівно-
мірність покриття внаслідок заповнення міжтруб-
ного простору цементно-піщаним розчином по
уклону трубопроводу; 4) неякісне покриття вна-
слідок провисання труби (сегменти з поліетиле-
нових труб приварені по периметру через 3-4 м).

Метою запропонованого винаходу є підви-
щення якості покриття трубопроводу, спрощення
ремонтних робіт у польових умовах.

Поставлена мета досягається тим, що спосіб
безтраншейного ремонту трубопроводів включає
введення в трубопровід облицювальної пласти-
кової труби з одночасно встановленими центру-
ючи-ми елементами, заповнення міжтруб-ного
простору під тиском пластичним розчином. Осо-
бливість способу полягає в тому, що на пласти-
кову трубу встановлюють в шаховому порядку
центруючі елементи, трубу з центруючими еле-
ментами вводять в трубопровід, останній споря-
джують двоступінчастими наконечниками з пат-
рубками, а міжтрубний простір заповнюють під
тиском цементно-піщано-полімерним розчи-ном
проти уклону трубопроводу.

Наявність центруючих елементів, розташо-
ваних в шаховому порядку на пластиковій трубі,
забезпечує рівномірний зазор міжтрубного прос-
тору, що дає можливість отримати однакову тов-
щину покриття по всій довжині трубопроводу.

Заповнення міжтрубного простору цементно-
піщано-полімерним розчином здійснюється проти
уклону трубопроводу і тому покриття буде більш
рівномірним.

Розчин для заповнення міжтрубного простору
більш міцний і пластичний завдяки добавці полі-
меру. Після затвердіння цементно-піщано-
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полімерного розчину утворюється захисна феро-
оксидна плівка, що підвищує антикорозійну стій-
кість та гідравлічні навантаження трубопроводу.

Двоступінчасті наконечники з патрубками
рознімні, завдяки цьому виконання ремонтних
робіт в польових умовах спрощується.

Запропонований спосіб безтраншейного ре-
монту трубопроводів здійснюється в такій послі-
довності.

В пошкоджену секцію трубопроводу за допо-
могою тягової лебідки затягують пластикову тру-
бу з попередньо привареними в шаховому поряд-
ку центруючими елементами (шипами). На кінцях
пошкодженого трубопроводу встановлюють роз-
німні двоступінчасті наконечники з патрубками
для подання цементно-піщано-полімерного роз-
чину і контролю за повним заповненням міжтруб-
ного простору. Заповнення між трубного простору

виконують проти уклону трубопроводу цементно-
піщано-полімерним розчином за допомогою роз-
чинонасосу. Консистенція розчину повинна за-
безпечити повну гідратацію цементу. Після за-
твердіння цементно-піщано-полімерного розчину
двоступінчасті наконечники та патрубки знімають,
залишки пластикової труби зрізають, відремонто-
вану секцію трубопроводу підключають до зага-
льної системи водопостачання.

Спосіб безтраншейного ремонту трубопрово-
дів забезпечує якісне покриття їх, спрощує вико-
нання ремонту в польових умовах.

Інформаційні джерела
1. Россия, патент № 2052705, кл. F16L58/02,

1966, Бюл. № 2.
2. Водоснабжение и санитарная техника. –

1990. - № 1.

__________________________________________________________

ДП "Український інститут промислової власності" (Укрпатент)
Україна, 01133, Київ-133, бульв. Лесі Українки, 26

(044) 295-81-42, 295-61-97
__________________________________________________________

Підписано до друку ________ 2001 р.    Формат 60х84 1/8.
Обсяг ______ обл.-вид. арк.   Тираж 50 прим.    Зам._______

____________________________________________________________

УкрІНТЕІ, 03680, Київ-39 МСП, вул. Горького, 180.
(044) 268-25-22

___________________________________________________________


