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(57) Спосіб термохімічної обробки пластів, що
включає закачку у привибійну зону пласта розчинів
карбаміду, нітриту натрію та кислотного реагенту в
неактивній формі, який відрізняється тим,  що як
реагент застосовують соляну кислоту в неактивній
формі у вигляді її комплексу з карбамідом, який
отримують попередньо при взаємодії гакуватого
хлороводню та карбаміду в середовищі толуолу на
поверхні.

Винахід відноситься до нафтогазовидобувної
промисловості, зокрема, до способів обробки при-
забійної зони пласта.

Найближчим за технічною суттю до пропоно-
ваного винаходу є спосіб термохімічної обробки
пласта (а. с. СССР № 474871 от 17.10.1989 "Спо-
соб термохимической обработки пласта", Балаки-
рев Ю.А. и др.), який включає закачку у привибійну
зону пласта розчинів карбаміду, нітриту натрію та
азотної кислоти в неактивній формі.

Цей спосіб також має недоліки. Зокрема, при
контакті з азотною кислотою промислове облад-
нання зазнає кислотної корозії з утворенням міне-
ральних солей, які внаслідок гідролізу при нейтра-
лізації кислоти утворюють осад, що закупорює
поровий простір пласта, знижуючи продуктивність
свердловини.

В основу винаходу покладено завдання ство-
рити такий спосіб термохімічної обробки пластів, у
якому шляхом введення у свердловину соляної
кислоти в неактивній формі досягається можли-
вість запобігання корозії промислового обладнан-
ня, закупорки порового простору пласта продукта-
ми корозії.

Для вирішення завдання запропоновано спо-
сіб термохімічної обробки пластів, що включає
закачку у привибійну зону пласта соляної кислоти
в неактивній формі у вигляді її комплексу з карба-
мідом, який отримують попередньо при взаємодії
газуватого хлороводню та карбаміду в середовищі
толуолу.

У винаході пропонується реакцію між основою
(карбамідом) та кислотою (газуватим хлоровод-
нем) проводити контрольовано в середовищі
толуолу.

Процес передбачає такі технологічні стадії:

- диспергування карбаміду у середовищі
толуолу;

- транспортування колоїдного розчину (суспензії)
до реактору;

- барботування газуватого хлороводню крізь
стовп колоїдного розчину, що для підвищення
ефективності перебігу реакції дозволяє уникнути
механічного перемішування;

- повернення надлишкового хлороводню у зону
реакції;

- вилучення сполуки, що утворилася, з реакцій-
ної суміші фільтруванням;

- повернення розчинника до диспергатора;
- фасування кінцевого продукту у герметичну та-

ру та дозволяє організувати практично безперерв-
не, компактне та екологічно безпечне виробництво
товарного продукту у формі дрібнокристалічного
порошку, що не злежується та легко пересипаєть-
ся при фасуванні, подальшому застосуванні.

Утворена в дрібнокристалічному вигляді, спо-
лука може бути застосована як реагент, що дає
можливість:

- запобігати корозії газо- та нафтовидобувного
устаткування

- вирішувати транспортні проблеми;
- дотримуватись вимог техніки безпеки та пром-

санітарії;
- зменшити енергетичні та матеріальні витрати

при подачі реагенту до привибійної зони;
- зменшити екологічну небезпеку від наслідків

застосованої технології;
- за рахунок поєднання реагентів у комплексі під-

вищити ефективність інженерної праці;
- за рахунок дозованого введення ПАР та газо-

подібних продуктів реакції регулювати тиск у при-
вибійній зоні.
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Приклад. У свердловині глибиною 2400 м про-
водять термохімічну обробку. Внутрішній діаметр
експлуатаційної колони стандартний (122 мм).
Свердловина обладнана насосно-компресорними
трубами діаметром 73 мм, протяжністю 2250 м.
Інтервал перфорації 2250-2380 м. Для проведення
робіт з використанням солянокислого карбаміду
гирло свердловини компонують таким чином: до
затрубного простору під'єднують лінію для нагні-
тання розчину солянокислого карбаміду. Потім
нагнітають через трубний простір 11,5 м3 45,4%-
ного розчину нітриту натрію зі швидкістю
13,2·10-3м/с, а через насосно-компресорні труби -
10 м3 69,8%-ного розчину солянокислого карбамі-
ду, утвореного попереднім розчиненням у воді
синтезованої у кристалічному вигляді запропоно-
ваної у винаході сполуки, зі швидкістю 1,6·10-3м/с.
Така швидкість нагнітання розчинів реагентів за-

безпечує одночасне надходження реагентів до
зони розташування башмака труб піднімання. Піс-
ла закачування 11,5 м3 розчину нітриту натрію
проводять його продавлення 5,7 м3 прісної води.
Через 21 хв. реагенти досягають зони башмака
труб нагнітання розчину нітриту натрію знижують
до 3,2·10-3м/с, а закачку через насосно-
компресорні труби розчину солянокислого карба-
міду проводять з вихідною швидкістю, що забезпе-
чує ефективне змішування та повне реагування та
стехіметричним співвідношенням вихідних
речовин.

Розігрітий до 320°С за рахунок реакції розчин
продавлюють у пласт шляхом закачування у насо-
сно-компресорні труби та затрубний простір по
1,1 м3 прісної води. Після цього здійснюється екс-
плуатація свердловини.
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