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(57) 1. Пристрій аморфізації металів і сплавів, що
містить генератор, призначений для виробляння
електроенергії змінного струму високої напруги, та

виливницю, призначену для заливки металів
(сплавів) у рідинному стані, який відрізняється
тим, що виливницю оснащено електродами, при-
значеними для подачі струму від генератора в
розплав металу (сплаву), залитого у виливницю.
2. Пристрій аморфізації металів і сплавів за п. 1,
який відрізняється тим, що генератор вмонтова-
ний в морозильну камеру з рідинним гелієм,  тем-
пература якого становить -267,9°С.

Пристрій аморфізації металів (сплавів) нале-
жить до галузі металургії.

В сучасній металургії одна із головних
проблем, це деформація кристалевої решітки.
Зерністість, зерна це кристали, які мають
неправильну форму, які при уміреному
охолодженні стискаються друг з другом і
прип'ятствують утворенню кристала правильної
форми. Дифузії атомів на межах зерен та
дислокація атомів в кресталевій решітці це одна із
ключових проблем фізики твердого тіла.Звичайне скло, смола, парафін, асфальт - це
примірники природно-аморфних матеріалів, які не
мають кристалевого стану. Такі матеріали при на-
гріванні та охолодженні лише змінюють свою в'яз-
кость, але неяких принципових змінень во взаєм-
ному розрядкуванні составляючих їх атомів не
здійснюється. Якщо у метала нема кристалевої
решітки, то в ньому не може бути і дислокацій, як-
то локальних порушень правильної решітки. В
аморфному металі нема і межі зерен, так як межа
це місто сопряжіння кристалів, маючих різну орієн-
тировку решітки в просторі. Способ, з допомогою
якого можна вирішити таку задачу, ясний - надо
різко збільшити швидкість охолодження рідинного
метала, порядка мільонів градусів в секунду, щоб
влучити в ту галузь температур, де атоми вже не
можуть дислокувати.

Один із способів аморфізації металів, заклю-
чається в розбризгуванні дрібних краплин рідинно-
го метала на хорошо відполіровану поверхність
швидко обертаючогося холодного мідного диска.
Крапля на поверхні диска «розмазується» дуже
тонким слоєм (декілька мікрометрів), а добра теп-
лопроводність міді забезпечує високу швидкість
тепловідвода.

Але цій спосіб не можна прийняти за аналог,
тому що виробничність обмежена в грамах. Для
того, щоб утворити прилад аморфізації металів в
об'ємних обсязях, потрібно здійснювати охоло-
дження розплаву струмом зі значенням польової
температури дуже низького рівня. Тому аналогом
пристрою являється Самодіюча електростанція
"Космос", по [патенту України №30772,
авт.Кугушов], де польова температура струм у сос-
тавляє -267°С. Тобто, в розплав метала, залитий в
виливницю, подається струм з польовою темпера-
турою -267°C, від чого кресталізація метала бло-
кується і таким чином утворюєтся час охолоджен-
ня розплава, порядка 1010 градусів в секунду.

В основу корисної моделі поставлена задача -
утворити прилад аморфізації металів, який являє
собою генератор (Г), призначений для виробляння
електроенергії з польовою температурою -267°C
та виливницю, призначену для заливки розплава
метала, яка оснащається електродами, призначе-
ними для подачі струму від Г в розплав метала.

Поставленная задача вирішується шляхом ви-
користання Г від аналога, де Г, вмонтований в
морозильну камеру з рідинним газом гелієм, тем-
пература якого становить -267,9°C. За рахунок
чого,  повітря газу в камері іонизується і таким чи-
ном температура магнітного поля Г та електрично-
го поля струму Г досягає -267°C. Цій Г має систе-
му керування магнітними потоками ротора, яка
живиться частиною вихідної напруги Г і працює в
автоматичному режимі. До Г додається виливни-
ця, призначена для заливки металів або метале-
вих сплавів в рідинному стані. На боковинах вили-
вниці, відносно її довжини, встановлюються
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електроди, які виконані із того ж металу, що і зали-
тий сплав, і які занурюються в залитий розплав
металу. Встановлені електроди зв'язані з Г дротом
через перемикач. Коли виливниця залита повніс-
тю, перемикач вмикається і починається подача
струму від Г в розплав. Подаючий струм має висо-
ку напругу для того, щоб амплидуда напруги стру-
му задіяла увесь обсяг рідинного металу. При
цьому польова температура може визначатися від
-196...-267°C.

Фіг. Електромонтажна схема прилада аморфі-
зації металів (сплавів).

Де CK - система керування магнітними пото-
ками ротора

Прилад аморфізації металів (сплавів) містить:
генератор (Г) 1, призначений для виробляння ви-
соконапружного струму, який вмонтований в моро-
зильну камеру 2 з рідинним газом гелієм 3, з тем-
пературою -267,9°С, виливниця 4 для заливки
металів (сплавів) 5, електроди 6, призначені для
подачі струму в розплав металу, які зв'язані з Г
дротом 7 через перемикач 8.

Перемикач 8 виконаний із діелектричних ма-
теріалів, що попереджає коротке зімкнення Г.

Робота прилада аморфізації металів (сплавів).
Генератор 1 працює в холостому режимі. Після
заливки металу в рідинному стані у виливницю 4,
вмикається перемикач 8. З Г по дротам 7 до елек-
тродів 6, занурених в розплав метала, просуваєть-
ся високонапружний струм з польовою температу-
рою -267°С. Тобто, струм просувається від фази Г
по масі рідинного метала і повертається в Г. Але
температура електричних полів струму -267°C
блокує кристалізацію розшива і таким чином утво-
рюється метал або металевий сплав (будь-якої
марки) в аморфному стані, тобто замороджується
рідинний стан метала.

Технічний результат:
- польова температура струм у, який просува-

ється крізь массу розплава метала, залитого в
виливницю, становить -267°C;

- швидкість охолодження розплава становить
1010 градусів в секунду, що забезпечує аморфний
стан металів (сплавів) по всьому об’єму метала.
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