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(57) 1. Мундштук стрічкового пресу, що містить
корпус з формуючим каналом, який відрізняється

тим, що його оснащено зносостійкою оболонкою,
зовнішня поверхня якої відповідає внутрішній по-
верхні формуючого каналу.
2.  Мундштук за п.  1,  який відрізняється тим, що
зносостійку оболонку виконано з кераміки на осно-
ві надтвердого матеріалу.
3.  Мундштук за п.  1,  який відрізняється тим, що
оболонку виконано знімною.

Винахід відноситься до виробництва будівель-
них матеріалів і може бути використаний в конс-
трукціях формуючої оснастки стрічкових пресів.

Відомий найбільш близький за технічною сут-
тю до запропонованого мундштук стрічкового пре-
су (див. а. с. СРСР № 1652064, М. кл5 В28 В 3/26,
опубл. 30.05.91, Бюл. № 20), що містить корпус з
формуючим каналом, вхідна конфузорна і вихідна
дифузорна ділянки якого виконані зі спільною
утворюючою у вигляді логарифмічної спіралі.

Недоліком такого мундштука є швидкий знос
його внутрішньої поверхні, оскільки вона знахо-
диться у постійному контакті з масою, що форму-
ється, а внаслідок її зносу порушуються внутрішні
розміри формуючого каналу мундштука, що стане
причиною неточності розмірів і якості поверхонь
виробів, які виготовляються.

В основу винаходу поставлено задачу такого
вдосконалення мундштука стрічкового пресу, при
якому за рахунок оснащення його робочої поверхні
зносостійкою оболонкою забезпечується підви-
щення зносостійкості і, як наслідок, точність розмі-
рів і якості поверхні виробів.

Для рішення цієї задачі мундштук стрічкового
пресу, що містить корпус з формуючим каналом,
згідно з винаходом, оснащений зносостійкою обо-
лонкою, зовнішня поверхня якої відповідає внутрі-
шній поверхні формуючого каналу, зносостійку
оболонку найкраще виконувати з кераміки на ос-
нові надтвердого матеріалу, а також знімною.

Причинно-наслідковий зв'язок між сукупністю
запропонованих ознак і технічними результатами,
які досягаються при їх реалізації полягає у такому.

Наявність на внутрішній поверхні формуючого
каналу зносостійкої оболонки призведе до значно-
го зменшення її зносу, що особливо позначиться
при виконанні цієї оболонки з керамічного матері-

алу на основі надтвердого матеріалу. А при вико-
нанні оболонки знімною цей ефект буде досягнуто
найбільшою мірою, тому що навіть при незначно-
му зносі самої оболонки її можна реставрувати
або повністю замінити на іншу з урахуванням умов
обробки,  її режимів,  а також різновидів маси,  що
формується.

Винахід проілюстровано кресленнями, де на
фіг. 1 схематично показано стрічковий прес з
мундштуком; а на фіг. 2 - мундштук стрічкового
пресу в аксонометрії.

Стрічковий прес містить завантажувальний
пристрій у вигляді бункера 1, циліндричний корпус
2, у якому розміщено шнек 3, що подає масу, яка
формується, через голівку 4 у формуючий канал 5
мундштука 6. Мундштук 6 закріплено до голівки 4 і
оснащено зносостійкою оболонкою 7, зовнішня
поверхня якої відповідає внутрішній поверхні фо-
рмуючого каналу 5.

Зносостійку оболонку 7 найкраще виконати
знімною і закріплювати усередині формуючого
каналу 5 шляхом заклинювання (при конічному
варіанті поверхонь спряження) або за допомогою
кріпильних елементів, гвинтів (на кресленнях умо-
вно не показано).

У цьому випадку її можна ремонтувати або
заміняти з урахуванням умов роботи на іншу.

Стрічковий прес, на голівці 4 якого закріплено
мундштук 6, працює таким чином.

Глину разом з іншими компонентами заванта-
жують у бункер 1 і шляхом обертання шнека 3 по-
дають через голівку 4 у розміщену усередині фор-
муючого каналу 5 зносостійку оболонку 7, при ви-
користанні якої значно підвищиться ресурс роботи
стрічкового пресу в цілому, а також це буде сприя-
ти підвищенню точності розмірів і якості поверхонь
виробів, котрі виготовляються.
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