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(57) Пристрій для перевантаження виробів з одно-
го конвеєра на інший, що включає підвідний і від-
відний конвеєри, бічні напрямні і перехідний міс-
ток, який відрізняється тим, що опорна площина
перехідного містка встановлена з можливістю зво-
ротно-поступального руху в напрямку, нормаль-
ному до напрямку переміщення виробів і встанов-
леному під кутом a до лінії горизонту, що лежить в
межах кута тертя в парі "перехідний місток-виріб".

Пристрій відноситься до транспортуючих сис-
тем, які служать для перевантаження виробів з
одного конвеєра на інший в транспортно-техно-
логічній системі і може бути використаний в харчо-
вій,  хімічній,  фармацевтичній та інших галузях на-
родного господарства.

Відомий пристрій для перевантаження штуч-
них виробів (Погрузочно-разгрузочное и транспор-
тное оборудование в перерабатывающей промы-
шленности Киев: Урожай, 1990 - С. 136, рис.41),
який складається з конвеєра для подачі виробів,
нерухомого перехідного містка, відвідного конвеє-
ра і нерухомих бічних напрямних.

Але вказаний пристрій не забезпечує гаранто-
ване перевантаження виробів з одного конвеєра
на інший за рахунок переходу виробів з рухомої
площини на нерухому, що призводить до втрати
стійкості виробів, значних ударних навантажень на
них в момент контакту і пов'язаних з цим втрат
останніх.

В основу винаходу поставлене завдання вдос-
коналення пристрою для перевантаження виробів
з одного конвеєра на інший шляхом зміни констру-
кції, що забезпечує гарантовану роботу без втрат
стійкості виробу в момент переходу з підвідного
конвеєра на перевантажувальний пристрій, зни-
ження ударних навантажень на вироби, що веде
до зменшення втрат останніх, а також ліквідацію
можливості залишення виробів на перевантажува-
льному пристрої в момент відсутності підпору ви-
робів, розміщених на підвідному конвеєрі.

Поставлене завдання досягається за рахунок
того, що перевантажувальний пристрій включає
підвідний та відвідний конвеєри, рухомий перехід-
ний місток і нерухомі бічні напрямні.

Згідно винаходу, перехідний місток виконано у
вигляді площини з можливістю руху в напрямку,
нормальному до напрямку руху виробів, і розмі-
щеному під кутом a до лінії горизонту, який лежить
в межах кута тертя в парі "перехідний місток-
виріб".

Причинно-наслідковий зв’язок між ознаками,
що пропонуються, і технічним результатом, що
очікується, наступний. Надання пристрою перехід-
ного містка, виконаного у вигляді площини з мож-
ливістю здійснення зворотно-поступального руху в
напрямку, нормальному до напрямку руху виробів,
і встановленому під кутом a до лінії горизонту, що
лежить в межах кута тертя в парі "перехідний міс-
ток-виріб", забезпечує гарантовану роботу в ре-
жимі перевантаження виробів з одного конвеєра
на інший, що виключає втрату стійкості виробів і
веде до зменшення втрат останніх.

Таким чином, сукупність запропонованих ознак
дозволяє забезпечити в повному об’ємі очікуваний
технічний результат.

На фіг.1 показано пристрій для перевантажен-
ня виробів, на фіг.2 - вид А фіг.1.

Пристрій для перевантаження виробів з одно-
го конвеєра на інший складається з підвідного кон-
веєра 1, рухомого перехідного містка 2, нерухомих
бічних напрямних 3 і відвідного конвеєра 4.

Пристрій працює наступним чином. Конвеєром
1 вироби подаються до перехідного містка 2, змон-
тованого з можливістю здійснення зворотно-по-
ступального руху в напрямку, нормальному до
руху виробів, і встановленому під кутом a  до лінії
горизонту, що лежить в межах кута тертя в парі
"перехідний місток-виріб". При цьому опір перемі-
щенню виробів по перехідному містку визначаєть-
ся співвідношенням швидкості цього переміщення
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і швидкості зворотно-поступального руху містка.
Опір переміщенню може зменшуватися аж до ну-
ля. Тому сходження виробів з містка буде обо-
в’язково здійснюватись навіть тоді, коли кут нахи-

лу його до лінії горизонту буде лежати навіть в
межах кута тертя. Далі вироби переміщуються на
відвідний конвеєр 4.

Фіг. 1.

Фіг. 2.
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