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(57) Спосіб електроконтактного наварювання дро-
ту на поверхню циліндричної деталі по гвинтовій

лінії двома роликовими електродами шляхом про-
пускання імпульсу зварювального струму від пер-
шого електрода через дріт та деталь до другого
електрода з одночасним сумісним деформуванням
дроту та деталі від зусилля стиснення електродів,
який відрізняється тим, що наварювання прово-
дять з одночасною подачею під кожен з електродів
окремої дротини і приварюють їх до деталі одним
імпульсом зварювального струму.

Винахід відноситься до області зварювального
виробництва, зокрема, до технології відновлення
спрацьованих поверхонь деталей машин електро-
контактним наварюванням.

Відомо спосіб електроконтактного наварюван-
ня дроту на поверхню циліндричної деталі по гви-
нтовій лінії двома роликовими електродами шля-
хом пропускання імпульсу зварювального струму
від першого електроду через дріт та деталь до
другого електроду з одночасним сумісним дефор-
муванням дроту та деталі від зусилля стиснення
електродів; при цьому присаджувальний дріт по-
дається під один з електродів (Клименко Ю.В.
Электроконтактная наплавка. М.: Металлургия,
1978).

Однак тепло, що виділяється в місці контакту
другого ролика з деталлю, не використовується і
спричиняє небажаний нагрів деталі.

Як прототип обрано спосіб електроконтактного
наварювання дроту на поверхню циліндричної де-
талі по гвинтовій лінії двома роликовими електро-
дами шляхом пропускання імпульсу зварювально-
го струм у від першого електроду через дріт та де-
таль до другого електроду з одночасним сумісним
деформуванням дроту та деталі від зусилля стис-
нення електродів; при цьому першим роликом на-
варюють точками переривчатий шов і одночасно з
ним другим роликом заварюють утворені проміжки
між цими точками (Авторське свідоцтво № 407678
кл. В 23 К 11/06, 16.05.72).

Однак при такому способі наварювання при
приварюванні створених пропусків другим ролико-

вим електродом порушується схема пластичної
деформації присаджувального матеріалу, що при-
зводить до підриву раніш наварених точок та збі-
льшенню концентрації напруг у навареному шарі.

Технічним завданням винаходу є зменшення
втрат електроенергії шляхом раціонального вико-
ристання тепла, що виділяється в контакті другого
електроду з деталлю та збільшення продуктивнос-
ті процесу електроконтактного наварювання. При
цьому досягається стабілізація якості наварення
металевого шару.

Згідно з винаходом, технічне завдання вирішу-
ється тим, що наварювання проводять з одночас-
ною подачею під кожен з електродів окремої дро-
тини і приварюють їх до деталі одним імпульсом
зварювального струму.

На кресленні приведена схема здійснення
способу.

Під роликові електроди 1 та 2 подають дроти 3
та 4. Від зусилля Р роликовими електродами при-
тискають дроти до деталі 5 і вмикають імпульс
зварювального струму. Поверхні дроту та деталі
від дії зусилля Р деформують і зварюють між со-
бою. Одночасно з цим починають обертати деталь
і переміщувати роликові електроди 1 та 2 разом з
дротами 3 та 4 уздовж осьової лінії деталі. Прива-
рені в одній точці дроти намотують на деталь по
спіральній лінії, приварюють їх до деталі іншими
точками з перекриттям попередніх і утворюють на
поверхні деталі суцільний шар з металу дроту 6.

Описаний спосіб дозволяє стабілізувати якість
навареного шару металу.
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