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(57) Інструмент для волочіння, який включає кор-
пус, в якому розташовані цангова втулка з напір-
ною та робочою волоками, розділені ущільнюваль-
ною шайбою, накидну гайку та упорну шайбу, який
відрізняється тим, що на виході з робочо) волоки
встановлена запірна торцева кришка, яка має ци-
ліндричний елемент, який входить у отвір цангової
втулки.

Винахід відноситься до волочильного вироб-
ництва, зокрема до обладнання волочильних ста-
нів.

Відомий пристрій для волочіння, в якому
розташовані твердосплавні напірна та робоча во-
локи, корпус, зажимна гайка, розрізна втулка, ул-
потнюючий елемент, вставлений в розріз розрізної
втулки (А. С СРСР № 825223, В21С, 1981р).

Ця конструкція не забезпечує герметичне
з'єднання збірних частин Інструменту, що при-
водить до виходу технологічного мастила під час
волочіння, за рахунок чого знижується стійкість во-
локи

Найбільш близьким по сукупності ознак техніч-
ним рішенням до заявляемого є інструмент для во-
лочіння, який містить корпус, в якому розташовані
цангова втулка з напірною та робочою волоками,
розділені ущільнювальною шайбою, накидну гайку та
упорну шайбу. (Колмогоров Г.Л. Гидродинамическая
смазка при обработке металлов давлением.-М.: Ме-
таллургия, 1986 - С 91, рис.65).

Наявність розрізу в цанговій втулці у відомій
конструкції забезпечує лише силовий затиск твер-
досплавних волок, але виключає герметичність
з'єднання корпусу і цангової втулки, що приводить
до виходу технологічного мастила при волочінні.

В основу винаходу поставлено завдання ст-
ворення інструменту для волочіння, в якому за ра-
хунок нових конструкційних елементів припиняєть-
ся вихід мастил крізь розріз в цанговій втулці, за-
безпечуючи підвищення тиску мастила у волоці.

Для вирішення поставленого завдання в
інструменті для волочіння , який включає корпус, в
якому розташовані цангова втулка з напірною та

робочою волоками, розділені ущільнювальною
шайбою, накидну гайку та упорну шайбу, відповід-
но винаходу на виході з робочої волоки встановле-
на запірна торцева кришка, циліндричний елемент
котрої входить у отвір волочіння, за рахунок змен-
шення сили тертя, збільшення стійкості волоки,
зменшення витрат металу та мастила.

На рисунку зображена схема інструмента
для волочіння, який складається з розташованих в
загальному корпусі напірної 1 та робочої 2 волоки.
Волоки розміщені у стальній цанговій втулці 3, яка
має розріз по твірниці. Цангова втулка з волоками
запресована у конічний (1:12) прохід стального
корпусу 4 та притиснута накидною гайкою 5. Напір-
на та робоча волоки розділені ущільнювальною
шайбою 6. Для запобігання зкалування торця
твердосплавної волоки при завертанні гайки зас-
тосована упорна шайба 7. З боку виходу металу
пристосована запірна торцева кришка 8.

Інструмент працює таким чином. При про-
тягуванні дроту крізь волоки 1 та 2, частина масти-
ла виходить з дротом, а частина проходить крізь
ущільнювальну та упорну шайби у середині корпу-
су, та крізь розріз у цанговій втулці зовні. При цьо-
му зменшується кількість мастила в зоні деформа-
ції, внаслідок чого зменшується гідродинамічний
ефект, та збільшується коефіцієнт тертя. При ви-
користанні запірної торцевої кришки 8, яка при-
пиняє вихід мастила крізь розріз у цанговій втулці,
збільшується об'єм мастила в зоні деформації,
підвищується його тиск, за рахунок чого змен-
шується сила тертя в осередку деформації, та, та-
ким чином, знижуються енергосилові параметри
волочіння, виробітка волок, та витрати металу.
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