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(57) Спосіб вибухової обробки продуктивного пла-
ста, що включає розкриття продуктивного пласта
свердловиною і підривання у рідині в свердловині
заряду вибухової речовини, який відрізняється
тим, що вибухове навантаження генерується та-
ким, щоб забезпечити в процесі вибухової обробки
пласта відповідність діаграми деформування по-
роди продуктивного пласта діаграмі його вибухо-
вого навантаження.

Корисна модель відноситься до засобів обро-
бки пласта і призначена для збудження видобув-
них свердловин.

Найбільш близьким технічним вирішенням до
запропонованого є спосіб вибухової обробки про-
дуктивного пласта, що включає розкриття продук-
тивного пласта свердловиною і підривання у рідині
в свердловині в інтервалі залягання продуктивного
пласта заряду вибухової речовини [1]. Недоліки
такого способу заключаються в недостатній ефек-
тивності вибухової обробки продуктивного пласта.

Завданням, на вирішення якого направлена
корисна модель, є підвищення ефективності вибу-
хової обробки масиву у привибійній зоні продукти-
вного пласта.

Очікуваним від застосування винаходу техніч-
ним результатом є розширення зони штучної трі-
щинуватості, створеної в процесі вибухового на-
вантаження на продуктивний пласт.

В основу корисної моделі поставлена задача
створення в процесі підривання заряду такої вибу-
хової дії на породу продуктивного пласта, коли в
процесі вибухової обробки пласта забезпечується
відповідність діаграми деформування породи про-
дуктивного пласта діаграмі його імпульсного нава-
нтаження. При такій вибуховій дії відбувається
ефективна передача енергії вибухового наванта-
ження оброблюваному масиву пласта [2].

Здійснення корисної моделі досягається на-
ступним чином. В лабораторних умовах з викорис-
танням зразків породи продуктивного пласта і ста-
ндартних методик по визначенню фізико-
механічних характеристик гірських порід визнача-
ють щільність породи пласта r, коефіцієнт Пуас-

сона породи пласта v і швидкість звуку в породі
пласта V. В подальшому розраховують акустичну
жорсткість породи пласта rV і модуль об’ємного
стискування породи пласта К згідно виразу
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Знаючи акустичну жорсткість породи пласта і
модуль об’ємного стискування породи пласта, згі-
дно відомих даних [2] вибирають відповідні пара-
метри вибухового розкладу вибухової речовини в
процесі вибухового навантаження породи продук-
тивного пласта (початковий тиск вибуху, швидкість
детонації), при яких відбувається ефективна пере-
дача енергії вибухового навантаження оброблю-
ваному масиву пласта. Так, для найбільш поши-
реного типу породи нафтогазоносних пластів, а
саме пісковику, для якого r=2660кг/м3; V=3318м/c;
v=0,33; rV=8,8.106кг/м3.м/с; К=1,9.1010Па, згідно
даних [2], для забезпечення в процесі вибухової
обробки такого пісковику відповідності діаграми
деформування діаграмі його імпульсного наванта-
ження потрібно, щоб в процесі підривання заряду
параметри вибухового розкладу вибухової речо-
вини були наступні: початковий тиск вибуху
8,5×109Па, швидкість детонації - 4000м/с, відповід-
но.

Згідно відомих методик розрахунку необхідної
маси заряду для вибухової обробки гірського ма-
сиву [3] розраховують необхідну масу заряду для
вибухової обробки продуктивного пласта з потріб-
ним радіусом обробки. В подальшому, в свердло-
вину на геофізичному кабелі опускають розрахо-
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ваний заряд вибухової речовини, розміщують за-
ряд в інтервалі продуктивного пласта і здійснюють
підривання заряду. В процесі підривання заряду
відбувається ефективна передача енергії вибухо-
вого навантаження оброблюваному масиву проду-
ктивного пласта, в результаті чого у віддалені точ-
ки масиву передається більше енергії, що
супроводжується підвищенням напружень у відда-
лених точках масиву.

Досягнення технічного результату від застосу-
вання корисної моделі обумовлюється завдяки
розширенню області штучної тріщинуватості,
створеної в масиві в процесі вибухового наванта-

ження, в результаті чого ефективність вибухової
обробки масиву підвищується на 18...20%.
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