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(57)  1. Спосіб виробництва вапна озалізненого
для сталеплавильного виробництва, який включає
завантажування обертної печі шихти у вигляді ка-

рбоматовмісткої сировини та залізовмісткої доба-
вки та її  обпалювання, відрізняється  тим,  що  в
якості карбоматовмісткої сировини використову-
ється крейда, а її випал відбувається при темпера-
турі 1400-1500 град С.
2.  Спосіб по п.  1 відрізняється тим, що в якості
залізовмісткої добавки використовується окалина
або залізорудні окатиші, або конверторний шлам.

Винахід  на  спосіб  виготовлення  вапна  оза-
лізненого для сталеплавильного виробництва
відноситься до металургійної галузі і може бути
використаний для виготовлення вапна із крейдя-
ної сировини для металургійного виробництва.

Виробництво флюсу для сталеплавильного
виробництва з вапняку знаходиться на деякій від-
стані від металургійного заводу. Тому потрібно
певний час (до 4-5 днів) для транспортування
флюсу від місця його виробництва (від обжигової
печі) до місця його споживання (металургійне ви-
робництво). З технологічних  же причин транс-
портування здійснюється у відкритих вагонах.
При цьому механічне пошкодження та вивітрю-
вання частини флюсу, а під дією атмосферних
опадів, певна його частина, знищується в резуль-
таті «гасіння» вапна. Всі ці чинники призводять
до великих втрат флюсу.

Одним з ефективних методів зниження втрат
флюсу для сталеплавильного виробництва при
його транспортуванні, є озалізнення флюсу, при
якому шматки флюсу частково просочують окис-
лами з утворенням 2CaFe2O3 та CaFe20з. В нас-
лідок чого, поверхня вапна покривається нероз-
чинними атмосферними опадами скоринкою, що
приводить к її стійкості до механічного впливу і до
дії атмосферних опадів, к зниженню кількості пи-
левидних фракцій флюсу.

Процес озалізнення відбувається при
спільному випалі карбонатовмісткої сировини і
залізовмісної добавки.

Найбільше близьким до винаходу, що заяв-
ляється є спосіб одерження озалізненого флюсу
для сталеплавильного виробництва, який  вклю-
чає завантаження в обертову трубчасту піч здріб-
неної шихти,  у вигляді суміші з вапняку і залізо-
вмісної добавки з внесенням у шихту 35-40%

води від маси шихти і її випал при температурі
1450 -1510 град. С/І/.

Недоліком цього способу є те, що при його
здійснені потрібна бути використована вилика
кількість діфіцитної, в теперішніх умовах, води, а
також потрібні значні енерговитрати на
подрібнення шихти до розміру фракцій в 0,08 мм,
на випарювання води із шихти і на її випал при
температурі понад 1500 градС. До цього випал
такої сировини потребує значних витрат техно-
логічного палива. Готове вапно одержане із вап-
няків має вміст активної речовини СаО (70-80%),
що нижче потрібного по технології виробництва
сталі у конверторі (90-92%). Внаслідок чого при
виробництві сталі у конверторі деяка частина те-
пла витрачається на довипал вапна.

В основу винаходу поставлено завдання удо-
сконалити спосіб виготовлення вапна озалізнено-
го для металургійного виробництва шляхом вико-
ристання в якості первинної сировини крейдяної
карбонатної породи та вибору режимів її випалу,
забезпечити зниження енерговитрат при її виго-
товлені.

Поставлене завдання вирішується тим, що у
способі виробництва вапна озалізненого для ста-
леплавильного виробництва, який включає за-
вантажування обертової печі шихти у вигляді кар-
боматовмісткої сировини та залізовмісткої до-
бавки та її обпалювання, відповідно з винаходом,
в якості карбоматовмісткої сировини використо-
вується крейда, а її випал відбувається при тем-
пературі 1400-1500 град С. А в якості залізовміст-
кої добавки використовується окалина або залізо-
рудні окатиши, або конверторний шлам.

При виготовленні вапна озалізненого для
сталеплавильного виробництва в умовах ВАТ
"Слов'янський крейдовапняний завод" використо-
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вується крейдяна карбонатна порода класу А
(ОСТ21-26-76), яка має значно меншу щільність і
твердість. Для випалу крейди при виготовленні
озалізненого вапна потребується менше витрат
тепла, у порівнянні з випалом вапняку.

Одержаний продукт утримує 90-91% активної
речовини СаО, що дозволяє виробництво сталі з
меншими енерговитратами.

Випал суміші крейди та залізовмісткої сиро-
вини виконується в обертових печах Ф4х150м, де
сировина, рухаючись назустріч газовому потоку.

На вапно озалізнене, виготовлене з крейдя-
них карбонатних порід, розроблені технічні умо-
ви, розроблений і застосований спеціальний тех-
нологічний процес випалу в обертових печах
великої потужності, дозволивши зменшити до
30% витрати теплової енергії, що є особливо ак-
туальним у теперішній час. Випробування виго-
товленого з крейдяних карбонатних порід озаліз-
неного вапна проводилися в конверторних цехах

ВАТ "Маріупольський металургійний комбінат ім.
Ілліча", та ВАТ "Дніпропетровський металургій-
ний завод ім. Петровського ".

Так у конверторному цеху ВАТ "Дніпропет-
ровський металургійний завод ім. Петровського"
було проведено випробування озалізненого вап-
на в якості шлакоутворюючого. На дослідних
плавках виявлені такі додаткові позитивні влас-
тивості озалізненого вапна: прискорене шлако-
утворення у конверторі, більш глибока десуль-
фурація, зменьшилися витрати плавикового шпа-
ту, збільшився вихід сталі.

Досягнуті позитивні результати дають підста-
ву для впровадження озалізненого вапна крейдя-
ного у сталеплавильне виробництво на інших ме-
талургійних заводах України.
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