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(57) Зубний протез, який складається із металево-
го каркасу з ретенційним вузлом і облицьовуваль-
ного шару, розміщеного зовні каркасу, який
відрізняється тим, що ретенційний вузел викона-
ний у вигляді, багаторядних металевих штирів,
укріплених на каркасі.

Винахід відноситься до медицини, а конкрет-
но, де стоматології і може бути використаний при
протезуванні зубів.

Відомий зубний протез, з ротаційними пункта-
ми для пластмаси, із книги "Керівництво по орто-
педичній стоматології" під редакцією І.Євдокімова,
видавництво М., Медицина,1974,стор. 122-124. По
даному аналогу коронки виконують " з вирізаною
передньою стіною" або ж м з двохпелюсним
кріпленням облицювального мате ріалу".  Проте
така конструкція не забезпечує необхідну міцність
облицьовувальних коронок із-за ослаблення їх
тіла вирізом,  а виріз,  як і двохполюсне кріплення
недостатні для надійного утримання облицьову-
вального шару.

Відомий "Зубний протез і спосіб його виготу-
вання" по авторсько-му свідоцтву (СРСР
№ 1662540, МKI 5 A6IC 5/08,1991. Даний зубний
протез прийнятий нами за прототип. Копія
;прототипу додається де матеріалів теперішьої
заявки.

Зубний протез, по прототипу, складається із
металевого каркасу з ретенційним вузлом і об-
лицьовувального шару, розміщеного зовні каркасу,
при цьому ретенційний вузол виконаний із пери-
стої структури однорідної з каркасом.

Ознаками прототипу, збігаючими з суттєвими
ознаками заявляемого винаходу є: металевий кар-
кас з ретенційним вузлом і облицьовувального
шару.

Недоліком прототипу є те, що він не забезпе-
чує надійного кріплення і утримання облицьову-
вального шару. Це пояснюється тим, що виконан-
ня ретенційного вузла з пористої структури,
зв`язанjї з каркаcом, за рахунок опікання порошку,
не дозволяє еблицьовувальному шару надійно
скріпитися з такою поверхнею і утримуватися на

ній тривалий час під впливом динамічних наван-
тажень. Пори, які одержані на поверхні спікаємого
з каркасом порошка, недостатні для надійного
зчіплення з матеріалом облицьовувального шару.

До основи винаходу поставлена задача удо-
сконалити зубний протез шляхом виконання ре-
тенційного вузла у вигляді багаторядних метале-
вих штирів, укріплених на каркасі, Це підвищує
надійність кріплення облицьовувального шару.

Поставлена задача вирішується тим, що зуб-
ний протез, який складається із металевого карка-
су з ретенційним вузлом і облицьовувального ша-
ру, розміщеного зовні каркасу, згідне винаходу, в
ньому ретенційний вузел виконаний у вигляді ба-
гаторядних металевих штирів, укріп ле них на кар-
касі.

Причинно-наспілковий зв'язок між сукупністю
суттєвих ознак винаходу і десягаємим технічним
результатом забезпечується слідуючим. Так, ви-
конання ретенційного вузла у вигляді багаторяд-
них металевих штирів, укріплених на каркасі, за-
безпечує надійне зчіплення з матеріалом облиць-
овувального шару за рахунок багаторядного про-
никнення штирів у тіло облицьовувального шару і,
дякуючи цьому, рівномірне розподілення наванта-
ження на всі ділянки поверхні зубного протезу.

Зубний протез пояснюється креслюнками, де
на фіг. 1 показаний поперечний розріз з повним
облицюванням коронки; на фіг. 2 - вилита культо-
ва вкладка з повним облицюванням;  на фіг.  3  -
виносний элемент 1 на фіг. 2 ретенційного вузла у
збільшеному вигляді;  на фіг.  4  -  вид А на фіг.  3  -
розміщення штирів ретенційного вузла.

Зубний протез складається з металевого кар-
касу І, який в залежності від потреб протезування
може бути у вигляді штампованої або литої корон-
ки, литої культевої вкладки або мостовидним про-
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тезом з ретенційним вузлом 2 у вигляді багато-
рядних металевих штирів 3, укріплених на каркасі.
Багаторядне розміщення металевих штирів у ви-
гляді “їжака” забезпечує надійне кріплення і утри-
мання на них облицьовувального шару.

Виготовлення зубного протезу виконують
слідуючим чином.

Після обробки протезуємого зуба, знімають
зліпок, по якому відливають модель. Потім вироб-
люють коронку - ковпачок на протезуємий зуб.
Після припасовки коронки у роті, знімають повтор-
ний зліпок з ковпачком, а потім одержують модель.
Для протезування можливе використовувати не
тільки штамповані коронки, але й литі. При. Цьому
виливають досконало гладкий металевий каркас і
коронки - ковпачка без ретенційного вузла. На
підготовлений таким чином каркас, наприклад, за

допомогою лазарної зварки, укріплюють металеві
штирі 3, які утворюють на поверхні ретенційний
вузел 2 у вигляді: багаторядного " їжакоподібного"
розміщення указаних елементів. Потім відомим
способом виробляють моделіровку облицьову-
вального шару з подальшою його заміною пласт-
масою. Остання, полімеризуючись, заповне про-
міжки між штирями ретенційного вузла, забезпе-
чуючи цим надійне кріплення облицьовувального
шару 4 на каркасі. Дана конструкція зубного проте-
зу, по аналогії, придатна для виготовлення оди-
ночних штампованих коронок, мостевидних про-
тезів, литих культевих вкладок.

Зубний протез даної конструкції розширює
можливості облицьовувального претезування,
підвищує надійніоть і довговічність зубних про-
тезів.
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