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(57) 1. Ручний електроінструмент, що складається
з електропривода, встановленого в корпус з руко-
яткою, додаткової рукоятки, розміщеного в корпусі
редуктора, вихідний вал якого має ексцентричну
шийку і підшипник, на якому встановлена обробна
платформа, що складається з підставки, підошви,

закріпленої на вихідному валу противаги, момент
інерції якої відповідає моменту інерції обробної
платформи, який відрізняється тим, що корпус
електропривода встановлений симетрично корпу-
су з редуктором, редуктор має принаймні два син-
хронно обертових вихідних вали, що утримують
обробну платформу від вільного обертання.
2. Ручний електроінструмент за п. 1, який відріз-
няється тим, що має принаймні дві противаги,
кожна з яких закріплена на своєму вихідному валу,
а сумарний момент інерції противаг відповідає
моменту інерції обробної платформи.

Корисна модель відноситься до машинобуду-
вання, зокрема до ручних машин вібраційного типу
і може бути використана при виконанні різних ро-
біт, зв'язаних з обробкою поверхонь.

Відома плоскошліфувальна машина GSS16A
[каталог фірми BOSCH 2003г.], що складається з
корпусу з рукояткою і вмонтованого в нього еле-
ктропривода, розміщеного симетрично обробній
платформі, на якій закріплюється шліфувальна
шкурка. Дана машина не має редуктора і, через
це, має малу амплітуду вібраційних коливань з
підвищеною частотою, що обмежує ефективність
використання машини,

Найближчим технічним рішенням корисної мо-
делі є плоскошліфувальна машина МПШ1-28 тор-
говельної марки «ФІОЛЕНТ», [ТУ У 3.16-14309586-
066-96], узята за прототип. Загальними з прототи-
пом ознаками є: електропривод, встановлений у
корпусі з рукоятками, корпус з редуктором, вихід-
ний вал якого має ексцентричну шийку і підшипни-
ки, на яких встановлена обробна платформа, за-
кріплена на вихідному валові противага, момент
інерції якої відповідає моментові інерції обробної
платформи.

Відомий пристрій має зміщений щодо центра
корпус з редуктором, один вихідний вал з ексцент-
ричною шийкою і підшипниками,  на яких закріпле-
на противага. Корпус з редуктором з'єднаний з
гумовою манжетою, яка може деформуватися, що
з'єднана з обробною платформою, чим забезпечу-
ється втримання платформи від вільного обертан-
ня. Недоліками даної конструкції є: недостатня

стійкість обробної платформи при наявності нава-
нтажень, що перекошують виріб, нерівномірний
розподіл навантаження обробної платформи на
оброблювану поверхню, перекручування кругового
руху периферійних крапок обробної платформи
при шліфуванні, через деформацію манжети.

В основу корисної моделі поставлена задача
розробки редукторної шліфувальної машини з
розташуванням електропривода симетрично кор-
пусу з редуктором, підвищення стійкості при за-
безпеченні рівномірного розподілу навантаження
обробної платформи на оброблювану поверхню,
при цьому всі крапки обробної платформи повинні
робити однакові траєкторії при шліфуванні, і збі-
льшення надійності за рахунок виключення недов-
говічної гумової манжети.

Поставлені задачі досягаються тим, що при
використанні принаймні, двох синхронно оберто-
вих вихідних валів забезпечується симетрична
установка корпусу з електродвигуном щодо корпу-
су з редуктором, що дозволяє рівномірно розподі-
лити навантаження обробної платформи на обро-
блювану поверхню і збільшує стійкість машини при
забезпеченні зменшення навантажень, які пере-
кошують виріб, на підшипники, при цьому всі крап-
ки обробної платформи роблять круговий рух при
шліфуванні без перекручувань. Застосування,
принаймні, двох вихідних валів з ексцентричними
шийками і підшипниками, забезпечує функцію
втримання обробної платформи від вільного обер-
тання без використання гумової манжети, дозво-
ляє використовувати принаймні дві противаги ме-
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ншої маси, сумарний момент інерції яких відпові-
дає моменту інерції обробної платформи.

Корисна модель ілюструється кресленнями.
На Фіг.1 - ручний електроінструмент у поздов-

жньому розрізі
на Фіг.2 - поперечний розріз варіанта виконан-

ня електроінструмента з трьома вихідними вала-
ми.

Ручний електроінструмент складається з кор-
пусу 1, у якому розміщений електродвигун, з руко-
ятками 2, 3, корпусу 4 з редуктором, що включає
ведучу шестірню 5 і зубчасті колеса 6, 7, вихідних
валів 8, 9, кожний з яких має ексцентричні шейки
10, 11, підшипники 12, 13, на яких встановлена
обробна платформа 14 з підошвою 15, на якій за-

кріплюється шліфувальна шкурка, і двох противаг
16, 17, закріплених на вихідних валах.

Ручний електроінструмент працює в такий
спосіб.

При включенні електродвигуна його вал, за
допомогою шестерні 5 і зубчастих коліс 6 і 7, обер-
тає вихідні вали 8 і 9 з ексцентричними шейками
10 і 11. Обробна платформа 14, яка установлена
на підшипниках 12 і 13, приводиться в рух, при
цьому всі її крапки описують однакові кругові трає-
кторії з радіусом, рівним ексцентриситетові шийок
10 і 11. Наявність двох або більш опорних вузлів
збільшує стійкість машини, коли рухається оброб-
на платформа нерівномірно притискається до об-
роблюваної поверхні.
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