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(57) Спосіб виготовлення вапна для сталеплави-
льного виробництва, який включає випал кальцій-
місткої речовини, відрізняється тим,  що в якості

кальцій-місткої речовини використовують крейдяну
карбонатну породу, при цьому її випал проводять
в обертових печах, в якій послідовно випарюють
фізичну вологу при температурі 100 – 120°С, вико-
нують термопідготовку з нагрівом сухої речовини
до температури 800 – 850°С, випалюють кальцій-
містку речовину, з декарбонізацією СаСОз ,  при
температурі 1200 – 1400°С та охолоджують вихід-
ну речовину (вапно).

Винахід на спосіб виготовлення вапна крейдя-
ного для сталеплавильного виробництва, відно-
ситься до металургійної галузі і може бути викори-
станий для виготовлення вапна для сталеплави-
льного виробництва.

Вапно крейдяне для сталеплавильного вироб-
ництва використовується як флюсовий додаток
при виготовленні сталі у конверторі та обробці
сталі у ковші.

Найбільш близьким до заявляемого, і взятий
за прототип, є спосіб виробництва вапна для ста-
леплавильного виробництва, при цьому отриму-
ють вапно шляхом випалу кальцій-місткої речови-
ни, в якості якої використовують звичайні та доло-
томізовані вапняки (1).

Випал такої сировини потребує значних витрат
технологічного палива. Готове вапно, одержане із
вапняків, має вміст активної речовини СаО (70 – 80 %),
що нижче потрібного по технології виробництва
сталі у конверторі (90 – 92 %).

Внаслідок чого, при виробництві сталі у конве-
рторі деяка частина тепла витрачається на дови-
пал вапна.

В основу винаходу поставлено задачу розро-
бити спосіб виготовлення вапна для сталеплави-
льного виробництва шляхом використання в якості
первинної сировини крейдяної карбонатної породи
та вибору режимів її випалу, забезпечити більший
вихід активної сировини (СаО) в вихідній речовини
(в вапні).

Поставлене завдання вирішується таким чи-
ном, що спосіб виготовлення вапна для сталепла-
вильного виробництва, який включає випал каль-
цій-місткої речовини, відповідно винаходу, в якості
кальцій-місткої речовини використовують крейдяну
карбонатну породу, при цьому її випал проводять

в обертових печах, в якій послідовно випарюють
фізичну вологу при температурі 100 – 120°С, вико-
нують термопідготовку з нагрівом сухої речовини
до температури 800 – 850°С, випалюють кальцій-
містку речовину, з декарбонізацією СаСОз, при
температурі 1200 – 1400°С та охолоджують вихід-
ну речовину (вапно).

При виготовленні вапна для сталеплавильного
виробництва в умовах ВАТ "Слов'янський крейдо-
вапняний завод" використовується крейдяна кар-
бонатна порода класу А (ОСТ21-26-76), яка має
значно меншу щільність і твердість. Для випалу
крейди при виготовленні вапна потребується мен-
ше витрат тепла, у порівнянні з випалом вапняку.

Одержаний продукт утримує 90 – 91 % актив-
ної речовини СаО, що дозволяє виробництво сталі
з меншими енерговитратами.

Випал крейди на вапно виконується в оберто-
вих печах Ф4х150 м, де сировина, рухаючись на-
зустріч газовому потоку, проходить послідовно:

– зону сушки з випарюванням фізичної вологи
при температурі 100 – 120°С;

– зону термопідготовки з нагрівом сухої сиро-
вини до температури 800 – 850°С;

– зону випалу з декарбонізацією СаСОз при
температурі 1200 – 1400°С;

– зону часткового охолодження вапна до тем-
ператури 900 – 500°С.

Охолодження вапна, яке виходить з печі до
температури нижче 100°С, проводиться в бара-
банних охолоджувачах.

Випал вапна проводиться природним газом за
допомогою пальника фірми "Pillard".

На вапно, виготовлене з крейдяних карбонат-
них порід, розроблені і затверджені технічні умови,
розроблений і застосований спеціальний техноло-
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гічний процес випалу в обертових печах великої
потужності, дозволивши зменшити до 30% витрати
теплової енергії,  що є особливо актуальним в те-
перішній час.

Випробування виготовленого з крейдяних кар-
бонатних порід вапна проводилися в конверторних
цехах ВАТ "Маріупольський металургійний комбі-
нат ім. Ілліча", та ВАТ "Дніпропетровський металу-
ргійний завод ім. Петровського".

Застосування вапна крейдяного для сталеп-
лавильного виробництва дало наступні результа-
ти.

1. Досягнуто зниження витрат чавуну на 3,46 кг/т

2. Ступінь десульфаціі збільшилась з 12,2 до
22,2 %.

3. Основність жужеля збільшилася з 2,51 до
2,73, що позитивно вплинуло на стійкість конвер-
тора.

Досягнуті позитивні результати дають підставу
для впровадження вапна крейдяного у сталепла-
вильне виробництво на інших металургійних заво-
дах України.
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