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(57) Пристрій коливання струмопідвідного мундш-
тука при наппавці циліндричних заготівок, до скла-
ду якого входять корпус та привід його коливання,
який відрізняється тим, що його обладнано нап-
рямною рейкою, на якій рухомо встановлено кор-
пус з мундштуком, а привід виконано у вигляді кри-
вошипно-шатунного механізму, шатун якого з'єд-
нано >э визначеним корпусом.

Винахід належить до галузі ливарного ви-
робництва, а саме - до наплавки металу на по-
верхні циліндричних заготівок

Відомий пристрій коливання струмопідвідно-
го мундштука, до складу якого входить корпус, вс-
тановлений на вертикальній консолі з можливістю
обертання, оснащений струмопщвщним мундшту-
ком (Автомат для наллавлювання АД-231, паспорт
ИДЮН 633 134006 ПС від 29 08 1985р . завод-ви-
готовлювзч - Інститут електрозварювання їм Пато-
на)

До недоліків цього пристрою належать
- коливання мундштука здійснюється за ра

діусом у площині яка паралельна площині деталі,
що попршує формування шару,

- змінення напряму переміщення мундштука
провадиться   реверсуванням   двигуна   у   режимі
"пуск-стоп", що приводить  до ударних наванта
жень у приводі

Останній недолік усунуто у відомому прист-
рою коливання струмопідвідного мундштука за ра-
хунок коливання мундштука у площині, яка пара-
лельна ос) наплавлюваного виробу (Автомат для
зварювання А-1406, паспорт АТКИ 683144003ПС
від 20 04 1996р , завод-виготовлювач - Каховський
заеод електрозварювального обладнання)

У даному пристрою, як і у тому, що заяв-
ляється, мають місце такі суттєві ознаки пристрій
коливання струмопідвідного мундштука при нап-
лавці циліндричних заготівок, до складу якого вхо-
дять корпус та привод його коливання

Однак, у цьому пристрою використано прин-
цип маятникових коливань, в процесі яких ПОСТІЙНО
ЗМІНЮЄТЬСЯ ВИЛІТ (відстань вщ торця мундштука до
виробу), що викликає зміни режимів наплавки, а,
отже, погіршується якість наплавлюваного шару.

В основу винаходу покладена задача - ство-
рити пристрій коливань струмопідвідного мундшту-
ка, який забезпечує гарантовану якгсть наплавки
шляхом стабілізації режиму наплавлювання завдя-
ки технічному результату, який полягає в тому, що
мундштуку надають коливальні рухи, які паралель-
ні геометричній осі заготівки і ВІДПОВІДНІ синусої-
дальному закону

Для досягнення цього технічного результату
пристрій коливань струмопідвідного мундштука, до
складу якого входять корпус та привід його коливан-
ня, обладнано напрямною рейкою, на якій рухомо
встановлено корпус з мундштуком, а привід викона-
но у вигляді кривошипно-шатунного механізму, ша-
тун якого з'єднано із визначеним корпусом

Між характерними ознаками винаходу та до-
сягненим технічним результатом є причинно-нас-
лідковий зв'язок

Щоб мундштук здійснював коливання по си-
нусоїдальному закону, а траєкторія його руху мала
пряму ЛІНІЮ, необхідна така сукупність суттєвих оз-
нак

• оснащення пристрою напрямною ЛІНІЙКОЮ;
- встановлення на напрямну лінійку корпуса

з мундштуком, які мають можливість поздовжньо
переміщуватися,
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- виконання приводу у вигляді кривошипно-
шатумного механізму;

- зв'язок шатуна з корпусом.
Більш докладне пояснення винаходу даєть-

ся далі у кресленні (Ізометрична проекція).
Пристрій коливань мундштука складається з

корпусу 1 з мундштуком 2 та приводом його коли-
вань.

Відмінністю запропонованого пристрою є те,
що його обладнано напрямною рейкою 3. на якій
рухомо встановлено корпус 1 з мундштуком 2, а
привід виконано у вигляді кривошипно-шатунного
механізму 4, до складу якого входить шатун 5, що
з'єднується з корпусом 1, та кривошип 6 з регулю-
вальним Т-подібним пазом, в якому закріплена
вісь  7 шатуна 5. Обертання  кривошипа 6 здійс-

нюється двигуном 8. Корпус 1 оснащено підшипни-
ками 9 на ексцентричних осях 10.

По напрямній рейці 3, що забезпечує прямо-
лінійність руху, на підшипниках 9 з ексцентрични-
ми осями 10, які надають повільного ходу, перемі-
щується корпус 1 з мундштуком 2. Приводом є кри-
вошипно-шатунний механізм 4, який забезпечує
переміщення мундштук у 2 по синусоїдальному за-
кону, його шатун 5 закріплено на корпусі 1.

Кривошип 6 з Т-подібним пазом забезпечує
регулювання амплітуди коливань, а швидкість його
обертання регулюється частотою коливань.

Таке конструктивне рішення забезпечує пря-
молінійність переміщення мундштука по синусої-
дальному закону, що дозволяє одержати високу
якість наплавки, завдяки стабілізації режимів нал-
лавлювання робочого шару.
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