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Изобретение относится к области

порошковой металлургии, в частности
к способам получения металлических
порошков,

По основному авт. св. № 544510
известен способ получения металличес-
ких порошков, включагсций эрозию элек-
тродов электрическим дуговым разря-
дом в потоке диэлектрической рабо-
чей среды при напряжении 30-200 В.
При этом -эрозии подвергают неподвиж-
ные электроды Гі] .

К недостаткам способа относится
неравномерность эрозии электродов,
сопровождающаяся снижением произво-
дительности процесса и качества порош-
ка.

Целью способа является обеспечение
равномерной эрозии электродов.

Предложенный способ отличается от
известного тем, что подачу рабочей
среды осуиествлягат в радиальном направ
лении между торцовыми поверхностями
электродов, при этом электроды несо-
осно вращают в противоположных на-
правлениях, а их полярность периоди-
чески меняют; величину несоосности
электродов изменяют в пределах 0,1-
0,9 от их толщины,а скорость вращения
электродов составляет 0,02-^1,0
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Ниже приведен предпочтительный ва-
риант выполнения предложенного спосо-
ба.

Между трубчатыми электродами в по-
перечном потоке рабочей среды поджи-
гают электрическую дугу (постоянный
ток, напряжение не ниже 30 В). Про-
дукты эрозии электродов (металличес-
кий порошок) уносятся из межэлектрод-
ного зазора потоком рабочей среды.
При этом электроды несоосно вращают
в противоположных направлениях со ско-
ростью 0,02-1,0 м/с, а величина их
несоосности составляет 0,1-0,9 от
их толщины. С периодичностью 1-5 мин
полярность электродов изменяют на про-
тивоположную. При таких условиях
проведения процесса обеспечивается
равномерная эрозия электродов, что
сопровождается получением однородных
по размерам частиц порошков.

Уменьшение величины несоосности
электродов ниже 0 1 приводит к ис-
чезновению эффекта выравнивания их
торцовых поверхностей, а увеличение
этой величины свыше 0,9 сопроаожда-
ется нарушением равномерности потока
рабочей жидкости ме.кду торцами элект-
родов .



* 7829G2 4

Проведение процесса эроэик электро- лью обеспечения равномерной эрозии
доэ при скорости их вращения 0,02- электродов, подачу рабочей среды осу-
1,0м/с обеспечивает регулирование дне- ществляют в радиальном направлении
персности получаемого порошка в пре- между торцовыми поверхностями элект-
делах 0,01-0,5 мм. родов, при этом электроды несоосно

Таким образом, применение предло- - вращают в противоположных направлени-
женного способа обеспечивает равно-
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