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Изобретение относится к области электротехни-

ки, в частности к составам для соединения металли-
ческой арматуры с высоковольтными изоляторами.

Известны применяемые в электротехнике со-
ставы на неорганической основе, обладающие низ-
ким удельным сопротивлением.

Недостатком этих составов является значитель-
ная сложность изготовления как самих составов,
так и изделий на их основе, что существенно
ограничивает область применения этих составов,
применяемых, в частности, для изготовления
электрических контактов.

Известны также составы, включающие порт-
ландцемент и кварцевый песок, используемые в
электротехнике для соединения металлической
арматуры с высоковольтными изоляторами,снаб-
женными полупроводящими покрытиями.

Эти составы являются недорогими и имеют
достаточно простую технологию их использования
для соединения арматуры с изолятором, однако в
случае использования для изоляторов с полупро-
водящим покрытием необходима последующая
обработка соединения, имеющая целью создание
надежного электрического контакта между по-
крытием и металлической арматурой, что предотвра-і
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щает возникновение в узле сочленения искрения,
коррозии и других нежелательных явлений. Необ-
ходимость обработки связана с гем, что сопротив-
ление известного состава в значительной мере зави-
сит от его увеличения и понижается с высыханием.
Это усугубляется еще и тем, что температура изоля-
торов с полупроводящим покрытием выше, чем
температура окружающей среды. Следовательно,
сопротивление цементной связки резко повышает-
ся, что приводит к разрыву контакта между полу-
проводящим покрытием изолирующей детали и
арматурой изолятора.

Снижение переходного сопротивления соедине-
ния на практике осуществляется различными спосо-
бами: применением двойного глазурования изоля-
тора в зоне контакта, применением в этой зоне
покрытия с более высокой проводимостью и т.д.
Однако указанные меры не обеспечивают необходи-
мой долговечности и надежности контакта.

Лучшие результаты дает применение для этой
цели специального свинцового покрытия, наноси-
мого способом пульверизации. Покрытие отличает-
ся достаточной адгезией к поверхности глазури,
цемента, металла. Однако напыление указанного
сплава на поверхность армировочной связки и
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стеклодетали затруднительно и требует дополни-
тельного нанесения защитной мастики на изоляторы
и специального оборудования.

Целью изобретения является устранение необ-
ходимости в последующей обработке соединения
путем создания армировочной связки на основе
портландцемента, которая обеспечит низкое пере-
ходное сопротивление между покрытием и метал-
лической арматурой без изменения технологичес-
ких процессов армирования изоляторов.

Это достигается благодаря тому, что в состав
для соединения металлической арматуры с высоко-
вольтным изолятором, снабженным полупроводя-
щим покрытием, включающий портландцемент и
кварцевый песок, введены дополнительно двуокись
титана и окись бария при следующем соотношении
компонентов, вес. %:
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Двуокись титана 10- 22
Окись бария ' 8-10
Портландцемент и кварцевый песок Остальное!

Водоцементное соотношение при затворенюі.
связки 19 %.

Для ускорения набора прочности соединение
подвергается гидротермальной обработке в течение
24 час при 80° С и 100 %-ной влажности воздуха.

Сравнительные характеристики составов для ,
армирования изоляторов приведены в таблице.

Величина механической прочности возрастает и
удельное поверхностное сопротивление снижается
от 1 - 101 s Ом до 1 • 104 Ом, что обеспечивает на-
дежный контакт между полупроводящим покры-
тием изолирующей детали и металлической арма-
турой.

Результаты испытаний подтвердили устойчи-
вость соединений при эксплуатации.

Состав Механическая проч-
ность, кгс/см2

Удельное поверх-
ностное сопротив-

ление, Ом

Известный (портландцемент
белгородский, песок авде-

евский)

Предложенный (портландцемент
белгородский, песок авдеев-

ский, добавки TiO3 10%,
ВаО 8%)

56,2-90

86 -98

1 -101 3-1 -10 1 5

1 -103-1 -104

Ф о р м у л а и з о б р е т е н и я
Состав для соединения металлической арма-

туры с высоковольтным изолятором, снабженным
полупроводящим покрытием, включающий порт-
ландцемент и кварцевый песок, о т л и ч а ю щ и й -
с я тем, что, с целью устранения необходимости в
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последующей обработке соединения, он содержит
дополнительно двуокись титана и окись бария при
следующем соотношении компонентов вес. %'.

Двуокись титана , It)-22

Окись бария 8-Ю
Портландцемент и кварцевый песок Остальное.
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