
Изобретение относится к области изготовления УФ-отверждаемых форм для высокой, офсетной,
трафаретной печати и может быть использовано в полиграфической и радиотехнической
промышленности.

Известно защитное полимерное покрытие, включающее эпоксиакриловый олигомер,
фотосенсибилизатор и аппрет. В качестве эпоксиакрилового олигомера содержит акрилированный
диглицидиловый эфир полиэпихлоргидрина [1].

Недостатком данной композиции является высокая вязкость, обусловленная высокой вязкостью
эпоксиакрилового олигомера, содержание которого в ней составляет 97,5 - 99,4вес.%. Поэтому
сформировать тонкий слой между подложкой и негативом при изготовлении офсетной печатной формы из
указанной композиции практически невозможно.

Наиболее близкой к предлагаемой композиции - является композиция, которая включает полимер,
олигоэфиракрилат, инициатор фотополимеризации, краситель и растворитель, причем в качестве
полимера используют смешанный эфир эпоксидной смолы с концевыми ненасыщенными группами [2].

Недостатком известной фотополимеризующейся композиции является низкая светочувствительность,
невысокие качественные показатели форм, необходимость нанесения копировального слоя только
методом полива с последующей сушкой, так как в ее состав входит растворитель, ацетон или
метилэтилкетон. При этом резко ухудшаются условия, труда, а получение копировальных слоев толщиной
10,0мкм с разбросом по толщине ±10%, которые необходимы для обеспечения тиражеустойчивости
офсетных печатных форм на подложках большой площади, например 210 ´ 300мм, затруднено.

В основу изобретения поставлено задание создания фотополимеризующейся композиции, в которой
благодаря применению полимера, исключив из состава композиции растворитель, повышается
светочувствительность и качественные показатели, что приводит к улучшению условий труда, получению
печатных форм с равномерно нанесенным фотополимеризующимся слоем по толщине на подложках
большого формата без сушки слоя, улучшить прочностные характеристики форм с одновременным
повышением тиражеустойчивости печатных форм.

Поставленное задание решается тем, что фотополимеризующаяся композиция содержит
олигоэфиракрилат, инициатор фотополимеризации, краситель и согласно изобретению в качестве
полимера она содержит полимер формулы 1:

средней молекулярной массы 2260, а в качестве олигоэфиракрилата смесь 2-гидрокси-3-
хлорпропилакрилата и триэтиленгликольдиметакрилата в мольном соотношении 2 : 1 при следующем
соотношении компонентов, мас.%:

Полимер 60,0 - 70,0
Олигоэфиракрилат 28,47 - 39,49
Инициатор фотополимеризации 0,5 - 1,5
Краситель - родамин Ж 0,01 - 0,03
Полимер представляет собой вязкую однородную жидкость коричневого цвета. Использование

полимера формулы 1 позволяет повысить светочувствительность фотополимеризующейся композиции,
что сокращает время облучения УФ-светом с образованием нерастворимых в растворителях механически
прочных и химически стойких пространственно сшитых фотополимеров. Использование полимера дает
возможность исключить из композиции растворитель и не только улучшить условия труда, но и получать
печатные формы большого формата валковым методом без сушки слоя с толщиной копировального слоя
a 10,0мкм, что затруднено при нанесении копировального слоя методом полива. Полимерные покрытия
более равномерны и обладают хорошей адгезией к металлам и другим подложкам, что способствует
повышению тиражеустойчивости форм.

В качестве олигоэфиракрилата используется смесь 2-гидрокси-3-хлорпропилакрилата и
триэтиленгликольдиметакрилата в мольном соотношении 2 : 1, которая уменьшает вязкость композиции и
позволяет получать равномерные полимерные покрытия с одновременным улучшением их физико-
механических характеристик.

В качестве фотоинициаторов используют метиловый эфир бензоина, диметилбензилкеталь,
диметилгидроксиацетофенон, изобутиловый эфир бензоина и другие известные инициаторы
фотополимеризации и их смеси, которые в результате поглощения кванта света возбуждают молекулы
мономера и регенерируют затем свободные радикалы, необходимые для прохождения процесса
полимеризации.

В качестве ксантеновых красителей красного цвета используют родамин Ж, который облегчает
процесс контроля качественных показателей форм.

Изобретение иллюстрируется следующим примером.



Пример. Состав композиции представляет собой смесь компонентов при следующем их соотношении,
мас.%:

Полимер 60,0
Олигоэфиракрилат 39,49
Инициатор фотополимеризации 0,5
Краситель - родамин Ж 0,01
Для получения фотополимеризующейся композиции в смеситель при 25°C загружают последовательно

все компоненты.
Компоненты тщательно перемешивают в течение 1 часа. Полученную жидкую композицию дегазируют

(выдержка в вакууме в течение 30мин). Время экспонирования форм определяется опытным путем.
Очистка пробелов печатной формы производится 2% - ным раствором карбоната натрия. Промывка
пластин проводится в проточной воде, сушка пластины в сушильном шкафу. Режим сушки: температура 60
- 70°C, время сушки 5 - 7мин.

Составы жидких фотополимеризующихся материалов по примерам приведены в табл.1.
Технологические характеристики печатных форм, полученных по примерам, приведены в табл.2.


