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(72, Ковтун Костянтин Володимирович, Іванов
Сергій Анатолійович, Брага Віталій Васильович,
Павлічев Олександр Іванович, Івлєв Валерій Пав-
лович, Дрейко Олексій Іванович, Складановський
Євгеній Никифорович, Бутаков Ігор Володимиро-
вич, Храпко Андрій Вікторович
(73) ЗАКРИТЕ АКЦІОНЕРНЕ ТОВАРИСТВО "ДО-
НЕЦЬКСТАЛЬ" - МЕТАЛУРГІЙНИЙ ЗАВОД"
(57) 1 Спосіб захисту кладки горна доменної печі,
згідно з яким при веденні плавки у піч вносять ти-
тановмісний компонент шихти, який відрізняється
тим, що титановмісний компонент вносять шляхом
його вдування через дуттьові фурми

2. Спосіб за п 1 , який відрізняється тим, що як
титановмісний компонент шихти використовують
"червоний шлам" Нікопольського глиноземного
заводу із вмістом заліза до 37%, СаО - до 7%,
МдО - до 3%, АІО - до 20%, ТЮ - до 5%
3 Спосіб за п 1, який відрізняється тим, що тита-
новмісний компонент шихти вдувають у розмеле-
ному стані сумісно із пиловугільним паливом у
співвідношенні 10-25% "червоного шламу" та 75-
90% пиловугільного палива
4 Спосіб за п 1, який відрізняється тим, що тита-
новмісний компонент шихти починають вдувати,
коли перепад температур води, що надходить на
холодильники горна та виходить звідти, досягає
2,5-3°С, а закінчують, коли він знижується до 1 0-
1,5°С

Корисна модель відноситься до чорної мета-
лурги, зокрема до доменного виробництва і може
бути використана при виробництві чавуну для
утворення гарнісажу{твердого вогнетривкого за-
хисного шару) на поверхні кладки горна

Збільшення строку експлуатації горна домен-
ної печі до проведення ремонту першого розряду,
коли поновлюють кладку горна і лещаді, завжди
була однією з актуальних проблем металургів

Розв'язати Гі намагалися, наприклад, з допо-
могою рішення за авторським свідоцтвом СРСР
№1142511 «Устройство для намороживания гар-
нисажа на стенки доменной печи»(«Пристрій для
наморожування гарнісажу на стінки доменної
печі»)

Пристрій за авторським свідоцтвом №1142511
містить теплову випарювально-конденсаційну тру-
бу, один кінець якої закріплений у кладці печі, а
другий розташований всередині теплообмінника
До теплової труби підключений позитивний полюс
джерела електричної напруги та вентиль з приво-
дом до нього для подачі у теплообмінник охолод-
жувального агенту

Позитивно заряджена поверхня теплової тру-
би притягає до себе з шлаку аніони які, завдяки
створенню конденсаційних умов охолодженою

агентом трубою, разом з іншими частинами шлаку
утворюють шар гарнісажу

До недоліків утворення гарнісажу за авторсь-
ким свідоцтвом №1142511 слід віднести, по-
перше, складність та дорожнечу пристрою, а по-
друге його суто локальну дію, оскільки конденса-
ційні умови для нанесення гарнісажу створюються
тільки у безпосередній близькості від випарюваль-
но-конденсаційної труби

За прототип корисної моделі прийнятий спосіб
утворення гарнісажу, суть якого у періодичних -
через 30-75 діб переходах від проплавки у домен-
ній печі звичайної залізомісткої шихти, яка не міс-
тить VO та ТЮ, до короткочасних - на протязі 32-
48 годинних завантажень й проплавок ванадій-
титаномістких компонентів вміст VO у яких скла-
дає 0,3-1,0мас %, а вміст ТіО складає 1,0-
3,0мас % [див авторське свідоцтво СРСР
№1401046 «Способ доменной плавки»)

Основу утвореного за авторським свідоцтвом
№1401046 гарнісажу складають важковідновні
матеріали що у значній КІЛЬКОСТІ(25-45)% містять
карбонітриди титану і ванадію

Спосіб утворення гарнісажу за авторським
свідоцтвом №1401046 достатньо практичний і його
використовують у доменному виробництві
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Але від завантаження кускових ванадій-

титаномістких компонентів через колошник домен-
ної печі до наведення кінцевого шлаку, який утво-
рює гарнісаж, первинний шлак та проміжний шлак
теж змінюються, э це значить, що проявляється
негативний вплив цього шлаку на заплечіки печі
Крім цього, працюючи за способом згідно авторсь-
кого свідоцтва №1401046, виробничники повинні
мати досить значну КІЛЬКІСТЬ ванадій-
титаномістких компонентів, що безумовно також є
певною незручністю

Технічне рішення, направлене на утворення
гарнісажу на кладці горна доменної печі та регу-
лювання товщини його шару, за запропонованою
корисною моделлю передбачає вдування через
фурми у горно печі компоненту шихти, що містить
важковідновні оксиди титану або його карбіди

Технологія нанесення гарнісажу з використан-
ням способу вдування титаном і сткого компоненту
шихти в горно печі через фурми
відпрацьовувалася на Донецькому металургійному
заводі, а у якості титан о місткого компоненту шихти
використовувався так званий "червоний шлам" з
Нікопольського глиноземного заводу

"Червоний шлам" містить до 5% ТЮ, до 37%
заліза, до 7% СаО, до 3% МдО, до 20% АІО, а го-
тують його для вдування в горн попереднім
сумісним із вугіллям розмелом у шаровому млині,
куди для розмелу й наступного використання за-
вантажують 10-25% червоного шламу та 75-90%
вугілля

Під час вдування у горно печі підготовленої
суміші пиловугільного палива і "червоного шламу",
контролюють КІЛЬКІСТЬ ТЮ, що міститься у шлаку

Показником необхідності початку вдування ти-
таномісткого компоненту є рівень перепаду темпе-
ратури води, що надходить на холодильники горна
та виходить звідти Так, перепад температур, що
становить 2,5-3,0°С, свідчить про те, що вогнет-
ривка кладка зносилася і потребує нанесення на
неї додаткового захисного гарнісажу, а зменшення
перепаду після нанесення гарнісажу до 1 0-1,5°С,
вказує на те, що товщина зношеної кладки
відновлена

Нанесення додаткового захисного гарнісажу за
запропонованим корисною моделлю способом
забезпечує по відношенню до відомих способів

скорочення часу на утворення гарнісажу,
усунення негативного впливу шлаку на за-

плечіки печі
зниження витрат титаноміских матеріалів,
подовження строку експлуатації доменної печі

без проведення ремонту першого розря-
ду(передбачає поновлення кладки горна й ле-
щаді)

Впровадження на Донецькому металургійному
заводі способу захисту кладки горну шляхом вду-
вання через дуттьову фурму в горн доменної печі
титаноміського компоненту шихти підтвердило у
практичній роботі високу ефективність й економіч-
ну ДОЦІЛЬНІСТЬ запропонованого способу
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