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(57) 1. Установка для кавітаційно-корозійних виро-
бувань металів, яка містить досліджувальну каме-
ру (бак), розміщені в ній лопаті з вузлами для кріп-
лення зразків, розміщений на її периферії
електродвигун для обертання зразків, ємність для

робочої рідини, трубопровід і помпу для подання
рідини на струменерозподільник, два сопла, елек-
тронагрівач, охолоджувальний пристрій і контро-
люючу апаратуру, яка відрізняється тим,  що ло-
пать виконано у вигляді диска, з’єднаного
клинопасовою передачею з електродвигуном, який
обертається у вертикальній площині, причому диск
закріплено двома підшипниковими вузлами.
2. Установка за п.1, яка відрізняється тим,  що
має чотири вузли для закріплення зразків.
3. Установка за п.1, яка відрізняється тим,  що
внутрішній діаметр кожного сопла дорівнює 8мм.

Корисна модель стосується сфери
випробувань матеріалів на стійкість в агресивному
середовищі, а саме установок для дослідження
кавітаційно-корозійної стійкості металів.

Установка належить до типу ударнострумин-
ної і призначена для випробувань зразків різних
металів у воді, розчинах кислот, лужних розчинах
при різних температурах.

Відома установка для випробувань матеріалів
на кавітаційно-ерозійну стійкість [1], яка містить
досліджувальну камеру, розташоване в ній коро-
мисло зі зразками, ємність для робочої рідини,
привід обертання коромисла, трубопровід для по-
давання рідини на зразки і нагрівач, а також має
можливість випробувати два зразки (за один цикл)
різних металів у воді,  розчинах кислот і в лужних
розчинах при різних температурах.

Недоліком цієї установки є низька продуктив-
ність, тому що за один цикл (10 годин для констру-
кційних, легованих і нержавіючих сталей і сплавів)
випробувань досліджуються всього два зразки.

Прототипом вибрана відома конструкція удар-
ноструминної установки [2], яка має досліджува-
льну камеру (бак) з робочою рідиною, лопать з
двома вузлами для кріплення зразків, електродви-
гун для обертання лопаті; помпу для подачі рідини
на струменерозподільник, електронагрівач, охоло-
джувальний пристрій і контролюючу апаратуру.

Недоліком відомої конструкції є низька продук-
тивність через необхідність прецизійного підготу-
вання зразків та досліджування всього двох зраз-
ків за один цикл випробувань.

В основу корисної моделі поставлено завдан-

ня розроблення установки з підвищеною продук-
тивністю процесу випробувань. Ці показники дося-
гають шляхом конструкційних і технологічних
удосконалень.

Вирішення цього завдання досягається тим,
що установка для кавітаційно-корозійних випробу-
вань металів, яка має досліджувальну камеру
(бак),  розміщені в ній лопаті з вузлами для кріп-
лення зразків, розміщений на його периферії елек-
тродвигун для обертання зразків, трубопровід і
помпа для подання рідини на струменерозподіль-
ник, ємність для робочої рідини, два сопла, елект-
ронагрівач, охолоджувальний пристрій і контро-
люючу апаратуру, згідно з винаходом, лопать
виконано у вигляді диска, з’єднаного клинопасо-
вою передачею з електродвигуном, який оберта-
ється у вертикальній площині, причому диск закрі-
плено двома підшипниковими вузлами.

В установці, що пропонується, для підвищення
продуктивності процесу випробувань на диск роз-
міщують чотири симетрично розташовані зразки,
які можна отримати зі стандартних після випробу-
вань на ударну в’язкість (з одного зразка отриму-
ють два зразки для кавітаційно-корозійних випро-
бувань). Також змінені гідродинамічні параметри
струменя, а саме тиск робочої рідини 0,08МПа
(при значенні тиску 0,10 і 0,06МПа інтенсивність
кавітаційно-корозійного зношування значно змен-
шується), внутрішній діаметр кожного сопла 8мм,
відстань від сопла до зразка 3мм (ці дані отримані
при дослідженні оптимальних параметрів режиму
випробувань, тобто збільшення або зменшення
діаметра сопла, а також збільшення відстані від
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сопла до зразка призводить до зниження інтенси-
вності зношування зразків), лінійна швидкість обе-
ртання зразків 80м/с, час випробувань 6 годин.

Таким чином, нові ознаки при взаємодії з відо-
мими ознаками забезпечують виявлення нових
технічних властивостей - шляхом конструкційних і
технологічних удосконалень розроблена установка
для прискорених кавітаційно-корозійних випробу-
вань з підвищеною продуктивністю, експлуатацій-
ною стійкістю, надійністю і стабільністю отримання
результатів.

Це забезпечує усій заявленій сукупності ознак
відповідність критерію „новизна” та приводить до
нових технічних результатів.

Аналоги, які містять ознаки, що відрізняються
від прототипу, не знайдені, рішення явним чином
не випливає з рівня техніки.  Виходячи з вищеви-
кладеного, можна зробити висновок, що запропо-
новане технічне рішення задовольняє критерію
„винахідницький рівень”.

Запропонована корисна модель пояснюється
на кресленні, де зображений поздовжній переріз
установки для кавітаційно-корозійних випробувань
металів.

Установка має досліджувальну камеру (бак), в
якій вертикально розміщений диск 2 з чотирма
вузлами для закріплення зразків 3. Диск 2 з’єднано
за рахунок клинопасової передачі 4 до електро-
двигуна 5. Досліджувальна камера (бак) 1 викона-
на з двох частин, в нижній частині розміщена ро-
боча рідина 6, яка подається під постійним тиском
помпою 7 при відкриванні крана 8 на струменероз-
подільник (на кресленні не показано). Тиск рідини і
ії температура контролюються манометром 9 і
термометром 10 відповідно. Через трубопровід 11
робоча рідина подається через сопла 12 на зраз-
ки. Також конструкцією установки передбачено

охолоджувальний пристрій 13 та електронагрівач
14, які знаходяться в нижній частині досліджува-
льної камери.

Для забезпечення функціонування винаходу,
що пропонується, установку необхідно виставити
на гумовий килим або ніжки, відцентрувати диск з
вузлами закріплення зразків і встановити чотири
зразки металу. Відстань від кожного сопла до по-
верхні зразка повинна дорівнювати 3мм.

Установка, яка заявлена, виконує свою функ-
цію шляхом заповнення нижньої частини дослі-
джувальної камери (бака) 1 робочою рідиною 6
(наприклад розчин 92-98% сірчаної кислоти), вми-
кання електронагрівача 14 на задану температуру,
помпи 7 і електродвигуна 5. Робоча рідина під тис-
ком 0,08МПа через трубопровід подається на соп-
ла, де виникає співударяння зразків об струмінь
рідини, діаметр сопла - 8мм, лінійна швидкість
обертання зразків - 80м/с, час випробувань не бі-
льше 6 годин.

Внаслідок використання корисної моделі, що
заявляється, можна значно підвищити експлуата-
ційну стійкість та службові властивості установки.

Виходячи з вищевикладеного, можна зробити
висновок, що технічне рішення, яке заявляється,
задовольняє критерію „промислове застосування”.
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