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(57) Спосіб отримання бетонної суміші, при якому
проводять змішування цементу, піску, води, хіміч-
них добавок у змішувачі, який відрізняється
тим, що отриману суміш подають до пістолета-
напилювача разом зі склониткою у вигляді скло-
ровінгу, де вона нарубується на коротку фібру і
далі змішується в повітряному струмені з цемент-
но-піщаною сумішшю.

Корисна м одель відноситься  до
будівельної галузі , а  саме до отримання литих
фібробетонних сумішей з високою міцністю в
часі та низьким водовідділенням.

Відомим є спосіб приготування цементної
суміші з неметалічною фіброю, який містить
подачу рубленого волокна і цементно
пластифікованої маси в змішувач та їх
примусового перемішування [А.с. №1669726].

Недоліки способу пов'язані з неможливістю
приготування однорідної суміші та одержання
міцного матеріалу. Спосіб не володіє достатньою
міцністю на розтягування.

Відомим  є спосіб отримання  литої
бетонної сум іші  за  рахунок  введення супер
пластифікатора і дисперсних мінеральних
наповнювачів, зокрема золи-виносу ТЕЦ [Дворкин
Л.И., Дворкин О.Л., Корнейчук Ю.А. Эффектные
цементно-зольные бетоны.-Ровно, 1998.-С.196].

Спосіб дозволяє знизити водовиділення бе -
тонної суміші, але не дозволяє отримати високу
міцність бетону.

Найбільш близьким та обраним за прототип є
спосіб приготування фіброармованої бетонної
суміші, яка містить подачу цементу, мінерального
в'яжучого, піску, мінерального волокна, води в
змішувач та їх примусового перемішування [Ски-
бинская А.А. и др. Стеклофибробетон в строи-
тельстве. Материалы семинара. Дисперсно-
армированный базальтофибробетон.-М.: Обще-
ство "Знания", 1992.-С.137-140].

Недоліком цього способу є те, що в процесі
приготування бетонної суміші не досягається не-
обхідної рівномірності. В ній утворюються клубки
фібр і ділянки неармованого бетону в зв'язку з

тим, що процес дозування фібр складний, а са-
ме після різки арм уючого матеріалу на фібри
їх розміщують в контейнери, зберігають на
складі , транспортують до місця приготування
суміші, ворушать і просіюють фібри, а потім
подають віддозовані порції до змішувача.

Вироби, які отримують на основі таких сумі-
шей, не мають необхідної високої міцності.

В основу корисної моделі поставлено задачу
удосконалення способу отримання бетонної сумі-
ші, в якому за рахунок зміни характеру подачі фібр,
досягається  площинна орієнтація  скловолок-
на,  яке сприймає на себе напругу,  що розтя-
гує,  за ра хунок  чого пок ращую ть ся основні
характеристики матеріалу.

Поставлена задача вирішується в способі
отримання бетонної суміші, як ий містить  зм ішу-
вання  цементу, п іск у, води, хімічних добавок
у змішувачі, згідно з корисною моделлю, отрима-
ну суміш подають до пістолета - напилювача ра-
зом зі скло ниттю у вигляді склоровінгу, де вона
нарубується на коротку фібру і далі змішується в
повітряному струмені з цементно-піщаною суміш-
шю.

Можливо змішування цементу, піск у, води,
хімічних добавок у змішувачі з наступним уве-
денням склофібри на невеликій швидкості.

При отриманні бетону, який зміцнюють скло-
волокнами, важливе значення має не тільки вір-
ний добір і раціональне сполучення вихідних ма-
теріалів, але й технологія його виготовлення.
Властивості кінцевого композиту знаходяться в
більшій залежності від забезпечення рівномірності
розподілу фібр в бетоні , їх орієнтаці ї, анкеро-
вки, які  в значній мірі  визначають здатність ма-
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теріалу оказувати опір зовнішнім впливам.

Модуль пружності скловолокна майже втричі
перевищує модуль пружності бетону, що дає реа-
льні можливості застосування скловолокна в яко-
сті армуючого матеріалу для бетону.

Під час отримання суміші шляхом пневмонаб-
ризку вміст скловолокна досягає 5-6%. Суміш має
більш низьке водоцементне відношення. Під час
зазначеного приготування суміші досягається
отримання більш довгих відрізків скловолокна і
надання їм площинної орієнтації.

Ровінг містить від 100-200 елементарних
скловолокон, які зібрані в декілька комплек сних
ниток , які  в резуль таті намотк и утворюють
циліндричну бухту. Ровінг як  найк раще п ід-
ходить  до процесу пневмонабризку і застосо-
вується для виготовлення великого різновиду бу-
дівельних виробів широкого призначення.

Спосіб отримання матеріалу визначається по-
требами у відношенні міцності, розмірів форми,
архітектурно-проектних умов. Як правило, вироби
великих розмірів, такі як стінові панелі, напилю-
ються, в той час як малі вироби формують з при-
міксу.

Спосіб,  що заявляється виконують таким чи-
ном.

Для виготовлення більшості виробів і конструк-
цій зі склофібробетону використовують приготу-
вання бетонної суміші за однією з двох технологій:
пневмонабризк та преміксінг (попереднє змішу-
вання).

Готують  суміш цементу, п іск у води і  хіміч-
них добавок  у високошвидкісному змішувачі з
високим зрізуючим зусиллям. Потім суміш загру-
жають в нагнічуючу розчинонасосну станцію, звід-
ки вона потрапляє у спеціальний пістолет - напи-
лювач. В пристрій пістолета, що рубить, подають
нить скловолокна (склоровінг), де вона рубиться
на фібри і далі змішується у повітряному струме-
ні з цементно-піщаною сумішшю. Потім таку
ск лофібробетонну сум іш набризком  нано-
сять  на форм у або на формоутворюючу рель-
єфну матрицю.

Спосіб попереднього змішування здійснюють
шляхом попереднього введення  стеклофібри,
що вж е нарублена в к омпозицію (премік с) з
наступним віброформуванням. У високошвидкіс-

ному змішувачі готують суміш цементу, піску, води
і хімічних добавок,  а потім у цю суміш на малій
швидкості роботи змішувача додають склофібру.

Швидкість і час змішування залежать від типу
змішувача, форми його робочого органу та виро-
бів, які будуть формувати з цього матеріалу.

Приклад 1. В змішувач загружають 50кг цеме-
нту, 50кг піску, 15-17 літрів води. Пісок повинен
бути ретельно просушеним і підібраним за грану-
лометричним складом за розміром зерен не пе-
ребільшувати 1,2мм. Дрібна фракція, тобто менш
150мкм, не повинна перевищувати 10%. Пласти-
фікуюча добавка (відповідно рекомендаціям виро-
бника) 0,5кг. Скловолокно 4-6% по вазі суміші. То-
чний вміст залежить від типу волокна і потреб у
відношенні властивостей кінцевого виробу.

Приклад 2. В змішувач загружають 50кг цеме-
нту, 50кг піску, 17-18 літрів води. Пісок повинен
бути ретельно просушеним і підібраним за грану-
лометричним складом за розміром зерен не пе-
ребільшувати 1,2мм. Дрібна фракція, тобто менш
150мкм, не повинна перевищувати 10%. Пласти-
фікуюча добавка (відповідно рекомендаціям виго-
товника) 0,5кг. Полімерна добавка (відповідно
до потреб виробника) близько 5к г. Скловолокно
4-6% по вазі суміші. Вміст води і добавок пови-
нен бути приведений до відповідності з матеріа-
лами,  які використані.  Точний вміст залежить від
типу волокна і потреб у відношенні властивостей
кінцевого виробу.

Склофібробетон сполучає в собі властиві зви-
чайному бетону високу м еж у м іцності  на стис-
нення з і  значно зростаючим и завдяки
ск лофіброарм уванню міцністю на вигін  та
розтягнення  (в 4-5 разів), ударною міцністю (в
10-15 разів), морозостійкістю (більш 300 циклів).
Він водонепроникний,  має високий ступень зчеп-
лення зі звичайним бетоном і володіє високою
стійкістю до тріщиноутворення. Це екологічно чис-
тий і безпечний матеріал, який не містить веред-
ливих компонентів і відноситься до категорії ма-
теріалів, які не горять. Він стійкий до хімічної
агресії, має підвищену опірність проникненню хло-
ридів. Ці якості дозволяють ефективно стримувати
утворення тріщин і забезпечувати високу стійкість
до розтріскування і відшаровування.
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