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(72) Ларіонов Олександр Олексійович, Остапенко
Сергій Дмитрович, Матвієнко Олександр Павло-
вич, Москаль Володимир Олександрович
(73) ВІДКРИТЕ АКЦІОНЕРНЕ ТОВАРИСТВО "МА-
РІУПОЛЬСЬКИЙ МЕТАЛУРГІЙНИЙ КОМБІНАТ
ІМені ІЛЛІЧА"
(57) Машинний газовий різак, що містить корпус,
головку з каналами для подачі природного газу,

різального кисню та підігрівального кисню, мідний
мундштук з камерою змішування природного газу
та підігрівального кисню, який відрізняється тим,
що в торцевій частині мідного мундштука встанов-
лена додаткова камера змішування природного
газу та підігрівального кисню, причому додаткова
камера змішування має збільшену до 14 кількість
отворів (дюз), розташованих по її окружності, зме-
ншено до 3,5-4,0 мм вихідний отвір каналу для
різального кисню, а головка машинного газового
різака сполучена нарізним з'єднанням з мідним
мундштуком.

Корисна модель ставиться до області чорної
металургії й може бути використана для різання
сталевих заготівель.

Відомий машинний газовий різак типу ОК
ПР0860.000 [виробництва НПО «Авточенмаш», м.
Одеса, креслення №046-ООСБ, прийнятий за
прототип],  що містить у собі голівку,  мідний
мундштук, корпус, канали для подачі природного
газу, ріжучого кисню та підігрівального кисню.
Машинний газовий різак за принципом утворення
горючої суміші відноситься до групи машинних
газових різаків внутрішнього соплового змішання.
Ріжучий кисень підводить по центральному каналі,
а природний газ і підігрівальний кисень підводить
по бічних каналах. При вході в камеру змішування
голівки й мідного мундштука відбувається
змішання, і утворення горючої суміші для різання
сталевої заготівлі.

При роботі машинного газового різака типу OK
TOB відбувається недостатнє змішування ріжучого
кисню, підігрівального кисню, та природного газу в
результаті чого неможливо досягти сконцентрова-
ного факела й відрегулювати струмінь ріжучого
кисню, це приводить до браку сталевих заготівель
через широкий різ до 18мм.

В основу корисної моделі поставлена задача -
удосконалити машинний газовий різак, у якому
шляхом модернізації конструкції голівки й ство-
рення додаткової камери змішування забезпечу-
ється зовнішнє змішування кисню та природного

газу й підвищується сфокусованість ріжучого кис-
ню.

Поставлена задача вирішується тим, що в
машинному газовому різаку, що складається з ко-
рпуса, голівки з каналами для подачі природного
газу, ріжучого кисню та підігрівального кисню, мід-
ного мундштука з камерою змішування природного
газу та підігрівального кисню. Відповідно до корис-
ної моделі, у торцевій частині мідного мундштука
встановлена додаткова камера змішування при-
родного газу та підігрівального кисню, причому
додаткова камера змішування має збільшену кіль-
кістю отворів до 14 (дюз), розташованих по її
окружності, зменшено до 3,5-4,0мм вихідний отвір
каналу ріжучого кисню, а мідний мундштук і голо-
вка машинного газового різака з'єднані між собою
нарізним сполученням.

Запропонована конструкція машинного газово-
го різака забезпечує повне змішування природного
газу й підігрівального кисню, підвищує щільність
сфокусованісті струменя ріжучого кисню, за раху-
нок чого досягається зменшення ширини різу до
10мм, знижується рівень браку та збільшується
швидкість різання сталевих заготівель, а нарізне
сполучення мідного мундштука та голівки машин-
ного газового різака дозволяє скоротити час ремо-
нту, замінивши тільки мідний мундштук.

Суть запропонованої моделі пояснюється кре-
сленнями: (фіг.1) - на якому зображений загальний
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вид газового різака, на фіг. 2 зображений переріз
по А-А - вид мідного мундштука.

Машинний газовий різак складається з 1 - го-
ловка (фіг.1), 2 - мідний мундштук (фіг.1), 3 - дода-
ткова камера змішування природного газу та піді-
грівального кисню (фіг. 1, 2) зі збільшеною
кількістю отворів (14 дюз) 8 (фіг.2), 4 - канал для
підігрівального кисню (фіг.1), 5 - канал для ріжучо-
го кисню (фіг.1), 6 - канал для природного газу
(фіг.1), 7 - камера змішування (фіг.1, 2).

Машинний газовий різак працює в такий спо-
сіб.

Ріжучий кисень підводить по каналу для ріжу-
чого кисню 5 (фіг.1), розташованому по центрі го-
лівки 1 (фіг.1) машинного газового різака, а кисень,
підігрівальний, подається по каналу для підігріва-
льного кисню, 4 (фіг. 1), розташованого збоку від

каналу для ріжучого кисню 5  (фіг.1)  у голівці ма-
шинного газового різака 1 (фіг.1), з іншого боку від
каналу для ріжучого кисню 5  (фіг.1)  у голівці 1
(фіг.1) машинного газового різака розташований
канал для природного газу 6 (фіг.1) по якому пода-
ється природний газ. При проходженні підігріваль-
ного кисню, та природного газу по каналу для піді-
грівального кисню, 4(фіг.1) і каналу для
природного газу 6 (фіг.1) відбувається їхнє змішу-
вання в камері змішування 7 (фіг.1, 2) і додатковій
камері змішування 3 (фіг.1, 2). У додатковій камері
змішування 3 (фіг.1, 2) за рахунок збільшення кіль-
кості отворів до 14 (дюз) 8 (фіг.2) відбувається
більш інтенсивне змішування підігрівального кис-
ню, та природного газу, це приводить до сфокусо-
ваного факела машинного газового різака.
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