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(57) Пристрій для наплавлення під флюсом плав-
ким електродом постійним струмом, що містить
електромагніт, виконаний із струмопровідної труб-
ки та обмотки,  і мундштук,  який відрізняється
тим, що на струмопровідній трубці додатково
встановлена струмопровідна планка, яка з'єднана
з обмоткою.

Корисна модель відноситься до області зва-
рювального виробництва та може бути використа-
на в машинобудуванні для наплавлення під флю-
сом плавким електродом постійним струмом
конструкцій із феромагнітних матеріалів.

Відомий пальник для зварювання магнітоке-
руючою дугою [авт. св. СРСР №1586871, МКВ
В23К 9/08, 1990], що складається з струмопровід-
ної гайки, спірального струмопідводу, гайки та
мундштука. По спіральному струмопідводу прохо-
дить струм зварювання.

Проте, з'єднання обмотки соленоїда з
мундштуком здійснюється за допомогою гайки, що
обумовлює нагрів у цьому контактному з'єднанні
та приводить до зниження довговічності пальника.

Найбільш близьким технічним рішенням по су-
ті та досягаємому результату є пристрій для на-
плавлення під флюсом у подовжньому магнітному
полі (ПДМП) [А.Д. Размышляев. Магнитное управ-
ление формированием швов при дуговой сварке.
Монография. - Мариуполь: Изд-во ПГТУ, 2000. -
245с.], у якому один із кінців обмотки притиснут до
нижнього торця сердечника мундштуком. Струм
наплавлення підводять від зварювального випря-
мляча через обмотку до мундштука.

Недоліком цього пристрою також є ненадійний
струмопідвід між елементами пристрою, що при-
водить до нагріву в контактному опорі з'єднання
обмотки та мундштука, і приводить до зниження
довговічності пристрою.

Завданням, на розв'язання якого спрямована
пропонована корисна модель, є удосконалення
пристрою для наплавлення під флюсом плавким
електродом постійним струмом шляхом добав-

лення у конструкцію нового елементу та забезпе-
чення нового конструктивного взаємозв'язку, що
дозволяє забезпечити надійний струмопідвід між
елементами пристою та підвищити його довговіч-
ність.

Поставлене завдання досягається тим, що в
пристрої для наплавлення під флюсом плавким
електродом постійним струмом, що включає елек-
тромагніт, виконаний із струмопровідної трубки та
обмотки, і мундштук, згідно із корисної моделі, на
струмопровідній трубці додатково встановлена
струмопровідна планка, яка з'єднана з обмоткою.

Пропонований пристрій представлен на Фіг.1,
що складається з 1 - струмопровідної планки, 2 -
струмопровідної трубки, 3 - мундштука, 4 - обмот-
ки, 5 - наконечників, 6 - ізоляторів, 7 - опорного
кільця.

Струмопровідна трубка (2) та струмопровідна
планка (1) виконані з магнітом'якого матеріалу
(феромагнетику). Нижня частина трубки є феро-
магнітним сердечником соленоїда, який генерує
подовжнє магнітне поле. В нижній частині трубки є
внутрішня різьба, в яку вгвинчується струмопрові-
дний мундштук (3), який є змінним елементом під
різний діаметр електродного дроту. Внизу на фе-
ромагнітному сердечнику трубки розміщена обмо-
тка соленоїда (4). Обмотка виконана з мідної ши-
ни. В обмотці є відводи у вигляді наконечників (5).

Струмопідвідний кабель від джерела живлен-
ня (позитивний полюс) під веден до одного з нако-
нечників.

Для утримання обмотки (4) передбачено опо-
рне кільце (7), яке кріпиться за допомогою гвинтів
до трубки (2). Обмотка ізольована від струмопро-
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відної трубки, а також від опорного кільця за до-
помогою ізоляторів (6).

Пристрій працює наступним чином.  При під-
ключенні позитивного полюсу до одного з наконе-
чників обмотки струм наплавлення проходить по
виткам обмотки, далі - до струмопровідної планки,
яка приварена до струмопровідної трубки. Далі
струм проходить через струмопровідну трубку,
струмопровідний мундштук, через виліт електро-
дного дроту, зварювальну дугу та замикається на
наплавленому виробі, до якого підведен негатив-
ний полюс зварювального випрямляча.

При проходженні постійного струму, який дорі-
внює струму наплавлення (зварювання) по обмот-
ці, в зоні зварювальної дуги створюється постійне
подовжнє магнітне поле необхідного рівня.

В умовах зварювальної лабораторії Приазов-
ського державного технічного університету були
проведені випробування пристрою. При випробу-
ваннях використовували наступні матеріали та
обладнання:

- зварювальний автомат АДФ-1004;
- джерело живлення зварювальної дуги та об-

мотки типу ВДУ-1202;

- зварювальний електродний дріт Св-08А діа-
метром 5мм;

- флюс АН-348А.
Наплавлення проводили на зразках із сталі

09Г2С товщиною d=20мм постійним струмом зво-
ротної полярності з дією зовнішнього постійного
подовжнього магнітного поля. Пластину встанов-
люють та закріплюють на робочому столі.

Перед наплавленням на автоматі встановлю-
ють швидкість наплавлення, наплавочний (зварю-
вальний) струм та напругу на дузі. Режим наплав-
лення: Ін=700-750А, Uд=30-32В, V=29-30м/ч.

Наплавлення показало, що надійний струмопі-
двід між елементами пристрою забезпечує його
роботу без зміни мундштука - 160 годин. Наплав-
лення пристроєм за прототипом показало, що піс-
ля 8-10 годин треба змінювати мундштук на новий.
Це приводить до частої зміни мундштука та до
частого переривання процесу наплавлення.

Таким чином, пропонований пристрій за раху-
нок забезпечення надійного струмопідводу між
елементами пристою дозволяє підвищити його
довговічність.
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